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Acerca de este documento

Resumen

Este documento proporciona descripciones y procedimientos para la instalacion, configuracion, utilizacion y solucion
de problemas del controlador UDC2500.

Contactos

Internet
A continuacion se enumeran sitios Web de Honeywell que seran de interés para nuestros clientes.

Organizacién de Honeywell Direccion de Internet (URL)
Oficinas centrales http://www.honeywell.com
Honeywell Field Solutions http://www.honeywell.com/ps
Consejos técnicos http://content.honeywell.com/ipc/faq
Teléfono

Puede Ilamarnos por teléfono a los siguientes nimeros.

Organizacion Numero de teléfono

Estados Unidos y Canada Honeywell 1-800-423-9883 Soporte técnico
1-800-525-7439  Servicio
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Introduccién

Definiciones de los simbolos

En la tabla siguiente se muestran los simbolos utilizados en este documento para indicar determinadas condiciones.

Simbolo

Definicion

A

D B Bw

Sy

Este simbolo de PRECAUCION en el equipo remite al usuario al Manual del producto
para que obtenga mas informacién. Este simbolo aparece en el manual junto
a la informacién necesaria.

ADVERTENCIA

LESIONES: Riesgo de descarga eléctrica. Este simbolo advierte al usuario
de un posible riesgo de descarga eléctrica en puntos donde existen tensiones
PELIGROSAS superiores a 30 V eficaces, 42,4 V de pico 0 60 V c.c.

El incumplimiento de estas instrucciones puede causar lesiones graves
o incluso la muerte.

ATENCION, riesgo de descarga electrostatica (ESD). Observe las debidas
precauciones al manejar dispositivos sensibles a las descargas electrostaticas.

Terminal de puesta a tierra de proteccion (PE): Se proporciona para la conexion
del conductor de puesta a tierra de proteccion (verde o verde/amarillo) del sistema
de alimentacion eléctrica.

Terminal de puesta a tierra funcional. Se utiliza con fines distintos de la seguridad,
como la mejora de la inmunidad al ruido. NOTA: Este terminal se debe conectar

a la puesta a tierra de proteccion en la fuente de alimentacion eléctrica de acuerdo
con los requisitos de los codigos eléctricos local y nacional.

Puesta a tierra. Conexion de puesta a tierra funcional. NOTA: Este terminal se debe
conectar a la puesta a tierra de proteccién en la fuente de alimentacion eléctrica
de acuerdo con los requisitos de los codigos eléctricos local y nacional.

Puesta a tierra del bastidor. Indica que la conexion al bastidor o chasis del equipo
se debe conectar a la puesta a tierra de proteccion en la fuente de alimentacion
eléctrica de acuerdo con los requisitos de los cddigos eléctricos local y nacional.
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11

Introduccion

Descripcion general

Funcién

ElI UDC2500 es un controlador autonomo basado en un microprocesador.Combina

un alto grado de funcionalidad y facilidad de uso en un controlador de tamafio 1/4 DIN.

Este instrumento es un controlador perfecto para regular la temperatura y otras variables de
proceso en numerosas aplicaciones de calefaccion y refrigeracion, y también en metalurgia,
alimentacidn, productos farmacéuticos, semiconductores, pruebas y trabajos medioambientales.

El UDC2500 supervisa y controla temperaturas y otras variables en aplicaciones tales
como camaras ambientales, maquinas de procesamiento de plastico, hornos industriales

y domeésticos, y maquinaria de empaquetamiento.

Caracteristicas

e Fuente de alimentacion de 90-264 V c.a. 0 24 V c.a./c.c.

e Aislamiento de entradas/salidas

e Entradas digitales/salida de corriente auxiliar aislada

e Comunicaciones Modbus® RS-485, por infrarrojos o Ethernet TCP/IP
e Interfaz de infrarrojos

e Temporizador

e Ajuste autoadaptativo Accutune Il con supresion de inestabilidades
por logica difusa

e 2%entrada (punto de consigna remoto)

e Rampa/frecuencia/programa de punto de consigna
e Control de paso de tres posiciones

e Duplex (calor/frio)

Pantallas faciles de leer
Gracias a las pantallas fluorescentes en vacio especificas con mensajes en varios idiomas, la

interfaz del operador es muy facil de leer, de comprender y de manejar.Las secuencias

programadas de pantallas aseguran la introduccion rapida y exacta de todos los parametros

configurables.

Facil de utilizar

Basta con pulsar una serie de botones para seleccionar la configuracion de entrada
y de rango, definir los pardmetros operativos que se adapten a sus necesidades actuales
de control de procesos y modificarlos mas adelante para satisfacer nuevas necesidades.
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Posibilidad de montaje en cualquier lugar

Este instrumento esta pensado para aplicaciones de control industrial. Debe montarse

en un panel con los terminales de cableado alojados en el interior del panel.El instrumento es
resistente al medio ambiente y, siempre que esté adecuadamente protegido, se puede montar en
cualquier lugar de la planta o fabrica, en una pared o incluso en la propia maquina
procesadora.La parte frontal esta clasificada como NEMAS3 e IP55 y se puede cambiar
facilmente a NEMA4X e IP66 para utilizarse en las aplicaciones de lavado con chorro mas
rigurosas.Soporta temperaturas ambiente de hasta 55 °C (133 °F) y resiste los efectos de las
vibraciones y los golpes.

Figura 2-1 Interfaz del operador del UDC2500
(todos los elementos mostrados)
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1.2 Funcion de las pantallas y teclas
En la Tabla 1-1 se muestra cada una de las teclas de la interfaz del operador y se define

su funcion.

Tabla 1-1 Funcioén de las pantallas y teclas

Tecla

Funcién

J

7

» Pone el controlador en el modo de seleccion de grupo de puesta a punto
de la configuracion. Muestra de forma secuencial los grupos de puesta
a punto y permite que la tecla FUNCTION muestre funciones individuales
en cada grupo de puesta a punto.

J
/

’
N

» Se utiliza en combinacion con la tecla SET UP para seleccionar las
funciones individuales de un grupo de puesta a punto de la configuracién
seleccionado.

 Se utiliza durante el procedimiento de calibracion en campo.

ra
\ ¥

» Selecciona un parametro de funcionamiento que aparecera en la pantalla
inferior.Consulte la Seccién 4.5.2 para obtener una lista de los parametros
operativos, y la Seccion 4.5.3 para obtener una lista de los mensajes
de diagnéstico.

oY
&

» Como alternativa, selecciona:
AUTO La pantalla inferior muestra automaticamente el valor del punto
de consigna en unidades de ingenieria.
MAN La pantalla inferior muestra automaticamente la salida en %.
RESET Sodlo se utiliza en los controladores de fin de carrera para reiniciar
el relé de limite de carrera.

7

)
\\

» Setpoint SelectMantenga pulsada la tecla para desplazarse por los puntos
de consigna configurados.

£ )
N\

« El conmutador de accion alternativa inicia o retiene la rampa del punto
de consigna o el programa de punto de consigna.

¢ Confirma una alarma enclavada 1.
» Confirma mensajes de diagndstico.

* Aumenta el valor del parametro seleccionado.

Kb

* Reduce el valor del parametro seleccionado.

Nota 1:

el valor se puede cambiar en el modo manual.Para el control de paso de tres posiciones cuando
no se utiliza una resistencia de hilo, el valor de salida es la posicién de motor estimada.

Nota 2: el valor se puede cambiar mediante las teclas de aumento/disminucion.

Nota 3: el ajuste seleccionado se puede cambiar mediante las teclas de aumento/disminucion.
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1.3 Software Process Instrument Explorer

Descripcion general

El software explorador de instrumentos de procesos Process Instrument Explorer

le permite configurar su instrumento en un ordenador de sobremesa, portatil o de bolsillo.
Para obtener mas informacidn, consulte el manual de Process Instrument

Explorer n® 51-52-25-131.

Caracteristicas

e Creacion de configuraciones con un programa de software intuitivo que se ejecuta
en un ordenador de sobremesa, portatil o de bolsillo. -

e Creacidny edicién de configuraciones de forma activa, con s6lo conectar
el software al controlador a través del puerto de comunicaciones.:

e Creacion y edicion de configuraciones sin conectarse al sistema y descarga
posterior al controlador a través del puerto de comunicaciones.-

e Tipos de puertos disponibles en cada UDC2500::
o Infrarrojos
0 RS 485
o0 Ethernet

e Los mismos puertos disponibles en el UDC3200 y el UDC3500 permiten
una interconectividad.

e Este software esta disponible en inglés, espafiol, italiano, aleman y frances.

i ¢ 1228 (D

CDmETELmEatiDH Upload
4
N 1::: g
Cffline Dorwrload
Configuration
i L
¥ z
orline Maintenance
Configuration Data
Infrared  ~ [Menu -&|A

Figura 2-2 Captura de pantalla de Process Instrument Explorer
ejecutandose en un PC de bolsillo
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Comunicaciones por infrarrojos

La conexion por infrarrojos proporciona una conexion inalambrica no intrusiva
con el instrumento y mantiene la integridad NEMA4X e IP66.

No es necesario acceder a la parte posterior del controlador para comunicarse con

el instrumento ni utilizar un destornillador para conectar el cable de comunicacion,
con lo cual se eliminan posibles errores. Ahora puede duplicar la configuracion de

un instrumento y cargar o descargar una nueva configuracién en cuestion de segundos,
con solo orientar el PC de bolsillo hacia el instrumento.

Se puede cargar una configuracion desde un instrumento en unos pocos segundos.
Podréa entonces guardar el archivo de configuracion en un PC para examinarlo,
modificarlo o archivarlo. Este software también proporciona informacién de
mantenimiento importante sobre el controlador: puede obtener al instante informacion
acerca de los parametros operativos actuales, las entradas digitales y el estado de las
alarmas, e identificar los problemas internos o de las entradas analdgicas.

Pregunta: ;Qué ocurre si dispongo de varios controladores en el mismo panel?
¢Cémo puedo saber que me estoy comunicando con el controlador correcto?

Respuesta: El puerto de infrarrojos del controlador normalmente esta desactivado.

Se activa pulsando una tecla cualquiera del controlador. Podra entonces comunicarse.

Al cabo de 4 minutos, el puerto volvera a cerrarse. Ademas, en el grupo de comunicaciones
se puede desactivar “IR ENABLE” para impedir las comunicaciones por infrarrojos.

Figura 2-3 Representacion de las comunicaciones por infrarrojos

1.4 Cumplimiento de estandares de la CE (Europa)

Este producto cumple los requisitos de proteccion establecidos en las siguientes Directivas
del Consejo Europeo: 73/23/EEC, Directiva sobre baja tension, y 89/336/EEC, Directiva
sobre EMC (compatibilidad electromagnética). No se debe presuponer la conformidad

de este producto con ninguna otra Directiva correspondiente a la “Marca CE”.

Clasificacion del producto: Clase I: Equipo de control industrial montado sobre panel
y conectado permanentemente, con conexion a una tierra de proteccion (puesta a tierra)
(EN61010-1).
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Clasificacion de la caja: Este controlador debe montarse en un panel con los terminales
posteriores alojados en el interior del panel. El panel frontal del controlador esta
clasificado como NEMA4X e IP66 cuando esta instalado adecuadamente.

Categoria de instalacion (categoria de sobretension): Categoria 11 (EN61010-1)

Grado de contaminacion: Grado de contaminacion 2: Generalmente contaminacion

no conductiva con conductividad eventual causada por condensacion. (Ref. IEC 664-1)
Clasificacion de EMC: Grupo 1, Clase A, Equipo ISM (EN61326, emisiones),

Equipo industrial (EN61326, inmunidad)

Método de evaluacion de EMC: Archivo técnico (TF)
Declaracion de conformidad: 51453655

La desviacién con respecto a las condiciones de instalacidn especificadas en este manual,
y a las condiciones especiales de cumplimiento de estandares de la CE del apartado 2.1,
podria anular el cumplimiento por parte de este producto de las Directrices sobre baja
tension y EMC.

ATENCION

Los limites de emision de EN61326 estan disefiados para proporcionar proteccién
razonable contra interferencias perjudiciales cuando este equipo se utiliza en un
entorno industrial. El uso de este equipo en una zona residencial puede causar
interferencias perjudiciales. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar energia
de radiofrecuencia y causar interferencias en la recepcién de radio y televisién
cuando se le utiliza a menos de 30 metros de las antenas. En casos especiales,
cuando se utilizan aparatos altamente sensibles muy cerca, es posible que

el usuario tenga que emplear medidas adicionales para reducir las emisiones
electromagnéticas de este equipo.

ADVERTENCIA

Si se utiliza el instrumento de una manera distinta a la indicada por el fabricante,
la proteccion que ofrece podra no ser adecuada.
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2 Instalacion

2.1 Descripcion general

Introduccidén

La instalacion del UDC2500 consiste en montar y cablear el controlador de acuerdo con
las instrucciones indicadas en esta seccion. Lea la informacion de preinstalacion, consulte
la interpretacion del namero del modelo (Seccion 2.3) y familiaricese con las selecciones
del modelo, y, a continuacion, inicie la instalacion.

Contenido de esta seccion
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

TEMA Consulte
la pagina
2.1 Descripcion general 7
2.2 Resumen de especificaciones 8
2.3 Interpretacion de los numeros de modelo 12
2.4 Informacidn sobre contactos de los reles de control y alarma 14
2.5 Montaje 15
2.6 Cableado 18
2.7 Diagramas de cableado 20
Diagrama de cableado compuesto 22
Tension de linea de CA 23
Conexiones de la entrada 1 24
Conexiones de la entrada 2 25
Salida de relé

Electromecéanica 25
Estado solido 26
Colector abierto 27
Relé electromecénico doble 28
Conexiones de la salida de corriente 28
Conexiones del control de paso de tres posiciones sin relé doble 29
Conexiones del control de paso de tres posiciones con relé doble 29
Opcidn de comunicaciones RS-422/485 30
Opcion de comunicaciones Ethernet 30
Salida auxiliar y opcion de entradas digitales 31
Alimentacion del transmisor utilizando la salida del colector 32
abierto 32

Alimentacion del transmisor utilizando la salida auxiliar
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Informacién a tener en cuenta antes de la instalacion

Si no se ha extraido el controlador de su caja de embalaje, examine la caja para
determinar si presenta dafios y, a continuacion, extraiga el controlador.

e Examine la unidad y, si ha sufrido dafios durante el envio, informe al transportista.
e Compruebe que la caja contiene una bolsa con el material de montaje.

e Compruebe que el numero de modelo que aparece en el interior de la caja coincide
con el que ha pedido.

2.2 Resumen de especificaciones

Honeywell recomienda que lea y siga los limites operativos indicados en la Tabla2-1
cuando instale el controlador.

Tabla 2-1 Resumen de especificaciones

Especificaciones

Entradas analégicas

Precision:
+ 0,25% de la escala completa tipica (+ 1 digito para pantalla)
Puede calibrarse en campo a + 0,05% de la escala completa tipica
Resolucion de 16 bits tipica
Frecuencia de muestreo: Ambas entradas se muestrean 6 veces por segundo
Estabilidad de la temperatura: £ 0,01% del intervalo de la escala completa por °C tipico
Impedancia de entrada:
Entrada de 4-20 miliamperios: 250 ohmios
Entrada de 0-10 voltios: 200.000 ohmios
Todas las demas: 10 megohmios
Resistencia maxima de hilo conductor:
Termopares: 50 ohmios/patilla
RTD de 100, 200 y 500 ohmios: 100 ohmios/patilla
RTD bajo de 100 ohmios: 10 ohmios/patilla

Operacion en caso
de fallo de la sefial
de entrada analdgica

Selecciones de ruptura: escala ascendente, escala descendente, autoproteccion o ninguna
Estado de los termopares: correcto, fallando, fallo inminente o fallo
Nivel de salida de autoproteccion: configurable a 0-100% del rango de salida

Rechazo de sefiales
parasitas

Modo comun

CA (50 0 60 Hz): 120 dB (con una impedancia maxima de fuente de 100 ohmios) o 1 bit
menos significativo (LSB, Least Significant Bit), lo que sea mayor cuando se aplica la tensién
de la linea.

CC: 120 dB (con una impedancia maxima de fuente de 100 ohmios) o +1 bit menos
significativo, lo que sea mayor cuando se aplican 120 V CC.

CC (hasta 1 KHz): 80 dB (con una impedancia maxima de fuente de 100 ohmios) o +1 bit
menos significativo, lo que sea mayor cuando se aplican 50 V CA.

Modo normal
CA (50 0 60 Hz): 60 dB (con intervalo maximo de 100% pico a pico)

Entradas digitales
(dos) (opcionales)

Fuente de +30 V CC para contactos secos externos o contactos de estado sélido aislados.
Las entradas digitales estan aisladas de la alimentacion, la toma de tierra, las entradas
analdgicas y todas las salidas excepto la segunda salida de corriente.

La segunda entrada digital se excluye reciprocamente con la segunda salida de corriente.
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Especificaciones

Tipos de salidas
del controlador

Relés electromecéanicos (uno o dos)
Contactos SPDT. A ambos contactos normalmente abierto o normalmente cerrado
se accede desde los terminales traseros. Enchufados internamente.

Carga resistiva: 5 amperiosa 120V CA0240V CAo0 30V CC

Carga inductiva (cose = 0,4): 3 amperios a 130 V CA 0 250 V CA

Carga inductiva (horizontal = 7 ms): 3,5 amperios a 30 V CC

Motor: 1/6 CV

Relés electromecénicos dobles

Dos contactos SPST. A un contacto normalmente cerrado para cada relé se accede
desde los terminales traseros. Esta opcion resulta atil para aplicaciones de tiempo duplex
o de control de paso de tres posiciones y sustituye a uno de los anteriores relés
electromecanicos, pudiendo utilizarse asi como una alarma. Las unidades equipadas con
esta opcion de salida pueden disponer de dos relés adicionales (un total de cuatro relés),
ademas de la segunda salida de corriente. Los relés estan enchufados internamente.

Carga resistiva: 2 amperios a 120V CA0 240V CAo 30V CC
Carga inductiva (cos¢ = 0,4): 1 amperio a 130 V CA 0 250 V CA
Carga inductiva (horizontal = 7 ms): 1 amperio a 30 V CC

Relés de estado s6lido (uno o dos)
Contactos de estado sélido SPST de cruce por cero que constan de una salida normalmente
abierta (N.O.) triac. Enchufados internamente.

Carga resistiva: 1,0 amperio a 25 °Cy 120 0 240 V CA, 0,5 amperio a 55 °Cy 120 0 240 V CA
Carga inductiva: 50 VAa 120V CA 0240V CA
Carga minima: 20 miliamperios
Salidas de colector abierto (una o dos)
Conjunto enchufado que sustituye a un relé. Optoaisladas de todos los demas circuitos,
excepto de la salida de corriente, pero no entre ellas. Alimentadas internamente a 30 V CC.
Nota: La aplicacion de una fuente de alimentacion externa a esta salida causara dafios
al instrumento.

Corriente absorbida maxima: 20 mA

Limite de corriente de cortocircuito: 100 mA
Salidas de corriente (una o dos)
Estas salidas proporcionan un maximo de 21 mA CC a una carga negativa o positiva puesta
a tierra 0 a una carga no puesta a tierra. Las salidas de corriente estan aisladas entre si,
de la alimentacion, de la puesta a tierra y de todas las entradas. Las salidas se pueden
configurar facilmente desde el teclado para una accion directa o inversa y para 0 a 20 mA o 4
a 20 mA sin calibracién en campo.
La segunda salida de corriente se puede utilizar en modo de salida auxiliar. Esta salida
auxiliar puede configurarse para representar cualquier entrada, variable de proceso, punto de
consigna, desviacién o salida de control. El rango de una salida auxiliar se puede escalar de
acuerdo con el rango de la variable seleccionada y se puede definir a cualquier valor
comprendido entre 0 y 21 mA. La segunda salida de corriente se excluye reciprocamente
con la segunda entrada digital.

Resolucion: 12 bits en 0 a 21 mA

Precision: 0,05% de la escala completa

Estabilidad de la temperatura: 0,01% F.E./°C

Resistencia de carga: de 0 a 1.000 ohmios
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Especificaciones

Salidas de alarma
(opcionales)

Un relé electromecanico SPDT. Esta disponible una segunda alarma si no se utiliza

el segundo relé de control con fines de control o si se utiliza la opcion de doble relé.

Hasta cuatro puntos de consigna se definen independientemente como alarma alta o baja,
dos para cada relé. El punto de consigna se puede asignar a cualquier entrada, variable de
proceso, desviacion, modo manual, autoproteccion, relacion de variable de proceso, modo
RSP, retorno de comunicacion o salida. Se proporciona una histéresis Unica ajustable de
0,0 a 100,0%. La alarma también se puede definir como un evento ON u OFF al inicio de un
segmento de rampa/mantenimiento de punto de consigna.

Clasificacion de los contactos del relé de alarma: Carga resistiva: 5 amperios a 120 V CA o
240V CAo30VCC

Aislamiento
(funcional)

Entradas analdgicas: estan aisladas de todos los demas circuitos a 850 V CC durante

2 segundos, pero no entre si.

Salidas anal6gicas: estan aisladas del resto de los circuitos a 850 V CC durante 2 segundos.
Alimentacién de CA: esta aislada eléctricamente de todas las entradas y salidas para
soportar un potencial HIPOT de 1900 V CC durante 2 segundos de acuerdo con lo
especificado en el Anexo K de EN61010-1.

Contactos del relé: con una tensién de trabajo de 115/230 V CA, estan aislados entre

si y de los demas circuitos a 345 V CC durante 2 segundos.

Interfaz de
comunicaciones RTU
Modbus RS422/485

Velocidad en baudios: 4.800, 9.600,19.200 o 38.400 baudios, seleccionable
Formato de datos: Coma flotante o enteros
Longitud del enlace:

(opcional) 600 metros max. con cable de par trenzado Belden 9271 y resistencias con terminacion
de 120 ohmios
1.200 metros max. con cable de par trenzado Belden 8227 y resistencias
con terminacion de 100 ohmios
Caracteristicas del enlace: Dos hilos, protocolo multiconexién RTU Modbus,
maximo 15 conexiones o hasta 31 si la longitud del enlace es menor.
Interfaz de Tipo: 10Base-T

comunicaciones
Ethernet TCP/IP
(opcional)

Longitud del enlace: 100 metros maximo. Utiliza cable Ethernet de par trenzado blindado de
categoria 5 (STP CAT5).

Caracteristicas del enlace: Cuatro hilos mas blindaje, conexién unica, cinco tramos

€como mMaximo

Direccion IP: Se envia de fabrica con la direccion IP 10.0.0.2

Configuracion de red recomendada: Se recomienda utilizar un conmutador en lugar

de un concentrador para aumentar al maximo el rendimiento Ethernet del UDC.

Configuracion: Los parametros de Ethernet se configuran mediante Process Instrument
Explorer.

Correo electrénico: Se incluye la capacidad para enviar un mensaje de correo electrénico.
Se debe configurar mediante Process Instrument Explorer.

Comunicaciones
por infrarrojos
(opcional)

Tipo: Infrarrojos serie (SIR)
Longitud del enlace: 1 metro max. para dispositivos compatibles con IrDA 1.0
Velocidad en baudios: 19.200 o 38.400 baudios, seleccionable

Consumo de energia

20 VA méx. (de 90 a 264 V CA)
15 VA méx. (24 V CA/CC)

Corriente de entrada

10 A maximo durante 4 ms (en condiciones de funcionamiento), que se reduce a un maximo
de 225 mA (funcionamiento a 90-264 VV CA) o 750 mA (funcionamiento a 24 V CA/CC) al cabo
de un segundo.

Si se alimenta mas de un instrumento, asegurese de suministrar
suficiente potencia. De lo contrario, los instrumentos podrian no arrancar normalmente
debido a la caida de tension provocada por la corriente de entrada.

Peso

1,3 kg

10
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Condiciones ambientales y de funcionamiento

Pardmetro Referencia Valor nominal Limites Transporte
operativos y almacenamiento
Temperatura ambiente |25+ 3°C De 15a55°C De0Oab5°C De —-40a 66 °C
77+5°F De 58 a 131 °F De 32a131°F De —40 a 151 °F
Humedad relativa De 10 a 55* De 10 a 90* De 5 a 90* De 5 a 95*
Vibracién
Frecuencia (Hz) 0 De0a70 De 0 a 200 0a 200
Aceleracion (g) 0 0,4 0,6 0,5
Impacto mecanico
Aceleracion (g) 0 1 5 20
Duracion (ms) 0 30 30 30
Tension de linea (V CC) | +24 £ 1 De 22 a 27 De 20 a 27 --
Tension de linea (V CA)
De 90 a 240V CA 120 £1 De 90 a 240 De 90 a 264 --
240+ 2 --
24V CA 24 + 1 De 20 a 27 De 20 a 27 --
Frecuencia (Hz) 50+0,2 De 49 a 51 De 48 a 52 --
(para V CA) 60 +0,2 De 59 a 61 De 58 a 62 --

* El valor nominal maximo de humedad sélo se aplica hasta 40 °C (104 °F). Para temperaturas superiores,
la especificacion de humedad relativa se reduce para mantener constante el contenido de humedad.

4/07
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2.3 Interpretacion de los numeros de modelo

Introduccién

Escriba el namero de modelo de su controlador en los espacios siguientes y margque con un
circulo los elementos correspondientes en cada tabla. Esta informacién también resultara util
cuando cablee el controlador.

Instrucciones

® Seleccione el nimero de clave deseado. La flecha a la derecha indica la seleccion disponible.

® Seleccione los elementos correspondientes en las tablas | a IV utilizando la columna
adecuada, segun ir El punto () indica que esta disponible.

Namero de clave | 1l 1l \Y vV VI

[ [ I [ IR [ [ ) S - —— 1 [ ]

Nimero de clave - UDC2500 Controlador de lazo Unico

Descripcién Seleccion  Disponibilidad
Controlador digital para utilizar con tension de 90 a 264 V c.a. DC2500 l
Controlador digital para utilizar con tension de 24 V c.a./c.c. DC2501 i

TABLA | - Especifique la salida de control y/o alarmas

Ninguna (puede utilizarse sélo como indicador) 0_ hd hd

Corriente de salida (de 4 a 20 mA, de 0 a 20 mA) C_ . L]
Salida N° 1 Relé electromecanico (5 A tipo C) E_ hd

Relé estado solido (1 A) A_ hd hd

Salida a transistor de recolector abierto T_ hd hd

Relés dobles de 2 A (ambos son tipo A) (aplicaciones de calor/frio) R b

Sin salidas o alarmas adicionales _
Solo relé de una alarma _

0

H o o B
Salida N 2y Alarma N« £ M (5 A tipo C) mas Alarma 1 (relé de 5 A tipo C) _E . .

A

T

10Alarmas 1y 2
Relé estado solido (1 A) mas Alarma 1 (relé de 5 A Tipo C) _

Recolector abierto mas Alarma 1 (relé de 5 A tipo C) _

TABLA Il - Comunicaciones y selecciones de software

Ninguna 0___ b ®
Comunicaciones Salida auxiliar / Entradas digitales (1 Auxy 1 ED o 2 ED) 1__ _
RS-485 Modbus mas salida auxiliar / entradas digitales 2 b b
10 Base-T Ethernet (Modbus RTU) mas salida auxiliar/entradas digitales 3___ i hd
Funciones estandar, visualizacién Unica _0__ b4 hd
Visualizacion doble con auto/manual _A_ . L
Selecciones de software|Programacién del punto de consigna (12 segmentos), visualizaciéon doble, - -
auto/manual B__
Controlador de fin de carrera (incluye la opcién de visualizacion doble) _L__
Reservado Sin seleccion __0_ b d
Interfaz infrarroja Ninguna -0 ° °
Interfaz infrarroja incluida (puede utilizarse con una Pocket PC) ___R hd e
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Disponibilidad
DC 2500 2501
TABLA Il - Entrada 1 se puede cambiar en el establecimiento utilizando resistores externos Seleccion
TC,RTD, mV,0-5V,1-5V 1__
Entrada 1 TC, RTD, mV, 0-5V, 1-5V, 0-20 mA, 4-20 mA 2__
TC, RTD, mV, 0-5V, 1-5V, 0-20 mA, 4-20 mA, 0-10 V 3__ -
Ninguna _00 - -
Entrada 2 0-5V, 1-5V, 0-20 mA, 4-20 mA 10 b b
TABLA IV - Opciones
Homoloaaciones CE, UL y CSA (estandar) o____ L] L]
9 CE, UL, CSAy FM 1____| ¢ c
Sélo CE 2__ ° °
Ninguna 0_ . .
Etiquetas Etiqueta de identificacion de cliente de acero inoxidable, 3 lineas con 22
caracteres/linea T - -
Ninguna __0__
Futuras opciones  |Ninguna ___0_1] ¢
Ninguna ____o0 hd hd
TABLA V - Manuales del producto
Informacién del producto en CD, inglés 0_
Manual en inglés (documento impreso)  (51-52-25-127) E_
Manuales Manual en francés (documento impreso) (51-52-25-127-FR) F_
Manual en aleman (documento impreso) (51-52-25-127-DE) G_
Manual en italiano (documento impreso) (51-52-25-127-IT) 1_
Manual en espafiol (documento impreso) (51-52-25-127-SP) S _
o Ninguno 0 . .
Certificad -
eriticado Certificado de cumplimiento (F3391) _C . .
TABLA VI
| Sin seleccién INinguno 0 e | o
RESTRICCIONES
N Disponible sélo con No disponible con
Letras de restriccion
Tabla Seleccién Tabla Seleccién
| E_
a | A_
| T_
Comentarios/restricciones controlador de fin de carrera:
1 Las unidades con comunicaciones aprobadas por FM estan limitadas a sélo lectura.
2 Se menciona UL unicamente para fines de normativa.
Il _L__
c Il _L__ | C_,R_
Figura 2-1 Interpretacion de los numeros de modelo
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2.4 Informacidon sobre los contactos de los relés de control y alarma

Relés de control

ATENCION

Los relés de control funcionan en el modo de control estandar (es decir, reciben energia
cuando el estado de la salida esta activo).

Tabla 2-2 Informacidon sobre los contactos de los relés de control

Alimentacién Cableado del Contacto del Estado del indicador
de la unidad relé de control relé de control de las salidas
n°lo?2
Apagada Normalmente abierto Abierto
Apagado
Normalmente cerrado Cerrado
Encendida Normalmente abierto Abierto Apagado
Cerrado Encendido
Normalmente cerrado Cerrado Apagado
Abierto Encendido

Relés de alarma

ATENCION

Los relés de alarma estan disefiados para funcionar en modo de autoproteccion (es decir,

se desconectan de la fuente de energia durante el estado de alarma). Esto genera una alarma
cuando la alimentacion eléctrica esta apagada (OFF) o cuando se aplica inicialmente, hasta que
la unidad termine su autodiagndstico. Si se interrumpe la alimentacién de la unidad, las alarmas
se desconectan de la fuente de energia y, por tanto, se cierran los contactos de alarma.

Tabla 2-3 Informacidon sobre los contactos de los relés de alarma

Alimentacion | Cableado de Variable NO en estado Variable en estado
de la unidad los relés de de alarma de alarma
alarma ) )
Contacto Indicadores Contacto Indicadores
del relé del relé
Apagada Normalmente Abierto Apagados Abierto Apagados
abierto
Normalmente Cerrado Cerrado
cerrado
Encendida | Normalmente Cerrado Apagados Abierto Encendidos
abierto
Normalmente Abierto Cerrado
cerrado
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2.5 Montaje

Consideraciones fisicas

El controlador puede montarse sobre un panel vertical o inclinado utilizando el kit
de montaje suministrado. Se debe disponer de espacio de acceso adecuado en la parte
posterior del panel para poder realizar las operaciones de instalacién y servicio.

e Las dimensiones globales y los requisitos de corte del panel para el montaje del
controlador se muestran en la

e Figura escala).

e Lacaja de montaje del controlador debe conectarse a tierra de acuerdo con las disposiciones
de la CSA, norma C22.2 n° 0.4, o Factory Mutual Class n° 3820 parrafo 6.1.5.

e El panel frontal esta clasificado en cuanto a humedad como NEMA3 e IP55 y se
puede actualizar facilmente a NEMA4X e IP66.

Dimensiones globales

______ I
Espesor maximo del panel
mm 19,1 9.0
ulgadas ’
pU'g S 0.35

S828| e

o [ T

*

A - 90,6 1086
| O 0O 2
92,0 +0,8 ~ 3,57 428
-0,00 Hueco l
3,62 + 0,03 del panel — - L
-0,00
v
< > R
92,0+ 0,8 113.1 v
-0,00 17.9 4,45
3,62 + 0,03 0.70
-0,00

Figura 2-2 Dimensiones de montaje (no a escala)
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Método de montaje

Antes de montar el controlador, remitase a la placa de identificacion situada en el exterior
de la caja y anote el nimero de modelo. Este numero sera Util mas tarde, cuando se elija
la configuracion de cableado adecuada.

|

Clips de montaje

—

Fije los tornillos y las
arandelas aqui para
proteger del agua

Figura 2-3 Métodos de montaje

Procedimiento de montaje
Tabla 2-4 Procedimiento de montaje

| Paso | Accién

1 Marque y recorte el orificio del controlador en el panel, de acuerdo con las
dimensiones indicadas en la

Figura escala)

2 Oriente la caja de manera adecuada y deslicela a través del orificio practicado
en el panel desde la parte delantera.

3 Extraiga el kit de montaje de la caja de embalaje e instalelo de la siguiente manera:

e Para una instalacién normal se necesitan dos clips de montaje. Introduzca las
puntas de los clips en los dos orificios situados en las partes superior e inferior
de la caja (Figura 2-3 Métodos de montaje

e Para una instalacion protegida del agua se necesitan cuatro clips de montaje.
Puede instalarlos de dos maneras: 1) introduzca las puntas de los clips en los
dos orificios de los laterales izquierdo y derecho de las partes superior e inferior de
la caja, o bien 2) en el centro de cada uno de los cuatro laterales (Figura 2-3
Métodos de montaje

e Apriete los tornillos a 2 libras-pulgada (22 Necm) para sujetar la caja contra el
panel. PRECAUCION: Si los aprieta excesivamente se producira una deformacion
y la unidad podra no quedar cerrada herméticamente.
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| Paso |

Accion

Para una instalacién protegida del agua, instale cuatro tornillos con arandelas en las
cuatro areas embutidas de las esquinas de la tapa frontal (Figura 2-3 Métodos de montaje

Haga pasar la punta del tornillo por el centro para atravesar el material elastomérico
y apriete los tornillos a 5 libras-pulgada (56 Necm).

4/07
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2.6 Cableado
2.6.1 Consideraciones eléctricas
Cableado de la linea de tension

Este controlador esta considerado como un “equipo montado en bastidor y sobre panel”
segun la norma EN61010-1, “Requisitos de seguridad para equipos eléctricos utilizados
en aplicaciones de medicion, control y laboratorio, Parte 1: Requisitos generales. Para
garantizar el cumplimiento de la Directiva sobre baja tension 72/23/EEC, el usuario debe
proporcionar una proteccion adecuada contra el riesgo de descarga eléctrica. EI usuario
debe instalar este controlador en una caja que limite el acceso del OPERADOR a los
terminales situados en la parte trasera.

Alimentacion desde la red eléctrica

Este equipo puede conectarse a una red eléctrica de 90 a 264 V CA o de 24 VV CA/CC,
50/60 Hz. Es responsabilidad del usuario proporcionar como parte de la instalacion un
conmutador y uno o varios fusibles de alta capacidad de interrupcion, accion rapida y sin
retardo (Norteamérica) o de tipo F (Europa) de 1/2 A, 250 V, o un disyuntor para
aplicaciones de 90-264 V CA, o un disyuntor o un fusible de 1 A, 125 V, para
aplicaciones de 24 VV CA/CC. Este conmutador o disyuntor estara situado cerca del
controlador, y el OPERADOR podra acceder facilmente a él. EI conmutador o disyuntor
estard marcado como el dispositivo de desconexion del controlador.

"""""" La aplicacion de 90-264 V CA a un instrumento disefiado para
funcionar a 24 V CA/CC causara dafios graves al instrumento
y representa un riesgo de humo y de incendio.

Cuando aplique alimentacion eléctrica a varios instrumentos, compruebe que se
suministra suficiente corriente.De lo contrario, los instrumentos podrian no arrancar
normalmente debido a la caida de tension provocada por la corriente de entrada.

Puesta a tierra del controlador

La CONEXION DE PROTECCION (puesta a tierra) de este controlador y de la caja

en la que se instala debe ajustarse a los reglamentos nacionales y locales en materia

de electricidad. Para reducir al minimo el ruido eléctrico y las perturbaciones transitorias
que pueden afectar de forma adversa al sistema, se recomienda establecer una conexion
complementaria de la caja del controlador con la tierra local, utilizando un conductor

de cobre n® 12 (4 mm?).

Cableado del circuito de control/alarma

El asilamiento de los hilos conectados a los terminales de control/alarma se debe calcular
para la tension mas alta posible. El cableado de tensidn extra baja (ELV) (entrada, salida
de corriente y circuitos de control y alarma de baja tension) debe estar separado del
cableado PELIGROSO CON CORRIENTE (>30 V CA, 42,4 Vpico, 0 60 V CC)

de acuerdo con lo indicado en la Tabla 2-5, Mazos de cableado admisibles.

18
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Precauciones sobre ruido eléctrico
El ruido eléctrico esta formado por sefiales eléctricas ininterrumpidas que producen
efectos no deseables en las mediciones y los circuitos de control.

Los equipos digitales son especialmente sensibles a los efectos del ruido eléctrico.
Su controlador cuenta con circuitos incorporados para reducir el efecto del ruido
eléctrico de varias fuentes. Si fuese necesario reducir aun mas estos efectos:

e Separe el cableado externo: separe los hilos de conexion en mazos
(véase Mazos de cableado admisibles — Tabla 2-5) y encamine los mazos individuales
utilizando bandejas metalicas con conductos separados.
Utilice dispositivos de supresion: para lograr una proteccion adicional contra el ruido,
se pueden afadir dispositivos de supresion en la fuente externa. Los dispositivos de
supresion adecuados estan disponibles en comercios.

ATENCION

Para obtener informacién adicional sobre el ruido, consulte el documento n° 51-52-05-01,
How to Apply Digital Instrumentation in Severe Electrical Noise Environments (Aplicacién de la
instrumentacion digital en entornos con ruido eléctrico intenso).

Mazos de cableado admisibles
Tabla 2-5 Mazos de cableado admisibles

| N° de mazo | Funciones de cable

1 Cableado de alimentacion
Cableado de puesta a tierra
Cableado de tension de linea del relé de salida de control
o Cableado de tensién de la alarma
2 Cables de sefiales analdgicas, como por ejemplo:
e Cable de senal de entrada (termopar, de 4 a 20 mA, etc.)
o Cableado de sefal de salida de 4 a 20 mA
Sefales de entrada digitales
3 o Cableado de bajo voltaje del relé de salida de alarmas
e Cableado de bajo voltaje a circuitos de control de estado sélido

e Cableado de bajo voltaje a circuitos de control de tipo colector
abierto
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2.7 Diagramas de cableado

Identifique sus requisitos de cableado

Para determinar los diagramas de cableado adecuados para su controlador, consulte
la interpretacion de los nimeros de modelo en esta seccion. EI nimero de modelo
del controlador aparece en el exterior de la caja.

Funcionalidad y restricciones de la salida universal

Los instrumentos provistos de varias salidas se pueden configurar para realizar una
variedad de alarmas y tipos de salida.Por ejemplo, un instrumento con una salida de
corriente y dos relés se puede configurar para proporcionar cualquiera de las siguientes
posibilidades:

1) Corriente simple con dos relés de alarma

2) Corriente duplex al 100% con dos relés de alarma

3) Tiempo simple con un relé de alarma

4) Tiempo duplex sin relés de alarma

5) Control de paso de tres posiciones sin relés de alarma

Estas selecciones se pueden realizar desde el teclado y también mediante el cableado a
los terminales de salida adecuados; no es necesario cambiar puentes o interruptores
internos.Gracias a esta flexibilidad, un cliente puede utilizar un instrumento para realizar
una variedad de aplicaciones.

En la Tabla2-6 se muestran las alarmas y los tipos de control que estan disponibles en
funcion de las salidas instaladas.En esta tabla, cuando el control duplex y la accion
inversa estan configurados:

La Salida 1 es CALOR y la Salida 2 es FRIO.

En la Tabla2-6, cuando el control de paso de tres posiciones esta configurado:
La Salida 1 es ABIERTO y la Salida 2 es CERRADO.

En la Tabla 2-6, la opcién Relé Unico de la Salida 1/2 puede ser cualquiera de las selecciones
siguientes:relé electromecanico, relé de estado sélido o salida de colector abierto.
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Tabla 2-6 Funcionalidad y restricciones de la salida universal

Tipo de algoritmo

Opcidén de la

Funcién de la

Funcién de otras salidas

de salida Salida 1/2 Salida1l/2 | salidan°3 |Salidan®4 | Salida auxiliar
Tiempo simple Relé unico Salida 1 Alarma 2 Alarma 1 No necesaria
Salida de corriente INU Salida 1 Alarma 1 No necesaria
Relé doble Salida 1 Alarma 2 Alarma 1 No necesaria
Tiempo duplex Relé unico Salida 1 Salida 2 Alarma 1 No necesaria
o0 TPSC Salida de corriente INU Salida 2 Salida 1 No necesaria
Relé doble Salidas 1y 2 Alarma 2 Alarma 1 No necesaria
Corriente simple Relé unico INU Alarma 2 Alarma 1 Salida 1
Salida de corriente Salida 1 Alarma 2 Alarma 1 No necesaria
Relé doble INU Alarma 2 Alarma 1 Salida 1
Corriente dup. Relé unico INU Alarma 2 Alarma 1 Salidas 1y 2
100% . Salida de corriente | Salidas 1y 2 Alarma 2 Alarma 1 No necesaria
g%r/':fgt; =FRIO " 'Relé doble INU Alarma2 | Alarma1 | Salidas1y2
Corriente duplex Relé unico N/A N/A N/A N/A
50% Salida de corriente Salida 1 Alarma 2 Alarma 1 Salida 2
Corriente = CALOR "pgje goble N/A N/A N/A N/A
Sal. aux. = FRIO
Corriente/Tiempo Relé unico * Salida 1 Salida 2 Alarma 1 Salida 2
Corriente = FRIO Salida de corriente Salida 2 Salida 2 Alarma 1 No necesaria
Tiempo = CALOR  I'Rejé doble * Salidas1y2 | Alarma2 | Alarma 1 Salida 2
Tiempo/Corriente Relé unico * Salida 1 Salida 2 Alarma 1 Salida 1
Tiempo = FRIO Salida de corriente Salida 1 Salida 2 Alarma 1 No necesaria
Corriente = CALOR  ['Rejg doble * Salidas 1y2 | Alarma2 | Alarma1 Salida 1

TPSC = control de paso de tres posiciones

N/A = no disponible.

de Salida 1/2.

Este tipo de algoritmo de salida no se puede realizar con esta opcion

INU = instalada, no utilizada. La opcion de Salida 1/2 instalada no se utiliza para el tipo
de algoritmo de salida configurado.

No necesaria =no se necesita la salida auxiliar para proporcionar el algoritmo de salida deseado
y se puede utilizar para otra finalidad. Con la configuracién adecuada, la salida
auxiliar también se podria utilizar como sustituto de la salida de corriente.

* Para obtener este tipo de algoritmo de salida con estas opciones de Salida 1/2: 1) configure
la selecciéon OUTALG como “TIME D”, 2) configure la salida auxiliar para “OUTPUT” y 3)
escale la salida auxiliar seglin sea necesario para el tipo de algoritmo de salida deseado. Para
estas selecciones, las sefiales de la Salida 1 (CALOR) y la Salida 2 (FRIO) estaran presentes
en la salida auxiliar y en los dos relés utilizados normalmente para tiempo duplex.

4/07
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Cableado del controlador

Seleccione los diagramas de cableado adecuados en el siguiente diagrama de cableado
compuesto, utilizando la informacion contenida en el nimero del modelo. Consulte los diagramas
individuales enumerados para cablear el controlador de acuerdo con sus necesidades.

Ot
Ot
o8

Consulte la tabla para obtener detalles sobre el texto de los gréficos

Figura 2-4 Diagrama de cableado compuesto

Etiqueta Detalles
1 Terminales de tensién de linea de CA / CC. Consulte la Figura 2-5 Alimentacion desde la red.
2 Terminales de la salida 3. Consulte la Figura 2-8 relé electromecanico

a la Figura 2-14 paso de tres posiciones con opcion de relé doble.

3 Terminales de la salida 4. Consulte la Figura 2-8 relé electromecanico
a la Figura 2-14 paso de tres posiciones con opcion de relé doble.

4 Terminales de las salidas 1 y 2. Consulte la Figura 2-8 relé electromecanico
a la Figura 2-14 paso de tres posiciones con opcion de relé doble.

5 Terminales de la entrada n°® 2. Consulte la Figura 2-7 la entrada 2.
6 Terminales de la entrada n°® 1. Consulte la Figura 2-6 entrada 1.
7 Terminales de la salida auxiliar y las entradas digitales. Consulte la Figura 2-17 de la

salida y de la opcién de entradas digitales.

8 Terminales de comunicaciones. Consulte la Figura 2-15 opcion de comunicaciones RS-
422/485 y la Figura 2-16 opcion de comunicaciones Ethernet.
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Conexion
@ aTiera
€ Q <=
CA/CC \: 6\_} Positivo
Linea Neutro

@ La CONEXION DE PROTECCION (puesta a tierra) de este controlador y de la carcasa
en la que esta instalado debe cumplir con los cédigos eléctricos nacionales y locales.
Para reducir al minimo el ruido eléctrico y los transitorios que pueden perjudicar al
sistema, se recomienda realizar una conexidon complementaria de la carcasa del
controlador a una puesta a tierra local utilizando un conductor de cobre N° 12 (4 mm?).
Antes de aplicar tensién al controlador, consulte “Comprobaciones preliminares” en esta
seccion del Manual del producto.

Es responsabilidad del usuario proporcionar un interruptor y retardo (Norteamérica),
fusibles de 250 V, 1/2 A de accion rapida y alta capacidad de interrupcion, Tipo F
(Europa) o disyuntor para aplicaciones de 90-264 VCA; o disyuntor o fusible de 125V,
1 A para aplicaciones de 24 VCA como parte de la instalacion.

@ PRECAUCION La aplicacion de 90-264 VCA a un instrumento calibrado para
24 VCAJCC afectara gravemente al instrumento y constituye
un riesgo de humos e incendios.

Figura 2-5 Alimentacion desde la red
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Entrada n° 1 ] .
RTD (Dispositivo

termomeétrico Milivoltios o voltios,
Termopar de resistencia) excepto 0 a 10 voltios
Usar solo cable de extension
del termopar
@ 25 R 25R
26 + 26 + Fuente de
my
27 = 27 _ o voltios
0-10 voltios Miliamperios Diferencial del termopar

Usar solo cable de

25R

Tra@msar @
26 + @ 2500
fFuente de

27 - :.,.)

fuente
dela
10 voltios

@ La resistencia de 250 ochmios para las entradas de miliamperios o el divisor de tensioén para entradas
de 0 a 10 voltios se suministran con el controlador cuando se especifican dichas entradas. Estos
elementos deben instalarse antes del arranque, cuando se cablea el controlador. Para aplicaciones
de 0 a 20 mA, la resistencia debe situarse en los terminales del transmisor si se desea contar con
deteccion de rotura de termopar.

@ Empalme y sujete con cinta adhesiva este empalme entre los dos termopares. Este empalme
se puede situar en cualquier punto entre los termopares y los terminales del instrumento, no es
preciso que esté cerca de los otros empalmes de termopar. Ambos termopares deben ser del
mismo tipo. Para una mayor precision, los dos termopares se deben adaptar o, preferiblemente,
estar fabricados a partir del mismo lote de hilo.

@ Este controlador no genera una corriente estable para la deteccion de rotura de termopar. Por ese
motivo, cuando se utiliza un termopar en paralelo con otro instrumento, podria ser aconsejable
configurar la seleccion de deteccion de rotura de termopar para este controlador en “NOFS” y utilizar
la corriente de rotura de termopar del otro instrumento para impulsar también este controlador.

Los valores en milivoltios para la entrada de diferencial del termopar son para un par de termopares
J a una temperatura ambiente media de 450°F / 232°C.

Figura 2-6 Conexiones de la entrada 1
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Entrada n°® 2

Entrada de voltios Entrada de miliamperios
Fuente .~ ®
de tension 22 mA+ || o 22 mA+
S
:] 23 V+ L 23 v+
fFuente
: 24 - E) 9 | 24 -
o alimentackin|

®

La resistencia reductora para las entradas de miliamperios
es interna del controlador.

Figura 2-7 Conexiones de la entrada 2

Fuentede - '
alimenta=— 2~ © Carga de relé

cion de

cion de

cion de P
carga ~©

Fuente de
al?menta-_o/ Carga de relé

cion de

carga —-0/0—08—P Al Ler;ﬂ;nal [ 1R)-6— e
Fuente de _~ - A 25
alimenta—©
carga —0/0—08—> A”_:f:“gi"a' —QJ 276

Simple proporcional al tiempo

Relé de
salidan® 1

Carga de relé

$ Al terminal
I| 19021

N'C'Relé de

la alarma 2
N.O.nn1 3

Relé de N.C

— Al terminal
21 19021

Fuentede _~ : =t N.CRelé de 22| &) |
alimenta— 2~ © Carga de relé o< . Osaluda 1 23 [f¢

Al't inal i —
406 R O uff

. 25 (16 |

““Relédela =T

N_cfllarn‘la n° 126 |E!|

27 (&[]

0/ Al terminal
carga é To9

@ La alarma n®2 no esta disponible con control gradual de tres posiciones o diplex
proporcional al tiempo a menos que se utilice |a opcién de relé doble,
Los relés electromecanicos estan calibrados a 5 amperios a 120 VCA, 240 VCC o 30 VCC.
El cliente deberia dimensionar los fusibles en consecuencia. Utilice solo fusibles Fast Blo.

Fuente de
alimenta-
G—cion de

Fuente def
O—alimenta-

@—cion de

~ 20 [
®

Figura 2-8 Salida del relé electromecanico

Consulte la Tabla 2-6 para obtener las conexiones de los terminales de relé de otros tipos
de algoritmos de salida.
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;‘i’;r;ﬁ_de_o -0 Carga de relé

acion de
carga

aliment-
acion de
carga

Fuente de /‘W 4 Rellg de ,
acion de N.O.
carga —O 0_66

N.C.Relé de la

ziment. 07 0———
aliment- - ———

acion de
carga

©)

@
®

Simple proporcional al tiempo

@

istencia ficticia

~ Al terminal
406

Fuente de_o “4 Carga de relé
A
2

o ~ Al terminal
709

Duplex proporcional al tiempo

@
L1 Relédela J_—zo |F.
@ alarma n® 1
Resistencia ficticia L2IN L21 I

P Al terminal
0 709

Resistencia ficticia

@

Si la corriente de carga es inferior al valor nominal minimo de 20 mA, es posible que exista tensidn residual
en ambos extremos de la carga, aunque el relé esté desactivado. Para contrarrestar esta situacion, utilice una
resistencia ficticia, como se muestra. La corriente total a través de la resistencia y la carga debe superar los 20 mA.

Los relés de estado sélido son de tipo de cruce de cero,

Los relés de estado solido estan calibrados a 1 amperio a 25°C, que se reduce linealmente a 0,5 amperios

a 55°C. El cliente debe dimensionar los fusibles en consecuencia. Utilice solo fusibles Fast Blo.
Los relés electromecanicos estan calibrados a 5 amperios a 120 VCA, 240 VCC o 30 VCC.

El cliente deberia dimensionar los fusibles en consecuencia. Utilice solo fusibles Fast Blo.

Fuente de
alimenta-

Fuente de

O—alimenta-

cion de
carga

Figura 2-9 Salida del relé de estado sélido

Consulte la Tabla 2-6 para obtener las conexiones de los terminales de relé de otros tipos
de algoritmos de salida.
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Simple proporcional al tiempo
Relé electromecanico

suministrado por el cliente

- +
: 0
Salidan® 1 = Vi 3 EJ:

=T T—p
Fuente de —O/ Carga de relg ¥

Relé de estado sdlido

\a alarma 23 suministrado por el cliente

alimentacién N.O.n®2

-~ Al terminal
decarga —O O—OE g—b
g 406

Fuente de —o/ Carga de relé

alimentacion

de carga _o/ Al terminal
709

N.O. n®1

Relé electromecanico
suministrado por el cliente
+

e

g

1l

q:.'.‘
1
[

Relé electromecanico
suministrado por el cliente

+ =
% E © 2y v’ SN 5 =salidan®2

Relé de estado sdlido
suministrado por el cliente

-1 T-=
~  Relé de estado sélido
suministrado por el cliente

Fuente de —0~ 0———

alimentacion -
Al terminal

s
de carga —0 W 709

@ PRECAUCION Las salidas de colector abierto reciben alimentacion internamente a +30 VCC. La conexion
de una fuente de alimentacién externa causara dafios en el controlador.
La alarma n°2 no esta disponible con control gradual de tres posiciones o duplex proporcional al tiempo a menos

@ gue se utilice la opcion de relé doble.
@ Los relés electromecanicos estan calibrados a 5 amperios a 120 VCA, 240 VCC o 30 VCC. El cliente deberia

dimensionar los fusibles en consecuencia. Utilice solo fusibles Fast Blo.

Figura 2-10 Salida del colector abierto
Consulte la Tabla 2-6 para obtener las conexiones de los terminales de relé de otros tipos
de algoritmos de salida.

N.C.Relg de
la alarma 26
N.O. %5

27 [®
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Duplex proporcional al tiempo con una placa de relés dobles

=® e Evo | e

salida n® e uente de

L1 Reléde ]:_ 20 —alimenta-
. e ENO. |

LN T e | Carga de relé canentel_l._ﬂf’"

de carga
— N.C. Relé de —
la alarma23 |E_‘I|
N.O. n®2
——1 24 [[®)

Fuente de—O/ c Carga de relé

alimentacion

- Al terminal
decarga —©” O otg > s

Fuente de—0~" 0 Carga de relé Eeal?a:-ena 26 |}
alimentacion —F N0 n° 1
——1 27|

~ Al terminal
de carga —© O—O‘g—D il

Los relés electromecanicos dobles estan calibrados a 2 amperios a 120 VCA, 240 VCC o 30 VCC.
El cliente deberia dimensionar los fusibles en consecuencia. Utilice solo fusibles Fast Blo.

Los relés electromecanicos estan calibrados a 2 amperios a 120 VCA, 240 VCC o 30 VCC.,
El cliente deberia dimensionar los fusibles en consecuencia. Utilice solo fusibles Fast Blo.

Figura 2-11 Salida de la opcién de relé electromecénico doble

Consulte la Tabla 2-6 para obtener las conexiones de los terminales de relé de otros tipos
de algoritmos de salida.

LR
(V)

Salida Carga
de corriente | de controlador
4220 mA 0 a 1000 chmios

9

42
(X

)

Ua. ['A

/ gy
Fuente de —O~ © Carga de relé

alimentacion - N.O.n°2
de carga _0/0_08_> Al teroménal 4
Reléde 25 ||
-~ la alarma

-
Fuente de—0" O——(carga de relé

alimentacion

de carga _0/0_08_> Al terminal 7
09

@ Cuando el instrumento tiene la salida de corriente como se muestra, no se dispone de alarmas cuando se utilizan los
algoritmos de salida de control gradual de tres posiciones o duplex proporcional al tiempo, ya que estas salidas
necesitan que ambos relés estén disponibles.

Los releés electromecanicos estan calibrados a 2 amperios a 120 VCA, 240 VCC o 30 VCC. El cliente deberia dimensionar
los fusibles en consecuencia. Utilice solo fusibles Fast Blo.

Figura 2-12 Salida de corriente

Consulte la Tabla 2-6para obtener las conexiones de los terminales de relé de otros tipos
de algoritmos de salida.
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Abrir (derecha)

Cerrar (izquierda)

K]
———F ®

L2/N
Fuente de
alimenta- @
cién del
motor__1 | 4/positivo

20
21

Relé de control n° 1

Relé de control n® 2

@ La alarma n° 2 no esta disponible con esta configuracion.
Los relés electromecanicos estan calibrados a 5 amperios a 120 VCA,
240 VCC 0 24 VCC. Los relés de estado sdlido estan calibrados a 1
amperio a 25 °C, que se reduce linealmente a 0,5 amperios a 55 °C.
El cliente deberia dimensionar los fusibles en consecuencia.
Utilice solo fusibles Fast Blo.

Figura 2-13 Conexiones del control de paso de tres posiciones sin opcion
de relé doble

L2/N

Fuente de
alimentacién
del motor

Cerrar (izquierda)

Abrir (derecha)

@

Alarma n° 2 disponible con esta configuracién.
Los relés electromecanicos dobles estan calibrados 2 amperios a 120 VCA,

240 VCC o0 30 VCC. El cliente deberia dimensionar los fusibles en consecuencia.
Utilice solo fusibles Fast Blo.

19 Rele de
. 20 control n°2
“ 21 Relé de
control n® 1
L1/Positivo

Figura 2-14 Conexiones del control de paso de tres posiciones con opcién
de relé doble
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MASTER DE COMUNICACION

D+ (B) SHLD D-(A)

00 N\

16 BLDJ
17 D+ (B)
18 D-(A)
120 OHMIOS
——[_— Conecte el blindaje
r = atierra solo en un
égJTRSgLADORES Gyl

DE COMUNICACION

D- D+

120 OHMIOS EN LA ULTIMA PATILLA

8 No tienda las lineas de comunicaciones en el mismo conducto que la alimentacion de CA.

Utilice cables de par trenzado blindado (Belden 9271 Twinax o equivalentes).

Figura 2-15 Conexiones de la opcion de comunicaciones RS-422/485

INTERRUPTOR O MASTER @
DE COMUNICACION

+

SHLD TXD- TXD+ RXD- RX|

14 SHLD @
15 RXD +
16 RXD -

17 TXD +
18 TXD -

@ Mo tienda las lineas de comunicaciones en el mismo conducto que
la alimentacion de CA. Para realizar correctamente las conexiones,
es posible que se necesite un cable cruzado Ethernet.

Utilice un cable Ethernet de par trenzado blindado, categoria 5 (STP CATS).
Utilice un interruptor en lugar de un concentrador para optimizar
el rendimiento.

Figura 2-16 Conexiones de la opcion de comunicaciones Ethernet
En la Figura 2-16 y la la Tabla 2-7 se muestra como conectar un UDC a un concentrador
0 conmutador compatible con MDI por medio de un cable pasante recto o como
conectar un UDC a un PC mediante un cable cruzado.
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Tabla 2-7 Terminales para conectar un UDC a un concentrador o conmutador
compatible con MDI

Terminal del Nombre de la N° de patilla del Nombre de la
ubC sefial del UDC conector RJ45 sefial del
conmutador
Posicion 14 Blindaje Blindaje Blindaje
Posicion 15 RXD- 6 TXD-
Posicién 16 RXD+ 3 TXD+
Posicion 17 TXD- 2 RXD-
Posicion 18 TXD+ 1 RXD+

En la la Tabla 2-8 se muestra como conectar un UDC directamente a un PC mediante
un cable pasante recto (esta manera de cablear el cable del UDC realiza las conexiones
cruzadas necesarias).

Tabla 2-8 Terminales para conectar un UDC directamente a un PC mediante
un cable pasante recto

Terminal del Nombre de la N° de patilla del Nombre de la
ubcC sefial del UDC conector RJ45 sefial del PC
Posicion 14 Blindaje Blindaje Blindaje
Posicion 15 RXD- 2 TXD-
Posicion 16 RXD+ 1 TXD+
Posicion 17 TXD- 6 RXD-
Posicion 18 TXD+ 3 RXD+

Salida auxiliar @ Entradas digitales @

Fh _ b
12 : Carga auxiliar 10 —@ \—‘ Entrada
13 ——+ -~ 10-10000Q 1 B ———— digital n° 1
= 13 e digital n° 2
- Conecte el blindaje a tierra _I_
solo en un extremo.

"~ Conecte el blindaje a tierra
solo en un extremo.

@ La salida auxiliar y la entrada digital 2 se excluyen mutuamente.

Figura 2-17 Conexiones de la salida auxiliar y de la opcion de entradas digitales
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Transmisor de 2 hilos

@ Configurar:
A2S81TY = NINGUNO
m @ A2S2TY = NINGUNO
\J -
5+ 2500 26 +
6 - 27 -
SALIDA 3 ENTRADA 1

Si es preciso, instale aqui un diodo zener para reducir la tension en
el transmisor. Un diodo 1N4733 reducira la tension en el transmisor
a aproximadamente 25 V CC.

Figura 2-18 Alimentacion del transmisor para 4-20 mA — Transmisor de 2 hilos
utilizando la salida de alarma 2 del colector abierto

Transmisor de 2 hilos
Configurar:

AUXOUT = SALIDA
Calibracion de la salida auxiliar

®
(T ) (- ZEROVAL = 4095
SRS

SPANVAL = 4085

o 12+ 2500 | 26 +
JESRER [ 27-
SALIDA AUXILIAR ENTRADA 1

Si es preciso, instale agui un diodo zener para reducir la tension en
el transmisor. Un diodo 1N4733 reducira la tension en el transmisor
a aproximadamente 25 V CC.

Figura 2-19 Alimentacion del transmisor para 4-20 mA — Transmisor de 2 hijos
utilizando la salida auxiliar
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3 Configuracion

3.1 Descripcion general

Introduccidén

La configuracion es una operacion dedicada en la que se utilizan secuencias simples
de pulsaciones de teclas para seleccionar y definir (configurar) los datos de control
pertinentes mas adecuados para su aplicacion.

Para ayudarle en el proceso de configuracion, aparecen mensajes en las pantallas superior
e inferior. Estos mensajes permiten conocer el grupo de datos de configuracion (mensajes
de puesta a punto) con el que se esta trabajando y también los parametros especificos

(mensajes de funcion) asociados con cada grupo.

En la Tabla 3-1 se muestra un resumen de la jerarquia de los mensajes tal como aparecen
en el controlador.

Contenido de esta seccidn
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

Tabla 3-1 Temas de la configuracion

TEMA Consulte
la pagina
3.1 Descripcién general 33
3.2 Jerarquia de los mensajes de configuracién 35
3.3 Procedimiento de configuracion 36
3.4 Grupo de puesta a punto de ajuste (TUNING) 37
3.5 Grupo de puesta a punto de la rampa de punto de consigna (SP 42
Ramp)
3.6 Grupo de puesta a punto de ajuste adaptativo (Accutune) 46
3.7 Grupo de puesta a punto del algoritmo (ALGOR) 49
3.8 Grupo de puesta a punto de la salida 54
3.9 Grupo de puesta a punto de la entrada 1 (Input 1) 59
3.10 Grupo de puesta a punto de la entrada 2 (Input 2) 64
3.11 Grupo de puesta a punto del control 66
3.12 Grupo de puesta a punto de opciones (Options) 73
3.13 Grupo de puesta a punto de comunicaciones 80
3.14 Grupo de puesta a punto de alarmas 84
3.15 Grupo de puesta a punto de pantalla 91
3.16 Pantallas de configuracion de Ethernet y de correo electronico 93
de P.I.E. Tool
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TEMA Consulte
la pagina
3.17 Hoja de registro de la configuracion 97
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3.2 Jerarquia de los mensajes de configuracion

Tabla 3-2 Jerarquia de los mensajes de configuracién

Grupo Mensajes de funcion
de puesta
a punto
TUNING - 2on | Leamer ] iy |Lasestl] 222y | Loareed e || e
tycat2 || SECUR || Lock |[AuTOMA || RNHLD || sPsL | j
~|ocT2x3
SPRAMP [ sPRAMP || TIMIN || FINLSP || SPRATE || EUHRUP | | EUHRDN | [ SPPROG | | STRSEG
m [ RPUNIT || RECYCL | [ SOKDEV || PGEND || STATE || ToBEGN || PVSTRT L—_l
|.>|_SGX RP* | | SGXSP* | | SGx TI* | *x =1a12. El programa finaliza después del segmento 12.
ATUNE | Fuzzy || TUNE || DUPLEX || ATERR |
ALGOR | cTRALG || TIMER || PERIOD | [ START || LDISP || RESET || INCRMT
OUTALG | OUTALG | | OUTRNG | [ CRANGE | | RLY TYP |
INPUT1  ® Nityp || xmimre || iNtHl || iINtLo || RATIOL || BIAS1 || FILTR1 ||BRNOUTL——|
> Cewss |
INPUT2 [ NoTYP || xmiTR2 |[ iN2HI || IN2LO || RATIO2 || BIAS2 || FILTR2 |
CONTRL ~® PipseT || swvAL || Lsp's |[RsPsrc|| sPTRK |[ PwrRUP |[PwWROUT|| sPHi }:|
":SP Lo |[ ACTION || OUTHi || ouTLo || DBAND || HYST || FAILSF ||FSMODE }:l
r|PBorGN [ | MINRPM |
OPTIONS [ AuxouT || opcT || 100PCT || CRANGE || DIGINL || DILCMB || DIGIN2 || DI2CMB |
COM [ comaDD | | comsTA | [ IRENAB || BAUD || SDENAB || sHDTIM | [ ws_FLT || TxDLY L—_l
I‘EDMODE [| sHD_sP || uniTs || csrATO || csP_BI || LOOPBK |
ALARMS | A1s1TY || A1S1VA || A1SIHL | [ A1SIEV || A1S2TY || A1S2VA | [ A1S2HL || A1S2EV L—_l
L’I_AZSlTY || A2s1vA || A2siHL || A2s1EV || A2s2TY || A2s2vA || A2s2HL || A2s2EV L_—l
L:ALHYST || ALARML | [ BLOCK || DIAGAL |
DISPLY _;| DECMAL || uNits || FREQ |[LwrDsP ||LNGUAG || TCcDIAG
STATUS | VERSON | | FAILSF || TEsTs |
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3.3 Procedimiento de configuracion
Introduccion

Cada uno de los grupos de puesta a punto y sus funciones ha sido previamente
configurado en la fabrica.

Los ajustes efectuados en la fabrica se encuentran desde la Tabla 3-4 hasta la Tabla 3-15
que siguen a este procedimiento.

Si desea cambiar cualquiera de estas selecciones o valores, siga el procedimiento de la Tabla 3-3
Procedimiento de configuracion. Este procedimiento indica las teclas que se deben pulsar para
acceder a cualquier grupo de puesta a punto y mensaje de parametros de funcién asociado.

Procedimiento

ATENCION

Los mensajes se desplazan a una velocidad de 2/3 segundos cuando se mantiene pulsada la
tecla SET UP o FUNCTION. Asimismo, las teclas o™ hacen avanzar o retroceder los
mensajes de los grupos al doble de velocidad.

Tabla 3-3 Procedimiento de configuracion

| Paso | Operacion | Pulse | Resultado
1 Acceder al modo m Pantalla superior = SET
depuestaapunto  NET 0|  Pantallainferior = TUNING (el titulo del primer grupo de puesta a
punto)
2 Seleccionar m Muestra en secuencia los titulos de los otros grupos de puesta
cualquier grupo N /| apunto indicados en la jerarquia de mensajes en Jerarquia de
de puesta los mensajes de configuracion.
a punto También puede utilizar las teclas ~®~o0™" para explorar los
grupos de puesta a punto en ambas direcciones. Deténgase en
el titulo del grupo de puesta a punto que describa el grupo de
parametros que desee configurar. Continte con el paso siguiente.
3 Seleccionar m Pantalla superior = el valor o la seleccion actual del primer
un parametro N\ / mensaje de funcién del grupo de puesta
de funcion a punto seleccionado.
Pantalla inferior = el primer mensaje de funcién de ese grupo
de puesta a punto.
Muestra en secuencia los otros mensajes de funcién del grupo
de puesta a punto que seleccioné. Deténgase en el mensaje
de funcion que desee cambiar y contintie en el paso siguiente.
4 Cambiar el valor Incrementa o reduce el valor o la seleccién que se indica para
o0 la seleccion : el mensaje de funcion seleccionado. Si modifica el valor o la
o seleccion de un parametro mientras se encuentra en el modo
de puesta a punto y decide no introducirlo, pulse M-A RESET
E una vez; volvera a aparecer el valor o la seleccién original.
5  Introducir el valor m Introduce en la memoria el valor o la seleccion realizada
o la seleccion N después de pulsar otra tecla.
6 Salir de la " LowerN  El controlador sale del modo de configuracion y vuelve al mismo
configuracion NDisplay/ estado en que estaba inmediatamente antes de acceder al modo
de puesta a punto. Guarda cualquier cambio que haya realizado.
Si no pulsa ninguna tecla durante 30 segundos, el controlador se
restablece y regresa al modo y a la pantalla que se estaban
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| Paso | Operacion | Pulse | Resultado

utilizando antes de acceder al modo de puesta a punto.

3.4 Grupo de puesta a punto de ajuste (TUNING)

Introduccién

El ajuste consiste en definir los valores adecuados de las constantes de ajuste que se
utilizan, de tal manera que el controlador responda adecuadamente a los cambios en

la variable del proceso y el punto de consigna. Se puede empezar con valores
predeterminados, pero se tendra que examinar el sistema para ver como modificarlos.
La funcion de ajuste autoadaptativo Accutune selecciona automéaticamente la ganancia,
la derivativa, y la integral a peticion del usuario.

ATENCION

Dado que este grupo contiene funciones que estan relacionadas con la seguridad y el bloqueo,
recomendamos configurar este grupo al final, después de haber cargado todos los otros datos
de configuracion.

Mensajes de funcién
Tabla 3-4 Mensajes de funcién del grupo TUNING (c6digo numérico 100)

Mensaje de funcion Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numeérico
B PB (banda proporcional) (simple) es el
PB o GAIN | 101 PB —odel 0,1al porcentaje del rango de la variable medida

1090 7 para la que el controlador proporcional

Gain = del 0,01 al producira una variacion del 100% en su

1000% salida.

GAIN (ganancia) es la relacion de variacion
de la salida (%) con respecto a la variacion
de la variable medida (%) que la origind.

G =100% : PB%
donde PB es la banda proporcional (en %)

Si PB es 20%, Gain es 5. Y con esos
valores, una variacion del 3% en la senal de
error (SP-PV) dara como resultado una
variacion del 15% en la salida del
controlador debido a la accion proporcional.
Si Gain es 2, PB es 50%.

También se define como ganancia de
"CALOR" en los modelos duplex para
variaciones de aplicaciones de Calor/Frio.

La seleccidn de Proportional Band o Gain se
realiza en el grupo de pardmetros
CONTROL bajo el mensaje PBorGAIN.

RATE T 102 de 0,00 a 10,00 La accig’;n DERIVATIVA, en minutos, afepta
a la salida del controlador cuando cambia la

minutos
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Definicién del parametro

Inglés Caodigo Inglés Cadigo
numeérico numerico
0,08 o menos = desviacion; y la afecta en mayor medida
desactivada cuando la desviacion cambia mas rapido.
También se define como frecuencia de
"CALOR" en los modelos duplex para
variaciones de aplicaciones de Calor/Frio.
| MIN 103 de 0.02 a 50.00 I MIN = Integral en minutos por repeticién
o]
| RPM de 0.02 a 50.00 | RPM = Integral en repeticiones por minuto

Integral Time (tiempo integral) (o Integral, )
ajusta la salida del controlador de acuerdo
con el tamafio de la desviacion (SP-PV) y su
duracién. La magnitud de la accion
correctiva depende del valor de Gain
(ganancia). El ajuste de Reset se mide
como el numero de veces que se repite la
accion proporcional por minuto o como el
namero de minutos que transcurren antes de
que ocurra una repeticion de la accion
proporcional.

Se utiliza con el algoritmo de control PID-A o
PID-B.

También se define como reposicion de
"CALOR" en los modelos duplex para
variaciones de aplicaciones de Calor/Frio.

ATENCION) La opcién utilizada, minutos

por repeticion o repeticiones por minuto,
se selecciona en el grupo de parametros
CONTRL, bajo el mensaje MINorRPM.

MANRST 104

Salida del -100
al 100%

MANUAL RESET (integral manual) sélo es
aplicable si se utiliza el algoritmo de control
PD WITH MANUAL RESET en el grupo de
puesta a punto del algoritmo. Puesto que un
controlador proporcional no se alineara
necesariamente en el punto de consigna,

se producira una desviacion (compensacion)
respecto del punto de consigna. Esto elimina
la compensacion y permite que la VP se
alinee en el punto de consigna.

ATENCION La polarizacion (Bias) aparece

en la pantalla inferior.

PB 2o 105
GAIN 2

PB =del 0,1

al 1000%

Gain = del 0,01
al 1000%

Los parametros PROPORTIONAL BAND 2
0 GAIN 2, RATE 2 y RESET 2 son los
mismos descritos anteriormente para
“Calor”, con la excepcién de que se refieren
a las constantes de ajuste de la zona fria en
modelos duplex o al segundo conjunto de
constantes PID, segun el caso.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cédigo
numeérico

Definicién del parametro

RATE2T

106

de 0,00 a 10,00
minutos

0,08 o menos =
desactivada

Igual que la accién descrita anteriormente,
con la excepcion de que se aplica a los
modelos duplex para la zona "FRIQO" de
aplicaciones Calor/Frio o para el segundo
conjunto de constantes PID.

12 MIN o
12 RPM

107

de 0,02 a 50,00

de 0,02 a 50,00

Igual que las acciones descritas
anteriormente, con la excepcion de que se
aplican a los modelos duplex para la zona
"FRIO" de aplicaciones Calor/Frio o para el
segundo conjunto de constantes PID.

CYCT1o
CT1 X3

108

de1a120

CYCLE TIME (HEAT) (tiempo de ciclo
(Calor)) determina la duracion de un ciclo de
relé de salida proporcional al tiempo. Se
define como tiempo de ciclo de "CALOR"
para las aplicaciones de Calor/Frio.

CYC T1: relés electromecanicos
CT1 X3: relés de estado solido

ATENCION | Los tiempos de ciclo se

expresan en incrementos de 1 segundo

o de 1/3 de segundo dependiendo de

la configuracion de RLYTYP en el grupo
de puesta a punto del algoritmo de salida.

CYC2T20
CT2 X3

109

de1a120

CYCLE TIME 2 (COOL) (tiempo de ciclo
(Frio)) es igual que la accién anterior, con la
excepcién de que se aplica a modelos
duplex como el tiempo de ciclo en la zona
"FRIO" de las aplicaciones de Calor/Frio o
para el segundo conjunto de constantes PID.

CYC2T2: relés electromecanicos
CT2 X3: relés de estado solido

ATENCION] Los tiempos de ciclo se

expresan en incrementos de 1 segundo

o de 1/3 de segundo dependiendo de

la configuracién de RLYTYP en el grupo
de puesta a punto del algoritmo de salida.

SECUR

110

de 0 a 9999

CODIGO DE SEGURIDAD. En el modo de
puesta a punto, se puede cambiar el nivel de
bloqueo del teclado. Podra ser necesario un
cbdigo de seguridad para poder cambiar de
un nivel a otro. Esta configuracion se debe
copiar y guardar en un lugar seguro.

NOTA: El codigo de seguridad unicamente
se utiliza para la introduccion de datos desde
el teclado y no esta disponible para
comunicaciones.

ATENCION) Sdlo se puede cambiar si la
seleccion de LOCK es NONE.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cédigo
numeérico

Definicién del parametro

LOCK

111

NONE

CAL

CONF

VIEW

ALL

BLOQUEDO se aplica a uno de los grupos
funcionales: configuracion, calibracion,
ajuste, ajuste autoadaptativo. NO SE DEBE
CONFIGURAR HASTA QUE SE HAYA
REALIZADO TODA LA CONFIGURACION.

NINGUNO: sin bloqueo; todos los grupos
son de lectura/escritura.

CALIBRACION: todos los grupos estan
disponibles para lectura/escritura, excepto
los grupos de calibracién y bloqueo de
teclado.

+ CONFIGURACION: los grupos de ajuste,
rampa de punto de consigna y ajuste
autoadaptativo son de lectura/escritura.
Todos los demas grupos son de sélo lectura.
Los grupos de calibracién y de bloqueo de
teclado no estan disponibles.

+ VER: los parametros de ajuste y de rampa
de punto de consigna son de
lectura/escritura. No pueden visualizarse
otros parametros.

TODOS: los parametros de ajuste y de
rampa de punto de consigna soélo se pueden
leer. No pueden visualizarse otros
parametros.

AUTOMA

112

DIS
ENAB

BLOQUEO DE TECLA
MANUAL/AUTOMATICO: permite
desactivar la tecla Manual/Auto.

DISABLE (DESACTIVAR)
ENABLE (ACTIVAR)

ATENCION) Sélo se puede visualizar si
BLOQUEO esta configurado como NONE.

RN HLD

114

DIS
ENAB

—_

BLOQUEO DE TECLA RUN/HOLD: permite
desactivar la tecla Run/Hold para la rampa
del punto de consigna o para el programa de
puntos de consigna. La tecla Run/Hold
nunca esta desactivada cuando se utiliza
para confirmar una alarma enclavada 1 o un
mensaje de diagnostico.

DISABLE (DESACTIVAR)
ENABLE (ACTIVAR)

ATENCION) Sdlo se puede visualizar si
BLOQUEO esta configurado como NONE.

SP SEL

115

BLOQUEO DE TECLA SETPOINT
SELECT: permite desactivar la tecla

40

UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 4/07




Configuracién

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Definicién del parametro

Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numeérico

DIS 0 Setpoint Select.

ENAB 1 DISABLE (DESACTIVAR)
ENABLE (ACTIVAR)
ATENCION Solo se puede visualizar si
BLOQUEO estéa configurado como NONE.
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3.5 Grupo de puesta a punto de larampa de punto de consigna
(SP Ramp)

Introduccion
En este grupo se pueden configurar la rampa del punto de consigna, los programas
de puntos de consignay las frecuencias de los puntos de consigna.

Se puede configurar una rampa de punto de consigna [SP RAMP] para que ocurra entre
el punto de consigna local actual y un punto de consigna local final durante un intervalo

de tiempo de entre 1 y 255 minutos.

Una velocidad de punto de consigna [SPRATE] permite configurar una velocidad
especifica de cambio para cualquier cambio de punto de consigna local.

Se puede configurar un programa de puntos de consigna [SP PROG] con un maximo

de 12 segmentos.

Para obtener mas informacion sobre la velocidad, rampa y programacion de puntos

de consigna, consulte las Secciones 4.18 a 4.21.

Se puede iniciar y detener la rampa/programa utilizando la tecla RUN/HOLD.

Inicio en caliente de VP es una funcién configurable y significa que, en el momento de la
inicializacion, se ajusta el punto de consigna al valor actual de la variable de proceso
(VP), y se inicia la rampa, la velocidad o el programa con este valor.

Mensajes de funcién

Tabla 3-5 Mensajes de funcién del grupo SPRAMP (c6digo numérico 200)

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango

de valores

Pantalla superior

Definicion del parametro

Inglés Codigo Inglés Cadigo
numeérico numérico
SP RAMP 201 DIS 0 RAMPA UNICA DE PUNTO DE
Para que ENAB 1 CONSIGNA: realice una seleccion para
aparezcan activar o desactivar la funIC|on de rampa de
los mensajes punto de consigna. Asegurese de configurar
de la rampa un tiempo de rampa y un valor de punto de
de punto consigna final.
de consigna, La programacion de puntos de consigna
el programa debe estar desactivada.
de punto de DESACTIVAR RAMPA DE PUNTO DE
consigna CONSIGNA: desactiva la opcion de rampa
debe estar de punto de consigna
desactivado ’
ACTIVAR RAMPA DE PUNTO DE
CONSIGNA: permite mostrar los mensajes
de la rampa Unica de punto de consigna.
TI MIN 202 de 0 a 255 TIEMPO DE RAMPA DE PUNTO DE
minutos CONSIGNA: introduzca el numero de

minutos deseados para alcanzar el punto

de consigna final. Un tiempo de rampa de “0”
implica un cambio inmediato del punto de
consigna.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango

de valores

Pantalla superior

Inglés Codigo

numérico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicion del parametro

FINLSP 203

Introduzca un
valor
comprendido en
los limites del
punto de
consigna

PUNTO DE CONSIGNA FINAL DE RAMPA
DE PUNTO DE CONSIGNA: introduzca el valor
deseado para el punto de consigna final.

El controlador funcionara al punto de consigna
definido aqui cuando finalice la rampa.

ATENCION

Si la rampa se encuentra en estado de
retenciéon (HOLD), el punto de consigna
retenido podra cambiarse con las teclas

A y V. Sin embargo, el tiempo de rampa
restante y la frecuencia de rampa original
no cambiaran. Por tanto, cuando vuelva al
modo de ejecucion (RUN), la rampa del
punto de consigna comenzara a la misma
frecuencia definida cuando se cambio6 el
punto de consigna local, y se detendra si se
alcanza el punto de consigna final antes de
transcurrir el tiempo. Si transcurre el tiempo
antes de alcanzarse el punto de consigna
final, saltara al punto de consigna final.

ATENCION

SP RAMP y SP RATE cancelaran la parte
SP de Accutune. El ajuste de VP seguira
funcionando normalmente. La rampa queda
retenida (HOLD) mientras se realiza el ajuste
(configuraciéon de TUNE).

SPRATE

La velocidad
del punto de
consigna sélo
funciona si ni
la rampa del
punto de
consigna ni la
programacion
del punto de
consigna
estan
funcionando,
0 si ambas
estan
desactivadas

204

DIS

ENAB

VELOCIDAD DE PUNTO DE CONSIGNA:
permite configurar una velocidad
especifica de cambio para cualquier cambio
de punto de consigna local.

DESACTIVAR VELOCIDAD DE PUNTO
DE CONSIGNA: desactiva la opcion de
velocidad de punto de consigna.

ACTIVAR VELOCIDAD DE PUNTO DE
CONSIGNA: activa la funcion de velocidad
de punto de consigna.

EUHRUP 205

de 0 a 9999 en
unidades de
ingenieria por
hora

VELOCIDAD DE AUMENTO: valor de
velocidad de aumento. Cuando se modifica
el punto de consigna, esta es la velocidad

a la que el controlador cambiara del punto
de consigna original al punto nuevo superior.
El punto de consigna en rampa (actual)
aparece como SPn en la pantalla inferior.

Si se introduce un 0, el punto de consigna
cambiara de inmediato (no se aplica una
frecuencia).
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango

de valores

Pantalla superior

Definicion del parametro

Inglés Codigo Inglés Cadigo
numeérico numérico
EUHRDN 206 de 0 a 9999 en VELOCIDAD DE DISMINUCION: valor
unidades de de velocidad de disminucién. Cuando se
ingenieria por modifica el punto de consigna, esta es la
hora velocidad a la que el controlador cambiara
del punto de consigna original al punto
nuevo inferior. El punto de consigna en
rampa (actual) aparece como SPn en la
pantalla inferior.
Si se introduce un 0, el punto de consigna
cambiara de inmediato (no se aplica una
frecuencia).
SPPROG 207 DIS 0 PROGRAMA DE PUNTOS DE CONSIGNA
(funcién ENAB 1 EN RAMPA/MANTENIMIENTO: sélo esta
opcional) disponible con los controladores que
Para que incluyen esta opcion.
aparezcan SP RAMP debe estar desactivado.
los mensajes DESACTIVAR: desactiva la programacion
de programa de puntos de consigna.
de punto de ACTIVAR: activa la programacién de puntos
con5|gr(lja, la de consigna.
Lirng)adee Encontrara informacion
consigna detallada sobre los mensajes de
debe estar programacion de puntos de consigna en la
desactivada Seccion 4.21 — Programacion de puntos de
Sila consigna. La lista siguiente sirve Unicamente
velocidad de como referencia.
punto de
consigna
esta
activada,
no funcionar
a mientras
se esté
ejecutando
un programa
de punto de
consigna.
STRSEG 208 de1a1 Numero de segmento inicial
ENDSEG 209 de 2 a 12 (siempre Numero de segmento final
termina en un
segmento de
mantenimiento)
SOK 2 2
SOK 4 4
SOK 6 6
SOK 8 8
SOK 10 10
SOK 12 12
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango

de valores

Pantalla superior

Definicion del parametro

Inglés Codigo Inglés Cadigo
numeérico numérico
RPUNIT 210 Unidades de ingenieria para segmentos de
TIME 0 rampa
EU-M 1 TIME (tiempo) en horas:minutos
EU-H 2 RATE (velocidad) en unidades de ingenieria
por minuto
RATE (velocidad) en unidades de ingenieria
por hora
RECYCL 211 de 0 a 100 ciclos Numero de ciclos del programa
SOKDEV 212 de 0a 100 Valor de la desviacion del mantenimiento
garantizado
PG END 213 LAST (mantener 0 Estado de fin del programa
en el punto de 1
consigna final)
FSAF (modo
manual/autoprote
ccion)
STATE 214 DIS 0 Estado del programa al final del programa
HOLD 1
ToBEGN 215 DIS 0 Reinicializar/volver a ejecutar el programa de
KEY (teclado) 1 punto de consigna
PVSTRT 216 DIS 0 DESACTIVAR: LSP1 se utiliza como el
ENAB 1 punto de consigna de rampa inicial.
ACTIVAR: el valor actual de la VP se utiliza
como el punto de consigna de rampa inicial.
SG1RP 217 0-99 horas:0-59 Tiempo de rampa del segmento 1 o
ggg SE %%g m'%Uth g frecuencia de rampa del segmento 1
SG7 RP 226 ilﬁlrg];leﬁie?%/rﬁinuto Seleccione TIME, EU-M o EU-H cuando
SG9 RP 229 o unidades de aparezca el mensaje RPUNIT.Todas las
SG11 RP 232 ingenieria/hora rampas utilizaran la misma seleccion.
SG2 SP 218 Introduzca un Valor de punto de consigna de los
SG4 SP 221 valor segmentos de mantenimiento
SG6 SP 224 comprendido en
SG8 SP 227 los limites del
SG10SP 230 punto de
SG12SP 233 consigna
SG2 Tl 219 0-99 horas:0-59 Duracién de los segmentos
SG4 TI 222 minutos de mantenimiento
SG6 TI 225
SG8 TI 228
SG10TI 231
SG12TI 234
4/07 UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 45




Configuracion

3.6 Grupo de puesta a punto de ajuste adaptativo (Accutune)

Introduccién

Accutune 111 calcula automéaticamente las constantes de ajuste GAIN (ganancia), RATE
(velocidad) y RESET TIME (PID) (tiempo de integral) para el bucle de control. Cuando
se inicia a peticion del usuario, el algoritmo de ajuste autoadaptativo mide una respuesta
de paso del proceso y genera automaticamente las constantes de ajuste PID necesarias
para que no haya perturbaciones en el proceso.

Fuzzy, supresion de perturbaciones por Idgica difusa: cuando esta activada, esta
configuracidn suprime o elimina cualquier perturbaciongue pueda ocurrir como
consecuencia de los parametros de ajuste existentes, a medida que la VP se acerca al
punto de consigna.

Tune, ajuste bajo demanda: el proceso de ajuste se inicia mediante las teclas de la interfaz
del operador o por medio de una entrada digital (si esta configurada). El algoritmo
calcula entonces nuevos parametros de ajuste y los introduce en el grupo de ajuste. Tune
funciona con los algoritmos PIDA, PIDB, PD+MR y de control de paso de tres
posiciones.

SP, ajuste de punto de consigna: ajusta continuamente los parametros de PID como
respuesta a los cambios realizados en el punto de consigna. Puede seleccionar el ajuste
para cambios minimos del punto de consigna en el intervalo comprendido entre 5%

y 15%. Realice el ajuste del punto de consigna después de configurar el controlador.
El ajuste del punto de consigna no funciona con el algoritmo de control de paso de tres
posiciones.

El ajuste simple se utiliza cuando se ha configurado un algoritmo de control simple y utiliza
el valor actual del punto de consigna y modifica la salida en el rango de limite de salida.

El ajuste duplex se utiliza cuando se ha configurado un algoritmo de control duplex.
Para realizar un ajuste duplex, deben configurarse dos puntos de consigna locales por
cada grupo de control en la Seccion 0.
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Mensajes de funcion

Tabla 3-6 Mensajes de funcién del grupo ATUNE (codigo numérico 300)

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccion o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Caodigo
numérico

Inglés Caodigo
numérico

Definicion del parametro

FUZzY 301

DIS 0

ENAB 1

SUPRESION DE PERTURBACIONES POR
LOGICA DIFUSA: se puede activar

o desactivar independientemente de que

el ajuste bajo demanda o el ajuste de punto
de consigna esté activado o desactivado.

DESACTIVAR: desactiva la supresion
de perturbaciones por Idgica difusa.

ACTIVAR: el UDC utiliza la légica difusa
para suprimir o minimizar cualquier
perturbacion que pueda ocurrir cuando la VP
se acerca al punto de consigna. No vuelve

a calcular nuevos parametros de ajuste.

TUNE 302

DIS 0
TUNE

—_—

ACCUTUNE 1lI

DESACTIVAR: desactiva la funcidon
Accutune.

AJUSTE BAJO DEMANDA: si se selecciona
TUNE vy se inicia el ajuste desde la interfaz
del operador o mediante una entrada digital
(si esta configurada), el algoritmo calcula
nuevos parametros de ajuste y los introduce
en el grupo de ajuste. Este ajuste no
requiere conocimientos sobre el proceso,

ni tampoco que el sistema se alinee para

la inicializacion.

DUPLEX 303

MANU

AUTO

AJUSTE ACCUTUNE Il DUPLEX: estos
mensaje soélo aparecen si se ha configurado
un tipo de salida duplex

MANUAL: ajuste manual utilizando los
valores de LSP 1y LSP 2.LSP 1 se utiliza
para obtener parametros de ajuste
asociados con CALOR (salida > 50%).LSP 2
se utiliza para obtener pardmetros de ajuste
asociados con FRIO (salida < 50%).

AUTOMATICO: el ajuste se realiza de forma
automatica y secuencial para CALOR y
FRIO.LSP 1 se utiliza para el ajuste de
CALOR y LSP 2 para el ajuste de FRIO.Para
iniciar el ajuste, se debe estar utilizando LSP
10LSP 2.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cédigo
numérico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

DIS

DESACTIVAR: se utiliza el punto de
consigna actual para obtener un Unico
conjunto de parametros de ajuste
combinado.Este ajuste se realiza en un
rango de limites de salida similar al del
ajuste simple.Los parametros de ajuste
obtenidos se incluyen en los conjuntos de
ajuste de CALOR y de FRIO (PID 1y PID 2).

AT ERR
(solo
lectura)

304

NONE

RUN

ABRT

SP2

ESTADO DE ERROR DE ACCUTUNE: si se
detecta un error en el proceso Accutune, se
muestra un mensaje de error.

NINGUNO: no ocurrié ningun error durante
el ultimo procedimiento de Accutune.

EN EJECUCION: un proceso Accutune
todavia esta activo comprobando la
ganancia del proceso, aunque “TUNE” no
esta iluminado. No afecta al funcionamiento
del teclado.

PROCESO ACCUTUNE ACTUAL
CANCELADO: causado por una de las
condiciones siguientes:

ecambio al modo manual

*entrada digital detectada

*en la zona de calor de la salida, pero se ha
calculado una salida de frio, o viceversa

SP2: LSP2 no esta configurado o se esta
utilizando un punto de consigna que no es
LSP1 o LSP2.
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3.7 Grupo de puesta a punto del algoritmo (ALGOR)

Introduccién

Estos datos estan relacionados con diversos algoritmos del controlador y funciones del
temporizador.

La seccién Timer permite configurar un periodo de espera y seleccionar el inicio del
temporizador mediante el teclado (tecla RUN/HOLD) o la alarma 2. También se puede
configurar una entrada digital opcional para iniciar el temporizador. La visualizacién
del temporizador puede seleccionarse como “tiempo restante” (véase TREM) o “tiempo
transcurrido” (véase ET).

La alarma 1 se activa al final del periodo de espera. Cuando el temporizador esta activo,
tiene el control exclusivo del relé de la alarma 1, y se pasa por alto cualquier configuracion
anterior de la alarma 1. Una vez transcurrido el tiempo de espera, el temporizador esta listo
para activarse de nuevo mediante cualquier accion que haya sido configurada.

Mensajes de funcién

Tabla 3-7 Mensajes de funcion del grupo ALGOR (c6digo numérico 400)

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccion o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Caodigo
numérico

Inglés

Cadigo
numérico

Definicién del parametro

CTRALG

401

ONOF

El ALGORITMO DE CONTROL le permite
seleccionar el tipo de control mas adecuado
para su proceso.

ON/OFF (activado/desactivado) es el tipo

de control mas simple. La salida puede estar
activada (100%) o desactivada (0%).

La variable de proceso (VP) se compara con
el punto de consigna (PC) para determinar
el signo del error (ERROR = VP-PC).

El algoritmo ON/OFF actua sobre el signo de
la sefial de error.

En el control de actuacion directa, si la sefal
de error es positiva, la salida es 100%, y si la
sefial de error es negativa, la salida es 0%.
Si la accion de control es inversa, es al
contrario. Se proporciona una superposicion
ajustable (banda de histéresis) entre los
estados activado y desactivado.

ATENCION Otros mensajes afectados:

OUTHYS
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Cadigo
numerico

Inglés Cédigo
numérico

Definicién del parametro

PIDA 1

PIDB 2

DUPLEX ON/OFF es una extension de este
algoritmo cuando la salida esta configurada
para duplex. Permite el funcionamiento de
una segunda salida ON/OFF. Existe una
banda muerta entre los rangos operativos
de las dos entradas, y una superposicion
ajustable (histéresis) de los estados activado
y desactivado de cada salida. Tanto la
banda muerta como la histéresis se pueden
ajustar independientemente. Sin la accién de
ningun relé, el controlador mostrara una
lectura de 50%.

ATENCION Otros mensajes afectados:

OUTHYS y DEADBD

PID A se utiliza generalmente para el control
de 3 modos. Esto significa que se puede
ajustar la salida entre el 100% y el 0%.
Aplica las tres acciones de control a la sefial
de error: Proporcional (P), Integral (1),

y Derivada (D).

Proporcional (Ganancia): regula la salida
del controlador en proporcion a la sefial de
error (la diferencia entre la variable de
proceso y el punto de consigna).

Integral (Reinicializacidn): regula la salida del
controlador segun la magnitud del error y el
tiempo que ha existido el error. (La magnitud de
la accion correctiva depende del valor de la
ganancia proporcional.)

Derivada (Velocidad): regula la salida del
controlador en proporcién a la velocidad de
cambio del error. (La magnitud de la accion
correctiva depende del valor de la ganancia
proporcional.)

PID B: a diferencia de la ecuacion PID A, el
controlador proporciona sélo una respuesta
integral a un cambio de punto de consigna,
sin ningun efecto sobre la salida debido a la
accion de ganancia o velocidad y da una
respuesta total a los cambios de variable de
proceso (VP). En caso contrario, la accién
del controlador se describe como para la
ecuacion PID A. Véase la nota sobre PID A.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés Cédigo
numérico

Definicién del parametro

PDMR 3

TPSC 4

PD CON REPOSICION MANUAL se utiliza
cuando no se desea una accioén integral para el
control automatico. La ecuacion se calcula sin
una contribucién integral. La REPOSICION
MANUAL, que es ajustable por el operador,

se afiade seguidamente a la salida actual para
formar la salida del controlador.

El cambio entre los modos manual
y automatico se realiza sin perturbaciones.

Si selecciona PD con reposicién manual,
también podra configurar las siguientes
variaciones:

» Control PD (dos modos)
» Control P (modo simple)

* Ajustar la derivativa (D) a 0

ATENCION ) Otros mensajes afectados:

MANRST en el grupo de puesta a punto
de ajuste

CONTROL DE PASO DE TRES
POSICIONES (TPSC): el algoritmo de control
de paso de tres posiciones permite controlar
una valvula (u otro actuador) con un motor
eléctrico accionado por dos salidas de relé del
controlador, una para mover el motor en
sentido ascendente y otra para moverlo en
sentido descendente, sin una resistencia
potenciométrica de retroalimentacion unida al
eje del motor. La banda muerta se puede
ajustar de la misma manera que para el
algoritmo de salida duplex.

El algoritmo de control de paso de tres
posiciones proporciona una visualizacion
de la salida (OUT) que es una posicion
estimada del motor, ya que el motor no
utiliza ninguna retroalimentacién por
resistencia potenciométrica. Aunque esta
indicacién de la salida es una simple
aproximacion, se corrige cada vez que el
controlador acciona el motor hasta uno de sus
topes (0% o 100%). Evita todos los
problemas de control asociados con la
resistencia potenciométrica de
retroalimentacion (desgaste, suciedad y
ruido). Cuando funciona con este algoritmo,
se muestra la visualizacion estimada de
OUT hasta el porcentaje mas cercano

(es decir, sin decimales).
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

NONE

Las pantallas de posicién del motor se
muestran en la seccién Funcionamiento.

Como opcidn configurable por el cliente,

si se instala una segunda placa de entrada,
la resistencia potenciométrica del motor se
puede conectar al controlador. La posicion
real de la resistencia potenciométrica se
mostrara entonces en la pantalla inferior
como POS. Este valor se utiliza con fines
de visualizacién Gnicamente. NO se usa
en el algoritmo de control de paso de tres
posiciones. Para configurar esta opcion,
defina la entrada 2 como SLIDEW. Calibre
la resistencia potenciométrica.

ATENCION Otros mensajes afectados:

DEADBD

Esta configuracion se suele utilizar para
aplicaciones de indicador. Para esta
configuracion, el valor de la VP, como
porcentaje del rango, se convierte en el valor
de la salida de control, y lo puede utilizar
cualquier tipo de salida de control
configurada. Si esta configurado, la pantalla
superior muestra la VP mientras que la
pantalla inferior aparece en blanco, a menos
que se haya configurado mas de una
entrada analégica, en cuyo caso la pantalla
inferior muestra las otras entradas
analégicas.

TIMER

402

DIS
ENAB

—_

TIMER permite activar o desactivar la opcion
de temporizador.

La opcion de temporizador permite
configurar un periodo de espera y
seleccionar el inicio del temporizador
mediante el teclado (tecla RUN/HOLD) o la
alarma 2. También se puede configurar una
entrada digital para iniciar el temporizador.

Cuando el temporizador esta activo, tiene

el control exclusivo del relé de la alarma 1,

y se pasa por alto cualquier configuracion
anterior de la alarma. Una vez transcurrido el
tiempo de espera, el temporizador esta listo
para activarse de nuevo mediante cualquier
accioén que haya sido configurada. La alarma
1 se activa al final del periodo de espera.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Definicién del parametro

Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numérico

PERIOD 403 de 0:00 2 99:59 PERIOD permite configurar la duracion del
Seleccione el lapso periodo de espera (de 0 a 99 horas: 59 minutos).
de tiempo en horas
y minutos,
0 minutos
y segundos

START 404 KEY 0 START permite seleccionar si el
AL2 1 temporizador se inicia mediante el teclado

(tecla Run/Hold) o la alarma 2.

L DISP 405 TREM 0 L DISP permite seleccionar si se muestra

ET 1 el tiempo restante (TI REM) o el tiempo
transcurrido (E TIME) para la opcién de
temporizador.

El tiempo se muestra en la pantalla inferior

en el formato HH:MM junto con un simbolo

de reloj que gira.

+ Si el simbolo gira en el sentido de las
agujas del reloj, aparece indicado el
tiempo transcurrido.

+ Si el simbolo gira en sentido contrario a las
agujas del reloj, aparece indicado
el tiempo restante.

RESET 406 REPOSICION DEL TEMPORIZADOR
determina como se pondra a cero el
temporizador.

Key 0 TECLADO: reposicién del temporizador
mediante la tecla Run/Hold

AL1 1 ALARMA 1: reposicién del temporizador
mediante la alarma 1 o la tecla Run/Hold

INCRMT 407 INCREMENTO: esta seleccion determina
como se incrementa la cuenta del
temporizador.

MIN 0 MINUTOS: cuenta en horas/minutos
SEC 1 SEGUNDOS: cuenta en minutos/segundos
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3.8 Grupo de puesta a punto de la salida

Introduccidén

Este grupo esté relacionado con diversos tipos de salida del controlador, el estado de las
salidas digitales y el funcionamiento de la salida de corriente.

ATENCION El grupo de ajuste se configura automaticamente para utilizar dos
conjuntos de PID cuando se selecciona un algoritmo de control daplex.

Mensajes de funcién

Tabla 3-8 Mensajes de funcién del grupo OUTPUT (c6digo numérico 500)

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

OUTALG

501

RLY

El ALGORITMO DE SALIDA le permite
seleccionar el tipo de salida deseado. No es
aplicable con el mensaje del algoritmo de
control TPSC (control de paso de tres
posiciones).

Las selecciones son dependientes del
hardware. Por ejemplo, si el controlador

no dispone de una salida de corriente, no
aparecera ninguno de los mensajes para los
algoritmos de salida que necesitan una
salida de corriente. Del mismo modo, si el
controlador no dispone de una salida de relé,
no aparecera ninguno de los mensajes para
los algoritmos de salida que necesitan una
salida de relé.

ATENCION Para todas las formas de salida

duplex, los parametros de calor de PID son
aplicables para una salida de controlador
superior al 50%, y los parametros de frio
de PID son aplicables para una salida de
controlador inferior al 50%.

TIEMPO SIMPLE: este algoritmo de salida
utiliza la salida digital 1 para el control
proporcional al tiempo. La salida se actualiza
de acuerdo con la seleccion de la frecuencia
de muestreo de bucle. La salida proporcional
al tiempo tiene una resolucion de 4,44 ms.

El tiempo de ciclo se puede ajustar entre 1

y 120 segundos.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

RLY2

CUR

RLYD

CURD

TIEMPO SIMPLE: este algoritmo de salida
utiliza la salida digital 2 para el control
proporcional al tiempo. La salida se actualiza
de acuerdo con la seleccién de la frecuencia
de muestreo de bucle. La salida proporcional
al tiempo tiene una resolucion de 4,44 ms.

El tiempo de ciclo se puede ajustar entre 1

y 120 segundos.

CORRIENTE SIMPLE: tipo de salida que
utiliza una sefial de 4 a 20 mA que se puede
alimentar a una carga positiva 0 negativa
puesta a tierra de entre 0 y 1000 ohmios.
Esta sefial se puede configurar facilmente
para un funcionamiento a 4-20 mA o 0-20
mA mediante la configuracion de CRANGE,
que se describe mas adelante.

TIEMPO DUPLEX: este algoritmo de salida
utiliza las salidas digitales 1 y 2 para el control
duplex proporcional al tiempo. Las salidas

se actualizan de acuerdo con la seleccién de
la frecuencia de muestreo de bucle. La salida
proporcional al tiempo tiene una resolucion de
4,44 ms. El tiempo de ciclo se puede ajustar
entre 1y 120 segundos.

CORRIENTE DUPLEX: es similar a la
corriente simple, pero utiliza una segunda
salida de corriente. La segunda salida se
suele escalar de manera que cero y el
intervalo se correspondan con una salida del
0% y el 50% (zona de frio). Cuando la salida
esta comprendida entre 0% y 50%, el
controlador utiliza el conjunto de parametros
de ajuste n° 2, y cuando la salida esta
comprendida entre 50% y 100% utiliza

el conjunto n® 1.

ATENCION Otros mensajes afectados: 4-20

RNG
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

CURT

TCUR

CORRIENTE/TIEMPO DUPLEX es una
variacion de duplex con la corriente activa
para una salida de entre el 0% y el 50%
(conjunto de ajuste 2) y el tiempo activo para
una salida de entre el 50% y el 100%
(conjunto de ajuste 1).

El relé controla el calor y la corriente controla
el frio.

ATENCION Otros mensajes afectados:

4-20 RNG

TIEMPO CORRIENTE DUPLEX es similar a
CUR TI, con la excepcion de que la corriente
esta activa para el 50% al 100% y el tiempo
esta activo para el 0% al 50%.

El relé controla el frio y la corriente controla
el calor.

ATENCION Otros mensajes afectados:

4-20 RNG

CRANGE

502

4-20
0-20

—_

RANGO DE SALIDA DE CORRIENTE
permite seleccionar facilmente un
funcionamiento con una salida de 4-20 mA o
de 0-20 mA sin necesidad de recalibrar el
instrumento.

OUTRNG

504

ALGORITMO DE RANGO DE CORRIENTE
DUPLEX: se utiliza con las selecciones de
algoritmo de salida CURD, CURT o TCUR.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

50

100

RANGO DE CORRIENTE DUPLEX
(DIVIDIDO): este ajuste se debe utilizar para
salidas duplex de relé/corriente y de
corriente/relé. También se puede utilizar
para corriente duplex si se ha instalado una
placa de salida auxiliar. Permite que la salida
de corriente de control normal proporcione
control de calor y la salida de corriente
auxiliar proporcione control de frio. Para ello:

* En el grupo de puesta a punto de opciones se
debe seleccionar AUX OUT como la salida.

» La salida de corriente auxiliar se escala de
la manera deseada para una salida del
controlador del 0-50%.

+ La banda muerta para esta configuracion
so6lo es aplicable a la salida de corriente.
La salida auxiliar debe tener escalada la
banda muerta.

POR EJEMPLO:

Si se desea una banda muerta del 2%,
introduzca 2.0 en la seleccién de banda
muerta del grupo de algoritmos de control. Se
aplicara la banda muerta a la salida de
corriente. En el grupo de opciones, defina la
seleccion LOW VAL de la salida auxiliar como
49.0 y la seleccién HIGH VAL como 0.0.

RANGO DE CORRIENTE DUPLEX
(COMPLETO) permite que la salida de
corriente proporcione funciones tanto de
calor como de frio para un control del 0-
100% de la salida del controlador. Los
parametros de calor de PID se aplican
cuando la salida es superior al 50%, y los
parametros de frio de PID se aplican cuando
la salida es inferior al 50%. La segunda
salida de corriente no es necesaria para este
tipo de funcionamiento duplex.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

RLY TYP

MECH
SS

La seleccion INCREMENTO DEL TIEMPO
DE CICLO DEL RELE sélo se utiliza para
las configuraciones de tiempo simple y
duplex. Esta configuracion define el
incremento de los tiempos de ciclo de los
relés en los grupos de puesta a punto de
ajuste y de ajuste 2.

RELE ELECTROMECANICO: tiempo de
ciclo en incrementos de un segundo.

RELE DE ESTADO SOLIDO: tiempo de
ciclo en incrementos de 1/3 de segundo.
Resulta util para aplicaciones de relés de
estado sélido que requieren tiempos de ciclo
mas cortos. NO utilice este valor a menos
que se necesiten tiempos de ciclo inferiores
a 1 segundo.

ATENCION Para poder ver esta
seleccion, la seleccién de bloqueo
debe estar definida como NONE.

MTR TI

505

de 5 a 1800
segundos

TIEMPO DEL MOTOR: sélo aparece si se ha
seleccionado el algoritmo de control “TPSC”
(control de paso de tres posiciones).Es el tiempo
que el motor tarda en recorrer del 0 al 100%

(de completamente cerrado a completamente
abierto).Este tiempo suele aparecer en la placa
de identificacion del motor.
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3.9 Grupo de puesta a punto de la entrada 1

Introduccién

Estos datos estan relacionados con diversos parametros que son necesarios para
configurar la entrada 1.

Mensajes de funcion
Tabla 3-9 Mensajes de funcién del grupo INPUT 1 (cédigo numeérico 600)

Mensaje de funcion Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Caodigo Inglés Cadigo
numeérico numeérico
INITYP 601 TIPO DE ACTUACION DE LA ENTRADA 1:
esta seleccion determina qué actuacion se
va a utilizar para la entrada 1.
E H 1 B: termopar B
EL 2 E H: termopar E alto
JH 3 E L: termopar E bajo
M 4 J H: termopar J alto
JL 5 J M: termopar J medio
K H 6 J L: termopar J bajo
KM 7 K H: termopar K alto
KL 8 K M: termopar K medio
NNMH 9 K L: termopar K bajp _
NNML 10 NNMH: termopar N_|-N.|-Moly altp
NICH 11 NNML: termopar NI-NI—.MO!y. bajo
NICL 12 NICH: termopar Nicrosil-Nisil alto
R 13 NICL: termopar Nicrosil-Nisil bajo
S 14 R: termopar R
TH 15 S: termopar S
TL 16 T H: termopar T alto
WH 17 T L: termopar T bajo
WL 18 W H: termopar W5W26 alto
100H 19 W L: termopar W5W26 pajo
100L 20 100H: RTD de 100 ohm_los aIt_o
200 21 100L: RTD de 100 ohr_nlos bajo
500 22 200: RTD de 200 ohm!os
RADH 23 500: RTD de 509 ohrmos
RADI 24 RADH: RH Radlamatlc
0-20 25 RADI: RI Rad|amgf[|c _
4-20 26 0-20: de 0a 20 m!l!amper!os
10m 27 4-20:de 4 a 20 m!l!amperlos
50m 28 10m:de 0a 10 m!I!voIt!os
100m 29 50m: de 0 a 50 mep_Ihos_
0-5 30 100m:de O a 1OQ milivoltios
1-5 31 0-5:de0Oab voIt!os
0-10 32 1-5:de1ab voltlo§
TDIE 33 0-10: dg Oa 1(_) voltios
PR 34 TDIF: diferencial de termopar
35 PR: termopar PR40-PR20
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Mensaje de funcién Seleccién o rango de valores Definicion del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numerico

XMITR1 602 CARACTERIZACION DEL TRANSMISOR:
B 0 esta seleccién permite indicar al controlador
EH 1 que debe caracterizar una entrada lineal
EL 2 para representar una entrada no lineal.
JH 3 Si la caracterizacion la realiza el propio
j EA g transmisor, seleccione LIN (lineal).
K H 6 El mensaje sélo aparece si se
KM 7 selecciona una actuacion lineal en el
KL 8 mensaje IN1 TYPE.
NNMH 9 POR EJEMPLO:
NNML 10 Si la entrada 1 es una seinal de 4 a 20 mA,
NICH 11 pero la sefal representa un termopar de tipo
NICL 12 K H, configure K H y el controlador
R 13 caracterizara la sefial de 4 a 20 mA de
S 14 manera que se trate como una entrada
TH 15 de termopar de tipo K (rango superior).
JVLH 1(75 Las definiciones de los parametros son las
WL 18 mismas que para IN1 TYPE.
100H 19
100L 20
200 21
500 22
RADH 23
RADI 24
LIN 25
SrT 26
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cédigo
numeérico

Definicién del parametro

IN1 HI

603

—-999 a 9999
flotante en
unidades de
ingenieria

El VALOR DEL RANGO SUPERIOR DE LA
ENTRADA 1 en unidades de ingenieria se
muestra para todas las entradas, pero sélo se
puede configurar para una caracterizacion lineal
o de raiz cuadrada del transmisor.

Escale la sefial de la entrada n® 1 de
acuerdo con el valor de visualizacion que
desee para el 100%.

EJEMPLO:
Variable de proceso = Caudal
Rango de caudal =de 0 a
250 litros/minuto
Actuacion (entrada 1) = de 4 a 20 mA
Caracterizacion (transmisor) = Lineal
Definir el valor de visualizacién de IN1 HI
como 250
Definir el valor de visualizacién de IN1 LO
como 0
Por tanto, 20 mA = 250 litros/minuto
y 4 mA = 0 litros/minuto

ATENCION El punto de consigna de control

estara limitado por el rango de unidades que
se seleccione aqui.

IN1LO

604

—-999 a 9999
flotante en
unidades de
ingenieria

El VALOR DEL RANGO INFERIOR DE LA
ENTRADA 1 en unidades de ingenieria se
muestra para todas las entradas, pero sélo
se puede configurar para una
caracterizacion lineal o de raiz cuadrada

del transmisor. Escale la sefal de la entrada
n° 1 de acuerdo con el valor de visualizacién
que desee para el 0%. Consulte el ejemplo
anterior.

ATENCION El punto de consigna de control

estara limitado por el rango de unidades que
se seleccione aqui.

RATIO1

605

de -20,0 2 20,0

RELACION EN LA ENTRADA 1: seleccione
el valor de la relacion que desea en la
entrada 1.

BIAS 1

606

de -999 a 9999

POLARIZACION (Bias) EN LA ENTRADA
1: la polarizacién se utiliza para compensar
la entrada en los casos en que el valor de
entrada fluctue debido al deterioro de un
sensor, 0 a alguna otra causa. Seleccione
el valor de polarizacién que desee en la
entrada 1.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cédigo
numeérico

Definicién del parametro

FILTR1

607

de 0a120
segundos
0 = sin filtro

FILTRO PARA LA ENTRADA 1: se
proporciona un filtro digital de software para
la entrada 1 con el fin de suavizar la senal
de entrada. Se puede asignar a la constante
de tiempo de desfase de la primera orden un
valor comprendido entre 1y 120 segundos.
Si no desea utilizar el filtrado, introduzca 0.

BRNOUT

608

NONE

upP

DOWN

PROTECCION CONTRA ROTURA
(ROTURA DE SENSOR) proporciona a la
mayoria de los tipos de entrada una
proteccién por limite superior o inferior si
falla la entrada.

SIN ROTURA: salida de autoproteccion
preconfigurada (seleccionada en el grupo de
puesta a punto CONTROL) aplicada si se
detecta un fallo de entrada (no es aplicable
en el caso de una entrada fuera de rango).
El mensaje de diagndstico IN1 FAIL
parpadea intermitentemente en la pantalla
inferior.

ROTURA ASCENDENTE hace que la sefal
de la entrada 1 adopte el valor de escala
completa si falla el sensor. El mensaje de
diagnéstico IN1 FAIL parpadea
intermitentemente en la pantalla inferior.

El controlador permanece en el modo de
control automatico y ajusta su sefial de
salida como respuesta a la sefial de escala
completa de la entrada 1 desarrollada por
los circuitos de rotura.

ROTURA DESCENDENTE hace que la
sefal de la entrada 1 adopte el valor del
rango inferior si falla el sensor. El mensaje
de diagndstico IN1 FAIL parpadea
intermitentemente en la pantalla inferior.

El controlador permanece en el modo de
control automatico y ajusta su sefial de
salida como respuesta a la sefial de rango
inferior de la entrada 1 desarrollada por los
circuitos de rotura.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cédigo
numeérico

Definicién del parametro

NOFS

Esta seleccion no proporciona deteccion

de fallos de entrada y Unicamente se debe
utilizar si una entrada de termopar esta
conectada a otro instrumento que suministra
la corriente de rotura. Con esta seleccién no
se envia una sefal de rotura al sensor si una
entrada de termopar esta conectada a otro
instrumento que suministra la corriente de
rotura. (Con esta seleccion no se envia una
sefal de rotura al sensor.)

ATENCION) Para que la funcién de rotura

funcione adecuadamente en un tipo de
entrada de 0-20 mA (o un tipo de 0-5V que
utilice una resistencia reductora de tensién), la
resistencia reductora de tension debe estar
situada en una posicién remota (a través de
los terminales del transmisor). En caso
contrario, la entrada en los terminales del UDC
siempre se encontrara a 0 mA (es decir, en el
rango de funcionamiento normal) cuando se
abra la linea de 0-20 mA.

EMISS

609

de 0,01 a 1,00

La EMISIVIDAD es un factor de correccion
aplicado a la sefial de la entrada Radiamatic
que es la relacién entre la energia real
emitida por el objetivo y la energia que se
emitiria si el objetivo fuese un radiador
perfecto.

Disponible unicamente para entradas
Radiamatic.
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3.10 Grupo de puesta a punto de la entrada 2 (Input 2)

Introduccién

Estos datos estan relacionados con diversos parametros que son necesarios para
configurar la entrada 2.

Mensajes de funcién

Tabla 3-10 Mensajes de funcidn del grupo INPUT2 (c6digo numérico 700)

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccion o rango de valores
Pantalla superior

Definicién del parametro

Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numérico
IN2TYP 701 TIPO DE ACTUACION DE LA ENTRADA 2:
esta seleccién determina qué actuacion se
va a utilizar para la entrada 2.
DIS 0 DIS: desactivar
0-20 26 0-20: de 0 a 20 mA (resistencia reductora
de tension interna)
4-20 27 4-20: de 4 a 20 mA (resistencia reductora
de tension interna)
0-5 31 0-5: de 0 a 5 voltios
1-5 32 1-5: de 1 a 5 voltios
0-2 35 0-2: de 0 a 2 voltios
XMITR2 702 B CARACTERIZACION DEL TRANSMISOR:
EH (1) igual que el transmisor de la entrada 1.
EL 2
JH 3
JM 4
JL 5
KH 6
KM 7
KL 8
NNMH 9
NNML 10
NIC H 11
NIC L 12
R 13
S 14
TH 15
TL 16
WH 17
WL 18
100H 19
100L 20
200 21
500 22
RADH 23
RADI 24
LIN 25
SrT 26
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cédigo
numeérico

Definicién del parametro

IN2 HI

703

—999 a 9999
flotante en
unidades de
ingenieria

El VALOR DEL RANGO SUPERIOR DE LA
ENTRADA 2 en unidades de ingenieria se
muestra para todas las entradas, pero solo
se puede configurar para una caracterizacion
lineal o de raiz cuadrada del transmisor.

Escale la sefial de la entrada n°® 2 de
acuerdo con el valor de visualizacion que
desee para el 100%.

EJEMPLO:
Variable de proceso = Caudal
Rango de caudal =de 0 a
250 litros/minuto
Actuacion (entrada 2) = de 4 a 20 mA
Caracterizacion (transmisor) = Lineal
Definir el valor de visualizacién de IN1 HI
como 250
Definir el valor de visualizacién de IN1 LO
como 0
Por tanto, 20 mA = 250 litros/minuto
y 4 mA = 0 litros/minuto

ATENCION El punto de consigna de control

estara limitado por el rango de unidades que
se seleccione aqui.

IN2 LO

704

—999 a 9999
flotante en
unidades de
ingenieria

El VALOR DEL RANGO INFERIOR DE LA
ENTRADA 2 en unidades de ingenieria se
muestra para todas las entradas, pero sélo
se puede configurar para una
caracterizacion lineal o de raiz cuadrada del
transmisor. Escale la sefial de la entrada n°®
2 de acuerdo con el valor de visualizacion
que desee para el 0%. Consulte el ejemplo
anterior.

ATENCION El punto de consigna de control

para la entrada 2 estara limitado por el rango
de unidades que se seleccione aqui.

RATIO2

705

de -20,0 2 20,0

RELACION EN LA ENTRADA 2: seleccione
el valor de la relacion que desea en la
entrada 2.

BIAS 2

706

de -999 a 9999

POLARIZACION (Bias) EN LA ENTRADA 2:
la polarizacién se utiliza para compensar la
entrada en los casos en que el valor de entrada
fluctie debido al deterioro de un sensor,

0 a alguna otra causa. Seleccione el valor

de polarizacién que desee en la entrada 2.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Definicién del parametro

Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numeérico
segundos proporciona un filtro digital de software para
0 = sin filtro la entrada 1 con el fin de suavizar la senal

de entrada. Se puede asignar a la constante
de tiempo de desfase de la primera orden un
valor comprendido entre 1y 120 segundos.
Si no desea utilizar el filtrado, introduzca 0.

3.11 Grupo de puesta a punto del control

Introduccion
Las funciones enumeradas en este grupo determinan la manera en que el controlador
controlara el proceso, incluyendo: nimero de conjuntos de parametros de ajuste, fuente
del punto de consigna, seguimiento, retorno al encendido, limites de los puntos de
consigna, direccion de salida y limites, banda muerta e histéresis.

Mensajes de funcién
Tabla 3-11 Tabla 3-12 Mensajes de funcién del grupo CONTRL (cédigo numérico

800)

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccion o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numérico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicion del parametro

PIDSET

801

ONE

NUMERO DE CONJUNTOS DE
PARAMETROS DE AJUSTE: esta seleccion
permite elegir uno o dos conjuntos de
constantes de ajuste (ganancia, derivativa

e integral).NOTA:EI grupo de ajuste se
configura automaticamente para utilizar dos
conjuntos de PID cuando esta configurado
un algoritmo de control duplex.

UN SOLO CONJUNTO: sélo esta disponible
un conjunto de parametros de ajuste.
Configure los valores de:
ganancia (banda proporcional),
derivativa,
tiempo de integral y
tiempo de ciclo (si se utiliza
proporcional al tiempo)
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Codigo

numérico

Inglés

Codigo
numérico

Definicion del parametro

2KBD

2PR

2SP

1

DOS CONJUNTOS SELECCIONABLES
MEDIANTE TECLADO: se pueden
configurar dos conjuntos de parametros de
ajuste, que se pueden seleccionar mediante
la interfaz del operador o las entradas
digitales.

Pulse la tecla LOWER DISPLAY hasta que
aparezca PID SET1 o PID SET2 y pulse
~.0™ para cambiar entre los conjuntos.
Configure los valores de:
ganancia, derivativa, integral,
tiempo de ciclo
ganancia n° 2, derivativa n° 2,
integral n° 2, tiempo de ciclo n°® 2

DOS CONJUNTOS CON CONMUTACION
AUTOMATICA DE VP: si la variable de
proceso es MAYOR que el valor definido
en el mensaje SW VALUE (valor de
conmutacion), el controlador utilizara
ganancia, derivativa, integral y tiempo de
ciclo. EI PID SET activo aparece en la
pantalla inferior.

Si la variable de proceso es MENOR que

el valor definido en el mensaje SW VALUE,
el controlador utilizara ganancia n° 2,
derivativa n° 2, integral n° 2 y tiempo de ciclo
n® 2. El PID SET activo aparece en

la pantalla inferior.

ATENCION) Otros mensajes afectados: SW
VALUE

DOS CONJUNTOS CON CONMUTACION
AUTOMATICA DE PC: si el punto de
consigna es MAYOR que el valor definido
en el mensaje SW VALUE (valor de
conmutacion), el controlador utilizara
ganancia, derivativa, integral y ciclo.

Si el punto de consigna es MENOR que

el valor definido en el mensaje SW VALUE,
el controlador utilizara ganancia n° 2,
derivativa n°® 2, integral n° 2 y ciclo n° 2.

ATENCION) Otros mensajes afectados: SW
VALUE

SW VAL 802

Valor en unidades
de ingenieria, en
los limites del
rango de la variable
de proceso (VP) o
del punto de
consigna (PC)

VALOR DE CONMUTACION
AUTOMATICA: es el valor de la variable
de proceso o del punto de consigna en el
que el controlador cambiara del conjunto de
constantes de ajuste n° 2 al conjunto n° 1.

IATENCION Sélo aparece cuando la
seleccion PID SETS esta configurada para 2
PVSW o 2 SPSW.

4/07

UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 67




Configuracion

Mensaje de funcién Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Cadigo Inglés Cadigo
numeérico numerico
LSP'S 803 FUENTE DEL PUNTO DE CONSIGNA

LOCAL.: esta seleccion determina cual sera
la fuente del punto de consigna local.

ONE 0 PUNTO DE CONSIGNA LOCAL: el punto
de consigna introducido desde el teclado.

TWO 1 DOS PUNTOS DE CONSIGNA LOCALES:
esta seleccion permite cambiar entre dos
puntos de consigna locales utilizando la
tecla SETPOINT SELECT.

RSPSRC 804 FUENTE DE PUNTO DE CONSIGNA
REMOTO: esta seleccion permite cambiar
entre los puntos de consigna local y remoto
mediante la tecla SETPOINT SELECT.

NONE 0 NINGUNO: sin punto de consigna remoto.
INP2 1 ENTRADA 2: el punto de consigna remoto
es la entrada 2.

SEGUIMIENTO DEL PUNTO DE
SPTRK 805 CONSIGNA: el punto de consigna local se
puede configurar para hacer un seguimiento
de la variable de proceso o del punto de
consigna remoto de la manera indicada a
continuacién. No se puede configurar si la
polarizacion automatica esta definida.

ATENCION Para selecciones que no sean

NONE, LSP se almacena en la memoria

no volatil sélo cuando se produce un cambio
de modo, por ejemplo, cuando se cambia de
RSP a LSP o de manual a automatico.

Si se interrumpe la alimentacion eléctrica,
también se perdera el valor actual de LSP.

NONE 0 SIN SEGUIMIENTO: si el seguimiento del
punto de consigna local no esta configurado,
el LSP no se modificara cuando se realice la
transferencia de RSP a LSP.

PROC 1 VARIABLE DE PROCESO (VP): el punto de
consigna local hace un seguimiento de la VP
cuando se encuentra en modo manual.

RSP 2 RSP: el punto de consigna local hace un
seguimiento del punto de consigna remoto
cuando se encuentra en modo automatico.
Cuando el controlador realiza la
transferencia desde el punto de consigna
local, el ultimo valor del punto de consigna
remoto (RSP) se inserta en el punto de
consigna local.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Codigo
numérico

Inglés

Codigo
numérico

Definicion del parametro

PWR UP

806

MAN

ALSP

ARSP

AMSP

AMLS

RETORNO AL MODO DE ENCENDIDO
DEL CONTROLADOR: esta seleccion
determina qué modo y punto de consigna
utilizara el controlador cuando se reinicie
después de interrumpirse la alimentacion
eléctrica.

MANUAL, LSP: al iniciarse, el controlador
utilizara el modo manual y mostrara el punto
de consigna local.

MODO AUTOMATICO, ULTIMO LSP:

al iniciarse, el controlador utilizara el modo
automatico y mostrara el ultimo punto de
consigna local utilizado antes de apagarse.

MODO AUTOMATICO, ULTIMO RSP: al
iniciarse, el controlador utilizara el modo
automatico y mostrara el ultimo punto de
consigna remoto utilizado antes de
apagarse.

ULTIMO MODO/ULTIMO PUNTO DE
CONSIGNA utilizados antes de apagarse.

ULTIMO MODO/ULTIMO PUNTO DE
CONSIGNA LOCAL al apagarse.

PWROUT

807

MODO DE ARRANQUE DE SALIDA CON
CONTROL DE PASO DE TRES
POSICIONES: esta seleccion determina

la posicidén en que se encontrara el motor
cuando se arranque o esté en posicién

de autoproteccion.

LAST

ULTIMA SALIDA: al arrancarse en modo
automatico, la posicion del motor sera la
ultima en que se encontraba antes de
apagarse. Cuando la unidad acceda al modo
de autoproteccion, permanecera en modo
automatico; el motor no se accionara hasta
la posiciéon de autoproteccidn configurada.

FSAF

SALIDA DE AUTOPROTECCION: al
arrancarse en modo manual, el motor se
accionara hasta la posicion de salida del 0%
o del 100%, la que se haya seleccionado en
el mensaje FAILSAFE. Para Burnout/None,
cuando la unidad acceda al modo de
autoproteccion, pasara al modo manual;

el motor se accionara hasta la posicion de
autoproteccion configurada.

SP Hi

808

del 0 al 100%
del rango de la
variable de proceso

LIMITE SUPERIOR DEL PUNTO DE
CONSIGNA: esta seleccion impide que los
puntos de consigna local y remoto superen
el valor aqui definido. El valor debe ser
inferior o igual al rango superior de la VP.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Codigo
numérico

Inglés

Codigo
numérico

Definicion del parametro

SP Lo 809

del 0 al 100%
del rango de la
variable de proceso

LIMITE INFERIOR DEL PUNTO DE
CONSIGNA: esta seleccion impide que los
puntos de consigna local y remoto sean
inferiores al valor aqui definido. El valor debe
ser superior o igual al rango inferior de la VP.

ACTION 810

DIR

REV

DIRECCION DE LA SALIDA DE
CONTROL.: seleccione una accion de salida
directa o inversa.

CONTROL DE ACTUACION DIRECTA:
la salida del controlador aumenta a medida
que aumenta la variable de proceso.

CONTROL DE ACTUACION INVERSA:
la salida del controlador disminuye a medida
que aumenta la variable de proceso.

OUT Hi 811

de 0 a 100%
de -5 a105%

LIMITE SUPERIOR DE SALIDA: es el valor
mas alto de la salida, que no debe superar
la salida automatica del controlador.

Para tipos de salida de relé.
Para tipos de salida de corriente.

OUT Lo 812

de 0 a 100%
de -5 a 105%

LIMITE INFERIOR DE SALIDA: es el valor
mas bajo de la salida, por debajo del cual no
debe descender la salida automatica del
controlador.

Para tipos de salida de relé.
Para tipos de salida de corriente.

D BAND 813

de —5,0 a 25,0%
de 0,0 a 25,0%
de 0,5a5,0%

La BANDA MUERTA es un espacio
ajustable entre los rangos operativos de la
salida 1 y la salida 2 en el que ninguna de
las salidas funciona (valor positivo) o ambas
salidas funcionan (valor negativo).

Tiempo duplex
Duplex activado/desactivado
Paso de tres posiciones

HYST 814

del 0,0 al 100,0%
de la variable de
proceso

La HISTERESIS (RELE DE SALIDA) es una
superposicion ajustable de los estados activado
y desactivado (ON/OFF) de cada salida de
control. Es la diferencia entre el valor de la
variable de proceso al que las salidas de control
reciben energia y el valor al que se
desconectan de la fuente de energia.

ATENCION Sodlo es aplicable al control ON/OFF
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Codigo
numérico

Inglés

Codigo
numérico

Definicion del parametro

FAILSF

815

de 0 a 100%

VALOR DE SALIDA DE AUTOPROTECCION:
el valor utilizado aqui también sera el nivel

de salida cuando el valor SHED (retorno)

de comunicaciones esté definido como
autoproteccion o cuando NO BURNOUT

esté configurado y la entrada 1 falle.

ATENCION Es aplicable a todos los tipos
de salida excepto el control de paso de tres
posiciones.

FAILSF

816

100

SALIDA DE AUTOPROTECCION DEL
CONTROL DE PASO DE TRES
POSICIONES

0 PCT: el motor pasa a la posicién
cerrada.100 PCT: el motor pasa a la
posicion abierta.
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Mensaje de funcién Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Cadigo Inglés Cadigo
numeérico numerico
FSMODE 817 MODO DE AUTOPROTECCION
No L 0 SIN ENCLAVAMIENTO: el controlador

permanece en el ultimo modo que se estaba
utilizando (automatico o manual); la salida
adopta el valor de autoproteccion. (NOTA 1,
NOTA 2)

LACH 1 CON ENCLAVAMIENTO: el controlador
pasa al modo manual; la salida adopta el
valor de autoproteccion. (NOTA 2)

PBoGN 818 UNIDADES DE BANDA PROPORCIONAL:
seleccione una de las opciones siguientes
para el término Proporcional (P) del
algoritmo PID:

GAIN 0 GAIN selecciona el término sin unidades de la
ganancia para el término P del algoritmo PID.
Donde: GAIN = 100% de FS

PB%

PB 1 PB selecciona las unidades de la banda
proporcional porcentual para el término P del
algoritmo PID.
Donde: PB% = 100% de FS

GAIN

MINRPM 819 UNIDADES DE INTEGRAL: selecciona
unidades de minutos por repeticion

o repeticiones por minuto para el término |
del algoritmo PID.

20 repeticiones por minuto = 0,05 minutos
por repeticion.

MIN 0 MINUTOS POR REPETICION: el tiempo que
transcurre entre cada repeticion de la accion
proporcional por reposicion.

RPM 1 REPETICIONES POR MINUTO: el numero
de veces por minuto que la accién
proporcional se repite por accion integral .

NOTA 1: no es aplicable al control de paso de tres posiciones.

NOTA 2: si el controlador se encuentra en modo Manual al producirse el fallo, la salida conservara el
valor que tenia en el momento del fallo.

NOTA 3: estas selecciones aparecen cuando se selecciona el algoritmo de control para 3PSTEP.

NOTA 4: el punto de consigna local se ajusta automaticamente dentro del rango de limites de punto
de consigna. Por ejemplo, si SP = 1500 y el HiLIM de SP se cambia a 1200, el nuevo punto de consigna
local sera 1200.

NOTA 5: los limites de reposicion y la desconexion no aparecen cuando esta configurado el control
de paso de tres posiciones.

72 UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 4/07




Configuracién

3.12 Grupo de opciones

Introduccién

El grupo de opciones permite configurar el conmutador de modo remoto (entradas
digitales) para que dé una respuesta de cierre de contacto especifica, o bien configurar la
salida auxiliar como una seleccion especifica con la escala deseada.

Mensajes de funcion
Tabla 3-13 Mensajes de funcidon del grupo OPTION (cédigo numeérico 900)

Mensaje de funcion Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Codigo Inglés Caodigo
numeérico numerico
AUXOUT 901 SELECCION DE SALIDA AUXILIAR

Esta seleccion proporciona una salida en mA
que representa uno de varios parametros de
control. En la pantalla, la salida auxiliar
aparecera en unidades de ingenieria, a
excepcioén de la salida. La salida se mostrara
como un porcentaje.

ATENCION | Otros mensajes afectados por

estas selecciones: 4mA VAL y 20mA VAL.

ATENCION La salida no se puede

configurar si se utiliza el control de paso de
tres posiciones.

DIS 0 SIN SALIDA AUXILIAR

IN1 1 ENTRADA 1: representa el rango
configurado de la entrada 1.

POR EJEMPLO:
Termopar de tipo J (de 0 a 1600 °F)
Si aparece 0 °F = salida del 0%
Si aparece 1600 °F = salida del 100%

IN2 2 ENTRADA 2 representa el valor del rango
configurado de la entrada 2.

PROC 3 VARIABLE DE PROCESO: representa el
valor de la variable de proceso. PV = Input
XxRatioX + BiasX
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Mensaje de funcion Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numérico
DEV 4 DESVIACION (VARIABLE DE PROCESO

MENOS PUNTO DE CONSIGNA):
representa del —100% al +100% del
intervalo de PV seleccionado en unidades
de ingenieria.

Una desviacién de cero producira una salida
en el centro de la escala (12 mA o el 50%).
Una desviacion negativa de la misma
magnitud que el factor de escala superior de
la salida auxiliar producira una salida en el
limite inferior (4 mA o el 0%).Una desviacion
positiva de la misma magnitud que el factor
de escala inferior de la salida auxiliar
producira una salida en el limite superior (20
mA o el 100%).

POR EJEMPLO:
Entrada 1 = termopar de tipo T bajo
Rango de PV = de -300 a +700 °F
Intervalo de PV = 1000 °F
Rango de desviaciéon = de —1000
a +1000 °F
Valor de la escala inferior de la salida
auxiliar=0,0
Valor de la escala superior de la salida
auxiliar = 1000

Si PV =500 °F y SP =650 °F
la desviacion mostrada = —150 °F, que es
—7,5% del rango de desviacion, por lo que

salida auxiliar = 50% — 7,5% = 42,5%

ouT 5 SALIDA: representa la salida del controlador
mostrada como un porcentaje (%). No se
puede utilizar con el control de paso de tres
posiciones.

SP 6 PUNTO DE CONSIGNA: representa el valor
del punto de consigna utilizado en ese
momento y se muestra en las mismas
unidades utilizadas para PV.

LSP 1 7 PUNTO DE CONSIGNA LOCAL UNO: la
salida auxiliar representa el punto de
consigna local 1, independientemente del
punto de consigna activo.

LSP 2 8 PUNTO DE CONSIGNA LOCAL DOS: la
salida auxiliar representa el punto de
consigna local 2, independientemente del
punto de consigna activo.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

OPCT

902

Valor en unidades
de ingenieria

FACTOR DE ESCALA INFERIOR DE LA
SALIDA AUXILIAR: es un valor en unidades
de ingenieria que se utiliza para representar
todos los parametros de AUX OUT excepto
Output.

Para Output, es un porcentaje comprendido
entre —-5% y +105%.Sin embargo, debe tenerse
en cuenta que los tipos de salida de relé sélo se
pueden escalar entre 0% y 100%.

100 PCT

903

Valor en unidades
de ingenieria

FACTOR DE ESCALA SUPERIOR DE LA
SALIDA AUXILIAR: es un valor en unidades
de ingenieria que se utiliza para representar
todos los parametros de AUX OUT excepto
Output.

Para Output, es un porcentaje comprendido
entre —5% y +105%.Sin embargo, debe tenerse
en cuenta que los tipos de salida de relé sélo se
pueden escalar entre 0% y 100%.

CRANGE

904

4-20
0-20

RANGO DE SALIDA AUXILIAR permite
seleccionar facilmente un funcionamiento
con una salida de 4-20 mA o de 0-20 mA sin
necesidad de recalibrar el instrumento.

ATENCION Si se el rango de la salida

auxiliar, se perderan los valores de
la calibracion de campo y se restauraran los
valores de la calibracion de fabrica.

DIGIN1

905

NONE

MAN

SELECCIONES DE LA ENTRADA DIGITAL
1. todas las selecciones estan disponibles
para la entrada 1. El controlador vuelve a su
estado original cuando se abre el contacto,
excepto cuando se invalida desde el teclado.

SIN SELECCIONES DE ENTRADA
DIGITAL

A MANUAL.: el cierre del contacto situa

el bucle afectado en modo manual. Cuando
se abre el contacto, el controlador vuelve

al modo anterior.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

LSP

SP2

DIR

HOLD

PID2

RUN

2

A PUNTO DE CONSIGNA LOCAL: cuando
esta configurado un punto de consigna
remoto, el cierre del contacto situa al
controlador en el punto de consigna local 1.
Cuando se abre el contacto, el controlador
vuelve a la operacidon anterior (punto de
consigna local o remoto), a menos que se
pulse la tecla SETPOINT SELECT mientras
la entrada digital esta activa. Si esto ocurre,
el controlador permanecera en el modo de
punto de consigna local cuando se abra el
contacto.

A PUNTO DE CONSIGNA LOCAL DOS:
cuando se cierra el contacto, el controlador
se sitla en el punto de consigna local 2.

A ACCION DIRECTA: el cierre del contacto
selecciona una accion de controlador
directa.

A RETENCION: el cierre del contacto
suspende el programa de punto de consigna
o la rampa de punto de consigna. Cuando
se vuelve a abrir el contacto, el controlador
comienza a partir del punto de retencion de
la rampa/programa, a menos que la
rampa/programa no se haya iniciado
previamente mediante la tecla RUN/HOLD.

Esta seleccion es aplicable a cualquier bucle.

A PID2: el cierre del contacto selecciona el
conjunto de PID 2.

EJECUTAR: el cierre del contacto inicia una
rampa o un programa detenido. El caracter
superior izquierdo parpadea (“R”). Cuando
se vuelve a abrir el contacto, el controlador
pasa al modo HOLD (retencion).

Esta seleccion es aplicable a cualquier
bucle.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

Begn

NO |

MNFS

LOCK

TIMR

TUNE

8

10

11

12

13

REINICIO DE PROGRAMA DE PC
EXTERNO: el cierre del contacto reinicia

el programa de punto de contacto al
comienzo del primer segmento del programa
y situa el programa en el modo HOLD
(retencion). El numero de ciclo del programa
no se ve afectado. La reapertura del
conmutador no tiene ningun efecto.

Esta seleccion es aplicable a cualquier
bucle.

ATENCION Una vez que haya transcurrido

el tiempo de espera del ultimo segmento del
programa de punto de consigna, el
controlador pasara al modo de accién
especificado en los datos de configuracion, y
el programa no se podra reiniciar al
comienzo del primer segmento mediante

el cierre de la entrada digital.

INHIBIR INTEGRAL (REINICIALIZACION):
el cierre del contacto desactiva la accion
Integral (Reinicializacion) de PID.

SALIDA DE AUTOPROTECCION
MANUAL.: el controlador pasa al modo
manual, y la salida adopta el valor de
autoproteccion.

ATENCION Esto dara lugar a una

perturbacion en la salida al cambiar del modo
automatico a manual. El cambio del modo
manual a automatico se produce sin
perturbaciones. Cuando se cierre el
conmutador, la salida podra ajustarse desde el
teclado.

BLOQUEO DE TECLADO: el cierre del
contacto desactiva todas las teclas. Si se
pulsa una tecla, en la pantalla inferior
aparece el mensaje LOCKED.

TEMPORIZADOR: el cierre del contacto
inicia el temporizador, si esta activado.
La reapertura del conmutador no tiene
ningun efecto.

INICIAR AJUSTE DE CICLO LIMITADO:
el cierre del contacto inicia el proceso de
ajuste lento. En la pantalla inferior aparece
el mensaje DoSLOW. La apertura del
contacto no tiene ningun efecto.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

INIT

RSP

MNLT

TRAK

STRT

14

15

16

17

18

INICIALIZACION DEL PUNTO DE CONSIGNA:
el cierre del contacto cambia el punto de
consigna al valor actual de PV. La apertura

del contacto no tiene ningun efecto.

A PUNTO DE CONSIGNA REMOTO: el
cierre del contacto selecciona el punto de
consigna remoto.

ENCLAVAMIENTO MANUAL.: la transicion
del cierre del contacto situa el bucle en
modo manual. La apertura del conmutador
no tiene ningun efecto. Si se pulsa la tecla
M-A RESET mientras el conmutador esta
cerrado, el bucle volvera al modo
automatico.

LA SALIDA HACE UN SEGUIMIENTO DE
LA ENTRADA 2: el cierre del contacto
permite que la salida realice un seguimiento
de la entrada 2. Mientras el conmutador esta
abierto, la salida realiza la funcién definida
previamente. Si el conmutador esta cerrado,
el valor de la salida (en porcentaje) hara un
seguimiento del porcentaje del valor del rango
de la entrada 2. Cuando se vuelva a abrir el
conmutador, la salida comenzara a su ultimo
valor de salida y la accién normal de PID
asumira el control. La transferencia se lleva

a cabo sin perturbaciones.

INICIO EN CALIENTE DE LA VP: el cierre del
contacto inicia la rampa del punto de consigna

o el programa del punto de consigna al valor de
punto de consigna original seleccionado que
existia cuando se inici6 por primera vez la rampa
o el programa del punto de consigna. La apertura
del contacto no tiene ninguin efecto. La
configuracion se debe seleccionar antes de que
la rampa o el programa del punto de consigna se
situe por primera vez en el modo RUN, ya que
de lo contrario la unidad no podra obtener el
valor inicial del punto de consigna. Esta seleccion
permite que la unidad conserve el valor inicial del
punto de consigna aunque se interrumpa la
alimentacion eléctrica.

Si la seleccion STATE del grupo de puesta
a punto de la rampa o el programa de punto
de consigna es establece en HOLD y el
contacto de la entrada digital se deja
cerrado, cuando se llegue al final del
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Cadigo
numerico

Inglés Cédigo
numérico

Definicién del parametro

programa o la rampa, el programa
o la rampa se reiniciara automaticamente
al valor inicial del punto de consigna.

En caso de que se interrumpa la
alimentacién eléctrica de la unidad mientras
se esta ejecutando una rampa o un
programa de punto de consigna, si se cierra
el contacto durante el encendido, la unidad
reiniciara automaticamente la rampa o el
programa de punto de consigna al valor

de punto de consigna obtenido.

DI1COM 906

DIS 0

+PD2 1

+DIR 2

+SP2 3

+SP1 4

+RUN 5

SELECCIONES COMBINADAS PARA LA
ENTRADA DIGITAL 1: esta seleccion
permite que ocurra la funcién especificada
junto con la elegida para DIG IN 1.

DESACTIVAR: desactiva la funcién
combinada.

MAS PID2: el cierre del contacto selecciona
el conjunto de PID 2.

MAS ACCION DIRECTA: el cierre del
contacto selecciona una accion de
controlador directa.

MAS PUNTO DE CONSIGNA 2: el cierre del
contacto situa al controlador en el punto de
consigna 2.

MAS PUNTO DE CONSIGNA 1: el cierre del
contacto situa al controlador en el punto de
consigna 1.

MAS EJECUTAR PROGRAMA/RAMPA DE
PUNTO DE CONSIGNA: el cierre del
contacto inicia el programa/rampa del punto
de consigna si esta activado.

DIGIN2 907

Las mismas
selecciones que
para la entrada
digital 1

SELECCIONES PARA LA ENTRADA
DIGITAL 2

DI2COM 908

Las mismas
selecciones
combinadas que
para la entrada
digital 1

COMBINACIONES PARA LA ENTRADA
DIGITAL 2
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3.13 Grupo de comunicaciones

Introduccién

El grupo de comunicaciones permite configurar el controlador para conectarlo a un
ordenador host a través del protocolo Modbus® o Ethernet TCP/IP. Dos pardmetros
de este grupo, Direccion de la estacion de comunicaciones y Retardo de TX, también
se utilizan para las comunicaciones por infrarrojos.Ningun otro parametro afecta a las
comunicaciones por infrarrojos.

Introduccion
Un controlador equipado con la opcion de comunicaciones busca mensajes enviados por
el ordenador host. Si estos mensajes no se reciben en el tiempo de retorno configurado,
el controlador se retirard del enlace de comunicaciones y volvera al funcionamiento
autonomo. También se puede configurar el modo de salida de SHED vy el retorno al punto
de consigna, asi como las unidades de comunicaciones.
A través de este enlace se puede configurar un maximo de 99 direcciones. EI nUmero
de unidades que es posible configurar depende de la longitud del enlace, siendo 31 el
nimero maximo para enlaces cortos y 15 el nimero maximo de conexiones a la longitud
méaxima del enlace.

Mensajes de funcién

Tabla 3-14 Mensajes de funcion del grupo Communications
(c6digo numérico 1000)

Mensaje de funcién Seleccion o rango Definiciéon del parametro
Pantalla inferior de valores
Pantalla superior
Inglés Caodigo Inglés Codigo
numeérico numeérico
ComADR 1001 1to 99 DIRECCION DE LA ESTACION DE
COMUNICACIONES: se asigna un numero a un
controlador que se vaya a utilizar con la opcién
de comunicaciones. Este numero sera su
direccion. Este parametro también se utiliza para
el enlace de comunicaciones por infrarrojos.
COMSTA 1002 SELECCION DE COMUNICACIONES
DIS 0 DESACTIVAR: desactiva la opcion
de comunicaciones
MODB 1 MODBUS: activa las comunicaciones RTU
Modbus
ETHR 2 ETHERNET: activa las comunicaciones Ethernet
IRENAB 1003 DIS 0 COMUNICACIONES POR INFRARROQJOS:
ENAB 1 activa/desactiva el puerto de infrarrojos.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango
de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cddigo
numeérico

Definicién del parametro

BAUD

1004

4800
9600
19200
38400

WN -0

VELOCIDAD EN BAUDIOS es la velocidad de
transmision en bits por segundo.Este valor se
utiliza para las comunicaciones RS-485 y por
infrarrojos, pero para las comunicaciones por
infrarrojos los valores inferiores a 19.200 baudios
se interpretan como si fuesen de 19.200 baudios.

4800 BAUDIOS
9600 BAUDIOS
19200 BAUDIOS
38400 BAUDIOS

TX_DLY

1005

de 1 a 500
milisegundos

RETARDO DE TX: temporizador configurable de
retardo de respuesta que permite configurar el
UDC para que retrase su respuesta un periodo de
tiempo comprendido entre 1 y 500 milisegundos
que sea compatible con el hardware/software del
sistema host. Este parametro también se utiliza
para el enlace de comunicaciones por infrarrojos.

WS_FLT

1006

FPB
FPBB
FP L
FPLB

Define el orden palabra/byte de los datos de coma
flotante para las comunicaciones.Valores de byte:

0123
seeeeeee emmmmmmm mmmmmmmm mmmmmmmm

Donde:
S = signo, e = exponente, m = bit de mantissa

0123
1032
3210
2301

SDENAB

1007

DIS
ENAB

- O [WN -0

ACTIVAR RETORNO: desactiva/activa la funcion
de retorno.

SHDTIM

1008

de 0 a 255
periodos de
muestreo

TIEMPO DE RETORNO: este numero representa
cuantos periodos de muestreo transcurren antes
de que el controlador se retire de las
comunicaciones. Cada periodo equivale a 1/3 de
segundo; 0 significa sin retorno.

Nota: si ComSTA esta configurado como
MODBUS y SHEDENAB como DISABL, el tiempo
de retorno no se podra configurar.

SDMODE

1009

MODO DE RETORNO DEL CONTROLADORY
NIVEL DE SALIDA: determina el modo de control
local que se desea utilizar cuando el controlador
se retira del enlace de comunicaciones.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango
de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cddigo
numeérico

Definicién del parametro

LAST

MAN

FSAFE

AUTO

0

ULTIMO — MISMO MODO Y SALIDA: el
controlador volvera al mismo modo (manual o
automatico) al mismo nivel de salida que tenia
antes del retorno.

A MANUAL — MODO MANUAL, MISMA SALIDA:
el controlador volvera al modo manual al mismo
nivel de salida que tenia antes del retorno.

AUTOPROTECCION — MODO MANUAL, SALIDA
DE AUTOPROTECCION: el controlador volvera al

modo manual al valor de salida seleccionado en el

mensaje de control FAILSAFE.

A AUTOMATICO — MODO AUTOMATICO,
ULTIMO PUNTO DE CONSIGNA: el controlador
volvera al modo automatico y al dltimo punto de
consigna utilizado antes del retorno.

SHD_SP

1010

LSP
CSP

RETORNO AL PUNTO DE CONSIGNA

Nota: si SHEDENAB=DISABLE, este mensaje
no sera configurable.

A LSP: el controlador utilizara el ultimo punto
de consigna local o remoto usado.

A CSP: en el modo “esclavo”, el controlador
almacenara el ultimo punto de consigna del
ordenador host y lo utilizara en el punto de
consigna local. En el modo “supervisién”, el
controlador volvera al ultimo punto de consigna
local o remoto utilizado por el UDC, y el punto de
consigna local no experimentara cambios.

UNITS

1011

PCT
EGR

—_

PORCENTAJE
UNIDADES DE INGENIERIA

CSRATIO

1012

de -20,0 a
20,0

RELACION DE PUNTO DE CONSIGNA DEL
ORDENADOR: relacién de punto de consigna del
ordenador.

CSP_BI

1013

de -999 a
9999

RELACION DE PUNTO DE CONSIGNA DEL
ORDENADOR: relaciéon de punto de consigna del
ordenador en unidades de ingenieria.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango
de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numeérico

Inglés

Cddigo
numeérico

Definicién del parametro

LOOPBK

1014

DIS
ENAB

0
1

PRUEBA DE ANILLO LOCAL: comprueba el
hardware de comunicaciones.

DESACTIVAR: desactiva la prueba de anillo local.

ACTIVAR: permite la prueba de anillo local.

El UDC accede al modo de prueba de anillo local,
en el que envia y recibe su propio mensaje.

El UDC muestra el estado PASS (superada)

o FAIL (fallida) en la pantalla superior y el mensaje
LOOPBACK en la pantalla inferior mientras se
ejecuta la prueba. EI UDC accedera seguidamente
al modo manual cuando se active LOOPBACK con
la salida al valor de autoproteccion. La prueba se
ejecuta hasta que el operador la desactive aqui,

o hasta que se apague la unidad y se vuelva a
encender.

ATENCION El instrumento no tiene que estar

conectado al enlace de comunicaciones externo
para poder realizar esta prueba. Si esta
conectado, sélo un instrumento deberia ejecutar
la prueba de anillo local al mismo tiempo.

El ordenador host no deberia transmitir en el
enlace mientras la prueba de anillo local esté
activa.
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3.14 Grupo de puesta a punto de alarmas

Introduccién

Una alarma indica que un evento que se ha configurado (por ejemplo, una variable de
proceso) ha superado uno o mas limites de alarma. Existen dos tipos de alarmas. Cada
alarma tiene dos puntos de consigna. Se pueden configurar cada uno de estos dos puntos
de consigna con el fin de generar una alarma para diversos parametros del controlador.

Existen dos selecciones de salida de alarma, alta y baja. Se puede configurar cada punto
de consigna para que genere una alarma alta o baja. Se denominan alarmas Unicas.

También puede configurar los dos puntos de consigna con el fin de generar una alarma
para el mismo evento, tanto alta como baja. Se puede configurar una unica histéresis
ajustable entre 0% y 100% para el punto de consigna de la alarma.

Consulte la Tabla 2-3 contactos de los relés de alarma en la seccion Instalacion para
obtener informacion sobre los contactos de los relés de alarma.

Los mensajes de las salidas de alarma aparecen independientemente de que los relés
de alarma estén presentes fisicamente o no. Esto permite mostrar el estado de la alarma
en la pantalla y enviarlo a un ordenador host a través de la opcidén de comunicaciones.

Mensajes de funcién

Tabla 3-15 Mensajes de funcién del grupo ALARMS (c6digo numérico 1100)

Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Definicién del parametro

Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numerico numeérico
AlSITY 1101 TIPO DE PUNTO DE CONSIGNA 1 DE LA

ALARMA 1: seleccione lo que desea que
represente el punto de consigna 1 de la alarma
1. Puede representar la variable de proceso,
la desviacion, la entrada 1, laentrada 2 o la
salida y, si su modelo esta equipado con la
opcién de comunicaciones, puede configurar
el controlador con el fin de que genere una
alarma para SHED. Si dispone de
programacion de puntos de consigna, podra
configurar una alarma cuando un segmento
se active o se desactive.

NONE 0 SIN ALARMA

IN 1 1 ENTRADA 1

IN 2 2 ENTRADA 2

PROC 3 VARIABLE DE PROCESO

DE 4 DESVIACION

ouT S SALIDA (NOTA 1)

SHED 6 RETIRADA DE COMUNICACIONES

E-ON 7 EVENTO ACTIVADO (PROGRAMACION

E-OF 8 DE PUNTO DE CONSIGNA)

MAN 9 EVENTO DESACTIVADO (PROGRAMACION

RSP 10 DE PUNTO DE CONSIGNA)

FSAF 11 ALARMA EN MODO MANUAL (NOTA 2)
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

PrRT
DI 1
DI 2
BRAK
DE 2
TCW
TCF

12
13
14
15
16
17
18

PUNTO DE CONSIGNA REMOTO
AUTOPROTECCION

FRECUENCIA DE CAMBIO DE VP
ENTRADA DIGITAL 1 ACCIONADA (NOTA 7)
ENTRADA DIGITAL 2 ACCIONADA (NOTA 7)
CORTE DE BUCLE (NOTA 4)

DESVIACION CON RESPECTO A LSP 2
(NOTA 3)

ADVERTENCIA DE TERMOPAR (NOTA 5)
TERMOPAR FALLANDO (NOTA 6)

NOTA 1. Cuando el controlador esta
configurado para el control de paso de tres
posiciones, las alarmas configuradas para la
salida no funcionan.

NOTA 2. La alarma 1 no esta disponible
si el temporizador esta activado, porque
la alarma 1 esta dedicada a la salida del
temporizador.

NOTA 3. Esta alarma de desviacion esta
basada en la desviacion respecto del
segundo punto de consigna local o del punto
de consigna remoto, independientemente del
punto de consigna que esté activo.

NOTA 4. El corte de bucle supervisa el bucle
de control para determinar si funciona. Si esta
activado, se compara la salida de control con
los ajustes de limite de salida minimo

y maximo. Cuando la salida alcanza uno

de estos limites, se pone en marcha un
temporizador. Si finaliza el temporizador y

la salida no ha provocado que la VP se mueva
una cantidad predeterminada, se activa la
alarma para indicar que el bucle esta cortado.
El operador debe configurar el valor del
temporizador de corte de bucle como la
entrada VAL AxSx.Este valor se puede
configurar entre 0 y 3600 segundos.0 equivale
a un corte de bucle instantaneo cuando

la salida alcanza uno de sus valores limite.

La cantidad de movimiento de VP necesaria
viene determinada por el ajuste “UNITS” del
grupo de puesta a punto de pantalla.Para la
configuracion de grados F, la VP se debe
mover 3° en la direccién deseada en el plazo
de tiempo permitido.Para la configuracion de
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

grados C, la VP se debe mover 2° en la
direccion deseada en el plazo de tiempo
permitido.Para la seleccion “NONE”, la VP
se debe mover un 1% de su rango en el
plazo de tiempo permitido.

Las alarmas de corte de bucle no tienen una
configuracion de estado ALTO/BAJO; se da
por sentado que su estado de alarma
siempre es ALTO.

NOTA 5. La advertencia de termopar
significa que el instrumento ha detectado
que la entrada del termopar esta empezando
a fallar.No es valido para otros tipos de
entrada.

NOTA 6. Termopar fallando significa que el
instrumento ha detectado que la entrada del
termopar esta en peligro inminente de
fallar.No es valido para otros tipos de
entrada.

NOTA 7. Para las selecciones de entrada
digital, DI 1 puede estar activado o
desactivado en el grupo de opciones (véase
la Seccioén 3.12), pero DI 2 debe estar
activado en el grupo de opciones para que
la alarma pueda funcionar adecuadamente.

A1S1VA 1102

Valor en unidades
de ingenieria

VALOR DEL PUNTO DE CONSIGNA 1 DE
LA ALARMA 1: es el valor al cual se desea
que se active el tipo de alarma elegido en el
mensaje A1S1TYPE. El valor depende de
cémo se haya configurado la representacién
del punto de consigna. No se necesita un
punto de consigna para las alarmas
configuradas para SHED (retorno) de
comunicaciones. Para la programacion del
punto de consigna, el valor es el numero de
segmento al que se aplica el evento.

Este mensaje no aparece para alarmas de
tipo “Alarma en modo manual”. Por ejemplo:
A1S1TYPE = MANUAL.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Cadigo
numerico

Inglés Cédigo
numérico

Definicién del parametro

A1S1IHL 1103

A1S1EV 1103

HIGH
LOW

—_

BEGIN
END

—_

Si la programacion de puntos de
consigna esta desactivada, o si el tipo de
alarma no esta configurado para evento
activado/desactivado:

ESTADO DEL PUNTO DE CONSIGNA 1
DE LA ALARMA 1: seleccione si desea que
el tipo de alarma elegido en el mensaje
A1S1TYPE sea High (alto) o Low (bajo).

ALARMA ALTA
ALARMA BAJA

Si la programacién de puntos

de consigna esta activaday el tipo de
alarma esta configurado para evento
activado/desactivado:

EVENTO 1 DE SEGMENTO DE ALARMA 1:
seleccione si desea que el tipo de alarma
elegido en el mensaje A1S1TYPE genere
una alarma al comienzo o al final de un
segmento en la programacioén de la
rampa/mantenimiento del punto de consigna.

COMIENZO DEL SEGMENTO
FINAL DEL SEGMENTO

ATENCION Las alarmas configuradas para

eventos no funcionaran con segmentos de
programa de punto de consignha cuya
longitud sea cero.

A1S2TY 1104

TIPO DE PUNTO DE CONSIGNA 1 DE LA
ALARMA 2: seleccione lo que desea que
represente el punto de consigna 2 de la
alarma 1.

Las selecciones son las mismas que para
A1S1TYPE.

A1S2VA 1105

Valor en unidades

VALOR DEL PUNTO DE CONSIGNA 2 DE

de ingenieria LA ALARMA 1: es el valor al cual se desea
que se active el tipo de alarma elegido en
el mensaje A1S2TYPE.
Los detalles son los mismos que para
A1S1 VAL.
A1S2HL 1106 HIGH 0 ESTADO DEL PUNTO DE CONSIGNA 2
LOW 1 DE LA ALARMA 1:igual que para A1S1HL.
ALS2EV 1106 BEGIN 0 EVENTO 2 DE SEGMENTO DE ALARMA 1:
END 1 igual que para A1S1EV.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés Cadigo
numerico

Inglés Cédigo
numérico

Definicién del parametro

A2S1TY 1107

TIPO DE PUNTO DE CONSIGNA 1 DE LA
ALARMA 2: seleccione lo que desea que
represente el punto de consigna 1 de la
alarma 2.

Las selecciones son las mismas que para
A1S1TYPE.

ATENCION) No es aplicable con relé duplex

a menos que se utilice PWA de relé doble.

A2S1VA 1108

Valor en unidades

VALOR DEL PUNTO DE CONSIGNA 1 DE

de ingenieria LA ALARMA 2: es el valor al cual se desea
que se active el tipo de alarma elegido en el
mensaje A2S1TYPE.
Los detalles son los mismos que para
A1S1 VAL.
A2STHL 1109 HIGH 0 ESTADO DEL PUNTO DE CONSIGNA 1
LOW 1 DE LA ALARMA 2: igual que para A1S1HL.
A2SIEV 1109 BEGIN 0 EVENTO 1 DE SEGMENTO DE ALARMA 2:
END 1 igual que para A1S1EV.

A2S2TY 1110

TIPO DE PUNTO DE CONSIGNA 2 DE LA
ALARMA 2: seleccione lo que desea que
represente el punto de consigna 2 de la
alarma 2.

Las selecciones son las mismas que para
A1S1TYPE.

ATENCION) No es aplicable con relé duplex

a menos que se utilice PWA de relé doble.

A2S2VA 1111

Valor en unidades

VALOR DEL PUNTO DE CONSIGNA 2 DE

de ingenieria LA ALARMA 2: es el valor al cual se desea
que se active el tipo de alarma elegido en el
mensaje A2S2TYPE.
Los detalles son los mismos que para
A1S1 VAL.
A2STHL 1112 HIGH 0 ESTADO DEL PUNTO DE CONSIGNA 1
LOW 1 DE LA ALARMA 2: igual que para A1S1HL.
A2SIEV 1112 BEGIN 0 EVENTO 2 DE SEGMENTO DE ALARMA 2:
END 1 igual que para A1S1EV.
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Inglés

Cadigo
numerico

Inglés

Cédigo
numérico

Definicién del parametro

ALHYST

1113

del 0,0 al 100,0%
del intervalo o de la
salida completa,
segun el caso

HISTERESIS DE ALARMA: se proporciona
una unica histéresis ajustable para las
alarmas, de modo que cuando la alarma
esté desactivada (OFF) se active
exactamente en el punto de consigna de la
alarma, y cuando la alarma esté activada
(ON) no se desactive hasta que la variable
se encuentre entre el 0,0 y el 100% del
punto de consigna de la alarma.

Configure la histéresis de las alarmas en
funcioén de las senales de entrada (INPUT)
como un % del intervalo del rango de
entrada.

Configure la histéresis de la alarma en
funcion de las sefales de salida (OUTPUT)
como un % del rango de salida de escala
completa.

ALARM1

1114

NO LAT
LATCH

—_

ENCLAVAMIENTO DE LA SALIDA DE
ALARMA 1: |a salida de alarma 1 se puede
configurar con o sin enclavamiento.

NO LAT: sin enclavamiento
LATCH: con enclavamiento

ATENCION Cuando esta configurada con

enclavamiento, la alarma permanecera
activa después de que finalice la condicién
de alarma, hasta que se pulse la tecla
RUN/HOLD.

BLOCK

1115

DIS
AL1
AL 2
AL12

WN -0

BLOQUEO DE ALARMA: evita las falsas
alarmas que se pueden producir cuando

se enciende por primera vez el controlador.
Se suprime la alarma hasta que el parametro
alcance la banda o el limite de no alarma. El
bloqueo de alarma afecta a ambos puntos
de consigna de la alarma.

DESACTIVAR: desactiva el bloqueo
AL1: bloquea la alarma 1 Unicamente
AL2: bloquea la alarma 2 unicamente
AL12: bloquea ambas alarmas

ATENCION Si se activa en el momento del

encendido o se activa inicialmente mediante
la configuracion, la alarma no se activara

a menos que el parametro que se esta
supervisando no haya estado en condicidn
de alarma durante un minimo de un ciclo

de control (167 ms).
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Mensaje de funcion Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numérico
DIAGAL 1116 DIAGNOSTICO: supervisa la salida de

corriente y/o la salida auxiliar para detectar
una condicion de circuito abierto. Si cualquiera
de estas dos salidas desciende por debajo de
3,5 mA aproximadamente, se activa una
alarma.Esta configuracién se afiade a lo que
se haya seleccionado para AxXSxTYPE.

DIS 0 DESACTIVAR: desactiva la alarma de
diagnéstico

AL1 1 ALARMA 1: la alarma 1 es la alarma de

diagnéstico

AL 2 2 ALARMA 2: la alarma 2 es la alarma de

diagnéstico

DISWRN 3 DESACTIVAR ADVERTENCIA: desactiva

el mensaje de fallo de salida en la pantalla

inferior
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3.15 Grupo de puesta a punto de pantalla

Introduccién

Este grupo incluye selecciones para nimero de decimales, unidades de temperatura,
idioma y frecuencia de alimentacion.

Mensajes de funcién
Tabla 3-16 Mensajes de funcion del grupo DISPLY (c6digo numérico 1200)

Mensaje de funcion Seleccion o rango de valores Definicion del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Caodigo Inglés Cadigo
numeérico numeérico
DECMAL 1201 NONE POSICION DE LA COMA DECIMAL: esta
ONE seleccion determina la posicion de la coma
TWO decimal en la pantalla.

NINGUNO: sin decimales, fijo, sin
autorregulacion, 8888

UNO: 1 decimal, 888,8

DOS: 2 decimales, 88,88

ATENCION La autorregulacion ocurre para

selecciones de uno o dos decimales.Por
ejemplo, si el instrumento esta configurado
para dos decimales y la VP es superior a
99,99, la pantalla cambiara a un decimal
para poder mostrar los valores de 100,0

y superiores.

UNITS 1202 UNIDADES DE TEMPERATURA: esta
seleccion afectard a la indicacion y al
funcionamiento.

F 0 GRADOS F: grados Fahrenheit — se
enciende el anunciador de grados F
C 1 GRADOS C: grados centigrados — se

enciende el anunciador de grados C

NONE 2 NINGUNO: no se enciende ningun
anunciador de temperatura.Las pantallas
superior e inferior mostraran la temperatura
en grados Fahrenheit cuando la entradas
estén configuradas para los tipos de
termopar o RTD.
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Mensaje de funcion Seleccion o rango de valores Definicién del parametro
Pantalla inferior Pantalla superior
Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numérico
FREQ 1203 FRECUENCIA DE LA LINEA DE
ALIMENTACION: seleccione si el
60 0 controlador va a funcionar a 50 o 60
50 1 hertzios.

Para controladores alimentados
con +24 V CC, esta funcion deberia configurarse
a la frecuencia de la linea de CA utilizada para
producir la alimentacion de +24 V CC.

La configuracion incorrecta de este
parametro podria causar problemas de ruido
en modo normal en las lecturas de la
entrada.

DISPLY 1205 PANTALLA PREDETERMINADA: sélo para
unidades con una pantalla.Este valor
selecciona el parametro predeterminado que
aparece en la pantalla superior.Al pulsar la
tecla LOWER DISPLAY se iran mostrando
sucesivamente todos los valores aplicables.
Un minuto después de la ultima pulsacion de
la tecla de pantalla, aparecera la pantalla
configurada aqui.

Sp 0 PUNTO DE CONSIGNA: punto de consigna
activo.
VP-SI: variable de proceso con mensaje en
PRY 1 o
la pantalla inferior.
PRN 2 VP-NO: variable de proceso sin mensaje en

la pantalla inferior.

LWRDSP 1204 PANTALLA INFERIOR: sélo para unidades
con dos pantallas. Seleccione si la unidad
utiliza una o dos pantallas.

ENAB 0 ACTIVAR: activar doble pantalla

DIS 1 DESACTIVAR: desactivar doble pantalla
(s6lo una pantalla)

LNGUAG 1206 IDIOMA: esta seleccion indica el idioma

en el que se muestran los mensajes.

ENGL 0 INGLES

FREN 1 FRANCES

GERM 2 ALEMAN

SPAN 3 ESPAROL

ITAL 4 ITALIANO

NUMB 5 NUMERICO
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Mensaje de funcién
Pantalla inferior

Seleccién o rango de valores
Pantalla superior

Definicién del parametro

Inglés Cadigo Inglés Cédigo
numeérico numérico
TCDIAG 1207 DIAGNOSTICOS DE TERMOPAR: activar
o desactivar los mensajes de diagndstico
de termopar.
[E):\‘SAB 0 ACTIVAR: activar mensajes de diagndstico

—_

DESACTIVAR: desactivar mensajes de
diagnéstico

3.16 Pantallas de configuracion de Ethernet y de correo electrénico
de P.I.LE. Tool

Introduccién

Estas pantallas solo aparecen en los instrumentos equipados con comunicaciones
Ethernet. Los pardmetros de Ethernet y de correo electronico sélo se pueden configurar a
través de Process Instrument Explorer (P.1.E. Tool®). Las figuras de esta seccion
muestran capturas de las pantallas de configuracion de la versién de P.I.E. Tool® para
PC. Las pantallas de configuracion para PC de bolsillo suelen tener un formato parecido,
pero son mas pequefias.

Pantalla de configuracion de Ethernet

Este controlador se configura en la fabrica con la direccién IP 10.0.0.2, la méscara
de subred 255.255.255.0 y la puerta de acceso predeterminada 0.0.0.0. Pregunte a su
representante de tecnologias de la informacion (TI) como se deben configurar estos
valores para su instalacion. La direccion MAC aparece impresa en la etiqueta del

producto situada en la carcasa del instrumento.

Estos valores se pueden modificar en la pantalla de configuracion de Ethernet
de la manera mostrada en la Figura 3-1 configuracion de Ethernet.

Consulte la Seccidn 4.23 — Configuracion de la Ethernet para obtener mas informacion.
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; Input 2
| Input 3
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Display
= Maintenance
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Data

Commurication Type:  Ethernet Transmission Status:

Tistat. € - @ ® DEEEBE=R
Figura 3-1 Pantalla de configuracion de Ethernet

8 trbosc - Microso.. | O U e 2 Process Instrum...

ADVERTENCIA

Después de cambiar la direccion IP, no podra comunicarse con el instrumento a través de
Ethernet hasta que haya cambiado el valor de la direccion IP de P.I.E. Tool en la seccién PC
COMM SETUP para que coincida con el valor que ha configurado en el controlador. Consulte la
Seccidn 4.23 — Configuracion de la Ethernet para obtener mas informacion.

Pantalla de configuracion de correo electrénico

Este controlador se puede configurar para que envie un mensaje de correo electrénico
cuando se produzca una alarma. Los mensajes de correo electronico so6lo se envian
cuando la alarma seleccionada pasa del estado OFF a ON.
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Figura 3-2 Pantalla de configuracion de correo electrénico

Este controlador no puede recibir correo electronico, por lo que se recomienda configurar
la ventana From Email: con una direccion que no sea del estilo empleado habitualmente
para el correo electronico, con el fin de que le resulte mas facil determinar qué
controlador envi6 el mensaje. Por razones técnicas relacionadas con el correo electronico,
la entrada de la ventana From Email: no puede incluir espacios. Consulte la Figura 3-2
configuracién de correo electronico.

Si desconoce la direccion IP de SMTP utilizada para el correo electronico saliente,
pongase en contacto con su representante de TI. Si su PC se encuentra en la misma LAN
que utilizara el controlador y a la que también esta conectado el servidor de correo
electrénico, normalmente podra obtener la direccién IP de SMTP abriendo una sesion
de DOS y escribiendo:

ping smtp.[su nombre de dominio y extension], p. ej., ping smtp.su_isp.com
El contenido del mensaje de correo electronico enviado por el controlador incluye la
alarma que desencadeno el mensaje, sus parametros y el valor actual (si procede) de la
variable supervisada. Por ejemplo, el contenido de un mensaje de correo electrénico
desencadenado por el punto de consigna 1 de la alarma 1, que esta configurado para
supervisar la entrada 1, seria similar al mostrado a continuacion:

Nombre: PC1 Alarma 1,Tipo: ENTRADAL,Evento: LIMITE
SUPERIOR,Valor =500,00,Real = 712,69
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El contenido de un mensaje de correo electronico desencadenado por el punto de
consigna 1 de la alarma 2, que estéa configurado para supervisar la entrada digital 1, seria
similar al mostrado a continuacion:
Nombre: PC1 Alarma 2,Tipo: ENT DIG1,Evento: LIMITE
SUPERIOR,Valor = 0,00,Real = 0,00

ATENCION

El mensaje de correo electrénico siempre se identificara con la fecha en que se modificd
por ultima vez el software Ethernet del instrumento.

Si se cambia la direccion SMTP de su red (por ejemplo, cuando se reemplaza un servidor),
debera reconfigurar la direccién IP del protocolo de correo electrénico SMTP de este
instrumento para que coincida con la nueva direccion IP.
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3.17 Hoja de registro de la configuracion

Escriba el valor o la seleccion para cada mensaje en esta hoja para contar con un registro
de como se configurd el controlador.

Mensaje Mensaje Valor o |Valor de | Mensaje Mensaje Valor o ([Valor de
de grupo de funcién seleccion |fabrica | de grupo de funcién [seleccion | fabrica
TUNING | PB o GAIN 1.0 ALGOR CTRALG PIDA
RATE T 0.00 TIMER DIS
| MIN o | RPM 1.0 PERIOD 0:01
MANRST 1.0 START KEY
PB2 o GAIN 2 0.0 L DISP TREM
RATE2T 0.00 RESET KEY
12 MIN o0 12 RPM 1.0 OUTALG | INCRMT MIN
CYCT10CT1 20
X3 20 OUTALG NOTA 1
CYC2T20 CT2 20 CRANGE 4-20
X3 20 RLY TY MECH
SECUR 0 MTR TI 5
LOCK NONE
AUTOMA ENAB
A TUNE ENAB
RN HLD ENAB
SP SEL ENAB
SPRAMP | SPRAMP DIS INPUT1 INTTYP KH
TI MIN 3 XMITR1 LIN
FINLSP 1000 IN1 HI 2400
SPRATE DIS IN1 LO 0
EUHRUP 0 RATIO1 1.00
EUHRDN 0 BIAS 1 0.0
SPPROG DIS FILTR1 1
BRNOUT UP
EMIS 1.0
ATUNE FUzzY DIS INPUT2 IN2TYP 1-5V
TUNE TUNE LIN LIN
DUPLEX MAN IN2 HI 2400
AT ERR Solo NONE IN2 LO 0
lectura RATIO2 1.00
BIAS 2 0.0
FILTR2 1

NOTA 1: depende del numero de modelo.
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Mensaje Mensaje Valor o |Valor de | Mensaje Mensaje de Valor o [Valor de

de grupo de funcion seleccion | fdbrica | de grupo funcién seleccion | fabrica

CONTRL PIDSET ONE ALARMS | A1S1TY NONE
SW VAL 0.00 A1S1VA 90
LSP'S ONE A1S1HL HIGH
RSPSRC NONE A1S1EV BEGN
SP TRK NONE A1S2TY NONE
PWR UP AUTO A1S2VA 90
PWROUT FSAF A1S2HL HIGH
SP Hi 2400 A1S2EV BEGN
SP Lo 0 A2S1TY NONE
ACTION REV A2S1VA 90
OUT Hi 100 A2S1HL HIGH
OUT Lo 0 A2S1EV BEGN
D BAND 2.0 A2S2TY NONE
HYST 0.5 A2S2VA 90
FAILSF 0.0 A2S2HL HIGH
FSMODE NOL A2S2EV BEGN
PBorGN GAIN ALHYST 0.0
MINRPM MIN ALARMA1 NOL

BLOCK DIS
DIAGAL DIS

OPTION AUXOUT DIS DISPLY DECMAL NONE
ARANGE 4-20 UNITS F
0PCT 0 FREQ 60
100 PCT 100 LWRDSP DIS
DIGIN1 NONE DISPLY SP
DIG1 CMB DIS LNGUAG ENGL
DIGIN 2 NONE TCDIAG DIS
DIG2 CMB DIS

COM COMADR Disable Ethernet Dir. MAC --
COMSTA 0 (Accesible | Djr, |P 10.0.0.
IRENAB Enable através de | Masc. subred 2
BAUD 9600 PIE Tool) 22522
TX DLY 30 5.225.0
WS FLT FP B P. acc. pred.
SDE_NAB Engble Destinatario 0.0.0.0
SHDTIM 0 Dir. SMTP --
SDMODE Last Alarma 0.0.0.0
SHD SP LSP Asunto NONE
UNITS PCT T
CSRATIO 1.0
CSP_BI 0
LOOPBK Disable
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4 Supervision y manejo del controlador

4.1 Descripcion general

Introduccién

Esta seccion incluye toda la informacion necesaria para ayudarle a supervisar y manejar
el controlador, como una descripcion general de la interfaz del operador e instrucciones
para introducir un cédigo de seguridad, supervisar las pantallas y bloquear el controlador
con el fin de evitar que se realicen cambios en el mismo.

Contenido de esta seccion
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

TEMA Consulte
la pagina
4.1 Descripcion general 99
4.2 Interfaz del operador 100
4.3 Introduccion de un codigo de seguridad 100
4.4 Funcion de bloqueo 101
4.5 Supervision del controlador 103
4.6 Funcionalidad de pantalla Unica 107
4.7 Procedimiento de puesta en marcha 107
4.8 Modos de control 110
4.9 Puntos de consigna 111
4.10 Temporizador 112
4.11 Accutune 114
4.12 Supresion de inestabilidades por I6gica difusa 121
4.13 Utilizacién de dos conjuntos de constantes de ajuste 121
4.14 Puntos de consigna de alarma 123
4.15 Algoritmo de control de paso de tres posiciones 124
4.16 Ajuste de un valor de salida de autoproteccion para reinicio 125
después de interrumpirse la alimentacion eléctrica
4.17 Definicién del modo de autoproteccion 126
4.18 Descripcion general de la velocidad/rampa/programa de punto 126
de consigna
4.19 Rampa de punto de consigna Velocidad de punto de consigna 127
4.20 Velocidad de punto de consigna 128
4.21 Programacion de punto de consigna en rampa/mantenimiento 129
4.22 Pantallas de nto deP.I.E. Tool 137
4.23 Configuracion de la Ethernet 142
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4.2 Interfaz del operador

Introduccién

Figura 4-1 del operador
muestra la interfaz del operador.

Figura 4-1 Interfaz del operador

4.3 Introduccién de un codigo de seguridad

Introduccién

En el modo de puesta a punto se puede cambiar el nivel de blogueo del teclado. Sin embargo,
tal vez sea necesario que conozca un cddigo de seguridad (un nimero de 0 a 9999) para pasar
de un nivel de bloqueo a otro. Cuando un controlador sale de la fabrica, tiene un codigo de
seguridad de 0, que permite pasar de un nivel de bloqueo a otro sin tener que introducir ninguin
otro codigo.

Procedimiento

Si se requiere el uso de un codigo de seguridad, seleccione un nimero de 0001 a 9999 e
introddzcalo cuando el nivel de bloqueo esté configurado como NONE (ninguno). A
partir de entonces se deberd utilizar el nimero seleccionado para cambiar desde cualquier
nivel de bloqueo diferente de NONE.

ATENCION Escriba el nimero en la Hoja de registro de configuracién de la seccién
de configuracion para que quede registrado permanentemente.
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Tabla 4-1 Procedimiento de introduccidon de un cédigo de seguridad

Paso Operacion Pulse Resultado
1 Acceder al modo m Pantalla superior = SET UP
de puesta N | Pantallainferior = TUNING
a punto
2 Seleccionar m Pantalla superior = 0
cualquier grupo N D
de puesta Pantalla inferior = SECUR
a punto
3 Introducir el Q Para introducir un nimero de cuatro digitos en la pantalla
codigo de ; superior (de 0001 a 9999)
seguridad E Este sera su codigo de seguridad.

4.4 Funcién de bloqueo

Introduccion
La funcidn de blogueo del UDC2500 se utiliza para impedir las modificaciones (a través
del teclado) de determinadas funciones o parametros efectuadas por personal no

autorizado.

Niveles de blogueo

Hay diferentes niveles de bloqueo en funcion del nivel de seguridad necesario. Estos
niveles son:

NONE

CAL

CONF

VIEW

ALL

Sin bloqueo. Todos los grupos son de lectura/escritura.
Los mensajes de calibracion se borran de la lista de configuracion.

El temporizador, el ajuste, la rampa de punto de consignay el ajuste
autoadaptativo pueden leerse/escribirse. Los demas grupos de puesta a
a punto son de solo lectura. EI grupo de calibracion no esta disponible.

El temporizador, el ajuste y la rampa de punto de consigna pueden
leerse/escribirse. No hay disponibles otros parametros.

El temporizador, el ajuste y la rampa de punto de consigna son de sélo
lectura. No pueden visualizarse otros parametros.

Consulte la Seccion 3.4 - Grupo de puesta a punto de los parametros de ajuste para
seleccionar una de las opciones anteriores.

Cadigo de seguridad (consulte la Seccion 0).
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Bloqueo de teclas individuales

Hay tres teclas que pueden desactivarse para impedir modificaciones no autorizadas en
los pardmetros asociados con estas teclas. En primer lugar, configure el mensaje ““Lock”
como NONE.

Estas teclas son:
T
N - se puede desactivar la tecla Run/Hold para la programacion de

puntos de consigna en el mensaje del grupo de puesta a punto
de configuracion “Tuning”, mensaje de funcion “RN HLD”.

- se puede desactivar la tecla Auto/Manual en en el mensaje
del grupo de puesta a punto de configuracion “Tuning”,
mensaje de funcion “AUTOMA”.

- se puede desactivar la tecla de funcion de seleccion del
punto de consigna en el mensaje del grupo de puesta a
punto de configuracion “Tuning”, mensaje de funcion
“SP SEL".

Consulte la Seccidn 3.4- Grupo de puesta a punto de los parametros de ajuste para
activar o desactivar estas teclas.

Error de tecla

Cuando se pulsa una tecla y aparece el mensaje “Key Error” en la pantalla inferior, esto
se debe a una de las siguientes razones:

* El parametro no esta disponible o esta bloqueado
* No esta activado el modo de puesta a punto; pulse antes la tecla SET uP
* La tecla individual esta bloqueada
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4.5 Supervision del controlador

45.1 Anunciadores

Se proporcionan las siguientes funciones de anunciadores para ayudarle a supervisar
el controlador.

Tabla 4-2 Anunciadores

Anunciador Indicacién

ALM 12 Una indicacién visual de cada alarma

Cuando el 1 parpadea, indica que la alarma esta enclavada y debe
confirmarse (pulsando la tecla RUN/HOLD) antes de que se apague,
cuando finaliza el estado de alarma

ouT12 Una indicacion visual de los relés de control
AoM Una indicacion visual del modo del controlador (s6lo modelo con dos
pantallas)

A: modo automatico
M: modo manual

[None],FoC Una indicacion visual de las unidades de temperatura
[None]: sin anunciador de unidades de temperatura
F: grados Fahrenheit
C: grados centigrados

LoR Una indicacion visual del punto de consigna que se esta utilizando

L: el punto de consigna local esta activo

R: el punto de consigna remoto o el punto de consigna local 2
esta activo

Se utiliza la pantalla superior para mostrar otras funciones de los
anunciadores

TUNE: ajuste autoadaptativo en curso

RUN: programa de punto de consigna en curso

HOLD: programa de punto de consigha en espera

CSP: control del punto de consigna del ordenador en curso
LOOPBK: ejecucion de la prueba de anillo local en curso
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4.5.2 Visualizacién de los parAmetros operativos

Pulse la tecla LOWER DISPLAY para desplazarse a traves de los pardmetros operativos
enumerados en la tabla 4-3. La pantalla inferior s6lo mostrara los parametros y los
valores gque son aplicables a su modelo especifico.

Tabla 4-3 Mensajes de los parametros de tecla de la pantalla inferior

| Pantalla inferior |

Descripcion

OT XX.X

SP XXXX

2LXXXX
RSXXXX
2NXXXX
DEXXXX

PIDS X

HH.MM

8 O.0C

RPXXXM

AX XXX

SnXXXX

BIXXXX

To BGn

NoTUNE
DoSLOW
DoFAST

POSXX.XX

SALIDA: el valor de la salida es un porcentaje; para el control de paso de tres
posiciones, es una posicidn estimada del motor y se muestra sin decimales.

PUNTO DE CONSIGNA LOCAL N° 1: también el punto de consigna
de corriente cuando se utiliza la rampa de punto de consigna.

PUNTO DE CONSIGNA LOCAL N° 2

PUNTO DE CONSIGNA REMOTO

ENTRADA 2

DESVIACION: la visualizacién negativa méaxima es de —999,9.

CONJUNTO SELECCIONADO DE PARAMETROS DE AJUSTE: donde X es
102.

TIEMPO RESTANTE: tiempo que resta en el temporizador en Horas.Minutos.

TIEMPO TRANSCURRIDO: tiempo transcurrido en el temporizador en
Horas.Minutos.

TIEMPO DE RAMPA DE PUNTO DE CONSIGNA: tiempo restante en la
rampa de punto de consigna, en minutos.

SALIDA AUXILIAR
PUNTO DE CONSIGNA PARA FRECUENCIA DE PUNTO DE CONSIGNA:
punto de consigna de corriente para aplicaciones de frecuencia de punto de

consigna.

POLARIZACION: muestra el valor de reposicion manual para el PD+MR del
algoritmo.

HACIA EL INICIO: reposiciona el programa de punto de consigna al inicio
del programa.

La unidad no se encuentra actualmente en el proceso Accutune.
Se esta realizando el proceso de ajuste lento de Accutune.
Se esta realizando el proceso de ajuste rapido de Accutune.

Tres ciones.
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4.5.3 Mensajes de diagndstico

El UDC2500 realiza pruebas en segundo plano para verificar la integridad de los datos y de la
memoria. Si se produce un fallo, aparece un mensaje de diagnostico en la pantalla inferior. Si se
produce mas de un fallo simultdneamente, sélo se muestra el mensaje de diagndstico de maxima
prioridad. En la Tabla 4-4 se muestran los mensajes de error en orden de prioridad. Si aparece
cualquiera de estos mensajes de diagnéstico en la pantalla inferior, consulte la Seccion 7 -
Solucion de problemas para obtener informacion sobre la manera de corregir el problema.

Tabla 4-4 Mensajes de diagndstico

Mensaje Descripcion
EE FAIL No se puede escribir en la memoria no volatil.
IN1IFL Dos fallos consecutivos de integracién de la entrada 1.
IN2FL Dos fallos consecutivos de integracién de la entrada 2.
CFGERR Errores de configuracion — Limite inferior mayor que el limite superior
de PV, SP, Reposicion o Salida.
INIRNG Entrada 1 fuera de rango
Criterios para fuera de rango:
Rango lineal: £ 10% fuera de rango
Rango caracterizado: £ 1% fuera de rango
IN2RNG Entrada 2 fuera de la gama - Lo mismo que la entrada 1.
PV LIM PV fuera de rango
PV = (fuente de PV x relacion de fuente de PV) + polarizacién de la fuente de PV.
FAILSF Autoproteccion — Las condiciones para autoproteccion son:
... Prueba de EEROM no superada
... Prueba de RAM de cuaderno de notas no superada
... Prueba de configuracion no superada
... Prueba de calibracién de campo o de fabrica no superada
Compruebe el grupo “Estado”.
RV LIM Variable remota (RV) fuera de rango
RV = (fuente de RV x relacién de fuente de RV) + polarizacion de la fuente
de RV.
SEG ERR Error de segmento — El programa de punto de consigna comienza en
un numero de segmento que es menor que el nimero de segmento final.
LOCK Se ha activado la funcion de bloqueo para impedir modificaciones no
autorizadas de determinadas funciones o parametros.
TCWARN El sensor del termopar esta empezando a fundirse.*
TCFAIL El sensor del termopar esta en peligro inminente de fundirse.*
OUT1 FL La salida de corriente 1 es inferior a 3,5 mA.**
OUT2 FL La salida de corriente 2 es inferior a 3,5 mA.**

*  Los mensajes de error de termopar se pueden desactivar a través de la configuracion de TCDIAG en el grupo
de puesta a punto DISPLAY.
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**%

Los mensajes de error de salida de corriente se pueden desactivar a través de la configuracion de DIAGAL en el
grupo de puesta a punto ALARM.

ENTRADA 2 ENTRADA 1
v v
Tasa Tasa
polarizac polarizac
o @ o ®
A A
Fuente Fuente
RSP PV

PV (VP, variable

de proceso) y
SP (PC, punto
SP remoto de consigna)
Fuente ALGORITMO
SP [™| DECONTROL
SP local
. ® Al elemento
SP . csp SALIDA e
(PC, punto 2SP

final
. XXXX
de consigna)

Figura 4-2 Diagrama de bloques funcional del controlador UDC2500
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4.6 Funcionalidad de pantalla Unica

Introduccién

Esto significa que los valores visualizados de la variable de proceso (PV), punto de
consigna, punto de consigna 2, punto de consigna remoto, entrada 2, salida, polarizacion,
salida auxiliar y desviacion apareceran en la pantalla superior y que un mensaje que
identifica el valor aparecera en la pantalla inferior.

Acceso alos valores

Al pulsar la tecla LOWER DISPLAY se iran mostrando sucesivamente todos los valores
aplicables (en funcidon de la configuracion). Un minuto después de la Gltima pulsacién
de la tecla de pantalla, aparecera la pantalla predeterminada configurada. La pantalla
predeterminada se configura en el grupo de puesta a punto de la entrada 1 (Input 1)

y tiene tres selecciones:

e Punto de consigna activo (SP)
e Variable de proceso (PR Y)
e Variable de proceso sin mensaje de pantalla inferior (PR n)

Excepciones

Hay tres excepciones a las reglas anteriores. Las pantallas para PID SET, Timer

y Setpoint Ramp apareceran de la misma manera que en un modelo de dos pantallas y,
cuando aparezcan los valores del temporizador (Timer) o de la rampa (Ramp),

se desactivara la funcion de conmutacion de la pantalla predeterminada.

Modo s6lo automatico

El modelo de una sola pantalla utiliza un modo S6lo automatico. La tecla Auto/Manual
no tiene efecto sobre el modo del controlador. Como consecuencia de esto, el modo
de autoproteccion siempre esta no enclavado.

Mientras exista una condicién de autoproteccion, la salida del controlador asumira
el valor de autoproteccion. Una vez que desaparezca la condicion de autoproteccion,
se reanuda el funcionamiento automatico normal.
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Pardmetros de pantalla Unica

Tabla 4-5 Parametros de pantalla GUnica

Mensaje de la pantalla inferior

Valor de la pantalla superior

Comentarios

(en blanco) Variable de proceso Seleccién predeterminada
PV Variable de proceso Seleccidén predeterminada
SP Punto de consigna local n° 1 Seleccién predeterminada
2SP Punto de consigna local n° 2 Seleccién predeterminada
RSP Punto de consigna remoto Seleccién predeterminada
ouT Salida

DEV Desviacion

2IN Entrada n° 2

AUX Valor de la salida auxiliar

BIA Valor de polarizacion de PD+MR

PIDS x Variable de proceso Conjunto PID activo

RP xxxM Variable de proceso Tiempo restante de la rampa

de punto de consigna

HH.MM o MM.SS

Variable de proceso

Visualizacion del temporizador
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4.7 Procedimiento de puesta en marcha

Tabla 4-6 Procedimiento de puesta en marcha del controlador

Paso para| Paso Operacion Pulsar Resultado
pantalla para
Unica doble
pantalla
1 1 Configurar m Asegurese de que el controlador esté configurado
el N /| | adecuadamente y que todos los valores y selecciones se
controlador hayan registrado en la Hoja de registro de configuracion.
Consulte los pasos 4 y 5.
2 Seleccionar | [~ w.a N | No es aplicable para el modelo con una sola pantalla
el modo NRBeset /| | Mientras este encendido el indicador “M”.
manual El controlador se encuentra en modo manual.
3 Ajustar o No es aplicable para el modelo con una sola pantalla
la salida ; Para ajustar el valor de salida y asegurar que el elemento
0 de control final esta funcionando correctamente.
E Pantalla superior = Valor de PV
Pantalla inferior = OT y el valor de la salida en %
4 Seleccionar @ No es aplicable para el modelo con una sola pantalla
el mod’o. NRBeset 1 | Mientras este encendido el indicador “A”.
automatico ”
El controlador se encuentra en modo automatico.
El controlador ajustara automaticamente la salida para
mantener la variable de proceso en el punto de consigna.
2 5 Introducir " LowerN | Pantalla superior = Valor de PV
el punto de | \Qisplay/ | Pantalla inferior = Punto de consigna (SP) y valor del
consigna punto de consigna local
local
o Para ajustar el punto de consigna local al valor en el cual
: desea mantener la variable de proceso.
0 El punto de consigna local no puede cambiarse si la
E funcién de rampa de punto de consigna esta activada.
3 6 Ajustar el m Utilice Accutune para ajustar el controlador; consulte
controlador | N /| | el manual del producto para obtener el procedimiento
detallado o consulte el grupo de puesta a punto de ajuste
(Tuning) para asignar las selecciones para PB o GAIN,
RATE Ty I MIN o | RPM.
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4.8 Modos de control

ATENCION

Después de cambiar un valor de punto de consigna local, si no se pulsa otra tecla, transcurriran como
minimo treinta (30) segundos hasta que el nuevo valor se almacene en la memoria no volatil. Si se
apaga el controlador antes de que transcurran los 30 segundos, se perdera el nuevo valor de punto de
consigna y se utilizara el valor de punto de consigna anterior cuando se encienda el controlador. Si se
pulsa otra tecla después de cambiar el valor del punto de consigna local, el valor se almacenara de

inmediato.

4.8.1 Definiciones de los modos

Tabla 4-7 Definiciones de los modos de control

Modo de control

Definiciéon

AUTOMATICO En el modo local automatico, el controlador funciona con los puntos de consigna

con PUNTO DE locales y ajusta automaticamente la salida para mantener la variable de proceso

CONSIGNA (PV) en el valor deseado.

LOCAL En este modo se puede ajustar el punto de consigna.
Consulte la Seccién 4.9 - Puntos de consigna.

AUTOMATICO En el modo remoto automatico, el controlador funciona con el punto de consigna

con PUNTO DE medido en la entrada del punto de consigna remoto. Hay disponibles ajustes para

CONSIGNA determinar el porcentaje de esta entrada y afadir una polarizaciéon constante antes

REMOTO de aplicarla a la ecuacién de control.

(opcional) Consulte la Seccion 3.9 o0 3.10, Entrada 1 o Entrada 2.

MANUAL En el modo manual, el operador controla directamente el nivel de salida del

) controlador. Se muestran la variable de proceso y el porcentaje de la salida. Se hace

(opcional) caso omiso de los limites superior e inferior configurados para la salida y el operador
puede cambiar el valor de la salida, mediante las teclas de aumento y disminucion, a
los limites permitidos por el tipo de salida (de 0 a 100% para una salida proporcional al
tiempo o de -5 a 105% para una salida de corriente). El modo manual no esta
disponible en el modelo con una sola pantalla.
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4.8.2 Qué ocurre cuando se cambia de modo

Tabla 4-8 Cambio del modo de control (s6lo modelo con dos pantallas)

Modo de control Definicion

Punto de consignalocal El punto de consigna local es por lo general el valor almacenado

manual a automatico anteriormente como punto de consigna local.
El seguimiento de variables de proceso es una funcién configurable que
modifica esta situacion. Para esta configuracion, cuando el controlador
se encuentra en modo manual, el valor del punto de consigna local hace un
seguimiento continuo del valor de la variable de proceso.

Punto de consigna local El punto de consigna remoto utiliza la relacién y polarizacién almacenadas
manual o automatico para calcular el punto de consigna de control.

a punto de consigna

remoto automético

Punto de consignaremoto Si esta configurado para realizar un seguimiento del punto de consigna

automatico a punto de local, RSP, cuando el controlador realiza la transferencia desde el punto de
consigna local manual consigna remoto, el ultimo valor del punto de consigna remoto se inserta en
0 automaético el punto de consigna local.

Si el seguimiento de LSP no esta configurado, el punto de consigna local no
se modificara cuando se realice la transferencia.

4.9 Puntos de consigna

Introduccion
Se pueden configurar los siguientes puntos de consigna para el controlador UDC2500.
e Unsolo punto de consigna local
e Dos puntos de consigna locales
e Un punto de consigna local y un punto de consigna remoto
Consulte los detalles de configuracion en la Seccion 0 — Grupo de puesta a punto del control.

Cambio de los puntos de consigna
Tabla 4-9 Procedimiento de cambio de los puntos de consigna locales

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Seleccionar > —] Hastaque aparezca:
el punto de NDisplay/|  Pantalla superior = PV
consigha Pantalla inferior = SP o 2L (valor)
2 Cambiar el valor Q Para cambiar el punto de consigna local al valor en el cual
: desea mantener la variable de proceso. La pantalla “parpadea”
0 si se intenta introducir valores de punto de consigna no
E comprendidos entre los limites superior e inferior.
3 Volveralla Para almacenarla de inmediato; de lo contrario se almacena

al cabo de 30 segundos.

N
¥

visualizaciéon de la
variable de proceso
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Conmutacion entre puntos de consigha

Se puede conmutar entre puntos de consigna locales y remotos o entre dos puntos
de consigna locales. cuando estan configurados.

No se puede cambiar el valor del PUNTO DE CONSIGNA REMOTO
en el teclado.

Tabla 4-10 Procedimiento de conmutacién entre puntos de consigna

Paso Operacion Pulsar Resultado

1 Seleccionar < Para seleccionar alternativamente el punto de consigna local
el punto de @ (LSP) 1 y el punto de consigna remoto (RSP) o conmutar
entre los 2 puntos de consigna locales (LSP y 2L)

consigna
ATENCION| “KEY ERROR” aparecera en la pantalla inferior si:

¢ el punto de consigna remoto o el 2° punto de consigna local
no esta configurado como fuente de punto de consigna,

¢ intenta modificar el punto de consigna mientras esta activada
una rampa de punto de consigna, o

¢ intenta modificar el punto de consigna cuando la tecla de funcién
de seleccién de punto de consigna esta desactivada.

4.10 Temporizador

Introduccién

El temporizador proporciona un tiempo de espera que se puede configurar entre 0 y 99
horas: 59 minutos o entre 0 y 99 minutos: 99 segundos.

El “inicio” del temporizador puede seleccionarse como el resultado de la accién de la
tecla RUN/HOLD o de la Alarma 2.

El temporizador puede mostrar el “Tiempo restante” o el “Tiempo transcurrido”.

Verificacion de la configuracion
Cerciorese de que:
e El temporizador (TIMER) esté activo

e Se haya seleccionado un periodo de espera (TIEMOUT) (en horas y minutos
0 en minutos y segundos)

¢ Se haya seleccionado un inicio de la funcidn del temporizador (KEY o0 AL2)

¢ Se haya seleccionado una visualizacion del temporizador (tiempo restante o tiempo
transcurrido)

¢ Se haya seleccionado un valor de incremento del temporizador
e Se haya seleccionado la reposicion del temporizador
Consulte la Seccion 3.7
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Grupo de puesta a punto del algoritmo (ALGOR) para obtener mas detalles.

Visualizacion de los tiempos
Los tiempos aparecen en la pantalla inferior de la siguiente manera:

TIME REMAINING mostraré el tiempo restante como un valor decreciente
de horas:minutos (HH:MM) o minutos:segundos (MM:SS) mas
una esfera de reloj que gira en sentido antihorario.

ELAPSED TIME mostrara el tiempo transcurrido como un valor creciente de
horas:minutos (HH:MM) o minutos:segundos (MM:SS) méas una
esfera de reloj que gira en sentido horario.

Funcionamiento

Cuando el temporizador esté activo (tecla RUN/HOLD o Alarma 2), controla en
exclusiva el relé de la alarma 1.

En “TIME-OUT:
e Laalarma 1 esta activa
e El reloj ha dejado de moverse

e La presentacion de la hora muestra 00:00 o el periodo de espera, segln la seleccion
de la configuracion

e El temporizador esta listo para reposicionarse
En “RESET":
e El relé de laalarma 1 esta inactivo
e La presentacion de la hora muestra el periodo de espera
e El tiempo de espera puede cambiarse en este momento mediante las teclas
Ao
e El temporizador esté listo para activarse
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4.11 Accutune lll

Introduccién

Accutune 111 (TUNE) se puede utilizar para procesos de autorregulacion e integracion.
Este método de autoajuste se inicia a peticion del usuario, normalmente durante la
primera puesta en funcionamiento.

No existen otros requisitos, como conocimientos previos de la dinamica del proceso
o el alineamiento inicial o posterior del proceso de ajuste respecto de un punto de
consigna o una salida manual.

Ademas, no es necesario que cambie el valor del punto de consigna para poder iniciar el
proceso de ajuste, pero el controlador debe hallarse en el modo automatico con el fin de
poder iniciar el ajuste.EIl proceso no tiene que encontrarse en un estado estatico
(alineado) y puede ser dindmico (cambiar con una salida continua).

Verificacion de la configuracion

Cercidrese de que:

e TUNE esta activado. Consulte la Seccion 3.6 Grupo de puesta a punto de ajuste
adaptativo (Accutune) para obtener mas detalles.

Indicadores de ajuste

“TUNE” parpadeara en la pantalla superior hasta que finalice el ajuste.

Funcionamiento

El algoritmo “TUNE” (Accutune Il) proporciona un sencillo ajuste a peticion del usuario en
este controlador.No se requiere ningiin conocimiento del proceso en el momento de la puesta
en marcha.EIl operador simplemente inicia el ajuste mientras el sistema esta en modo
automatico.

Una vez que se haya activado Accutune 111 en el grupo de puesta a punto TUNE, se podra
utilizar un ajuste “SLOW” (lento) o “FAST” (rapido).Estas opciones se seleccionan
a través de la pantalla inferior durante el funcionamiento normal.

Para la seleccién SLOW, el controlador calcula constantes de ajuste conservadoras con el fin
de reducir al minimo la perturbacion.Si el controlador determina que el proceso presenta un
tiempo muerto apreciable, utiliza de forma predeterminada el ajuste Dahlin, que produce
constantes de ajuste muy conservadoras.La seleccion SLOW puede resultar util para
aplicaciones TPSC, ya que reduce cualquier problema de “inestabilidad” del motor.

Para la seleccion FAST, el controlador calcula constantes de ajuste agresivas con el fin

de producir una respuesta amortiguada cuadruple.Segun el proceso, esta seleccion
normalmente dara como resultado una cierta perturbacion .Por este motivo, podria resultar
deseable activar la seleccion de ajuste FUZZY. Consulte la Seccion 0. Cuando el ajuste Fuzzy
esta activado, suprime o elimina cualquier perturbacion que pueda ocurrir como consecuencia
de los parametros de ajuste calculados, a medida que la VP se acerca al punto de consigna.

El proceso TUNE efectuara dos ciclos completos de la salida del controlador, entre los
limites de salida inferior y superior, al tiempo que sélo permite una muy pequefia
modificacion de la variable de proceso, por encima y por debajo del punto de consigna,
durante cada ciclo. “TUNE” parpadea en la pantalla superior hasta que finalice el ajuste.
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Al final del proceso de ajuste, el controlador calcula de inmediato las constantes de ajuste
y las introduce en el grupo Tuning, e inicia el control de PID con los parametros de ajuste
correctos.Esto funciona con cualquier proceso, incluso con los procesos de tipo
integrativo, y permite volver a ajustar a un punto de consigna fijo.

4.11.1 Ajuste para salidas simples

Despues de activar “TUNE”, podra iniciar Accutune de la manera indicada en la Tabla 4-11.
Tabla 4-11 Procedimiento de inicio de "TUNE"

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Configurar LSP1 VPN Hasta que aparezca SP (punto de consigna
local 1) en la pantalla inferior.
NDispiay Jenlap
2 -~ Hasta que LSP1 sea el valor deseado.
3 Cambiar al modo e\ Hasta que se encienda el indicador “A” (en
“automatico” & controladores con la opcién manual).
4 Mostrar el < Hasta que “NoTUNE” aparezca en la pantalla
mensaje de ajuste \Display ] inferior.
5 Iniciar ajuste -~ Seleccione “DoSLOW” o “DoFAST” en la
pantalla inferior.
6 Ajuste en m “TUNE” parpadeara en la pantalla superior
funcionamiento N Display/ mientras se esté llevando a cabo el proceso
ACCUTUNE. Cuando finaliza el proceso, se
calculan los parametros de ajuste y en la
pantalla inferior aparece el mensaje “NoTune”.
ATENCION

El proceso Accutune se puede cancelar en cualquier momento volviendo a mostrar “NoTUNE” en la
pantalla inferior o cambiando el controlador al modo manual.

4.11.2 Ajuste para duplex (calor/frio)

Accutune para aplicaciones que utilizan el control duplex (calor/frio).

El controlador debe estar configurado con dos puntos de consigna locales, a menos que
desee utilizar el ajuste combinado (véase a continuacion). Consulte la Seccion 3.11-
Grupo de puesta a punto del control para obtener detalles acerca de la configuracion

de dos puntos de consigna locales. Durante el ajuste, el proceso Accutune 111 da por
sentado que el punto de consigna local 1 provocara una demanda de calefaccion (salida
superior al 50%), y los parametros de ajuste calculados para ese punto de consigna se
introducen automaticamente como el conjunto PID 1. Del mismo modo, Accutune |11
presupone que el punto de consigna local 2 provocara una demanda de refrigeracion
(salida inferior al 50%), y los parametros de ajuste calculados para ese punto de consigna
se introducen automéaticamente como el conjunto PID 2.
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Verificacion de la configuracion para duplex

Consulte la Seccion 3.6 - Grupo de puesta a punto de ajuste adaptativo (Accutune) para
obtener més detalles.

Cercidrese de que:
e TUNE esta activado
e DUPLEX esta configurado como manual, automatico o desactivado
4.11.3 Utilizacion del ajuste automatico durante la puesta en marcha
para duplex (calor/frio)

Se utiliza cuando DUPLEX se ha configurado como automatico.Es la seleccion preferida
para la mayoria de las aplicaciones de calor/frio cuando se ajusta una nueva camara.Esta
seleccion realiza de forma secuencial el ajuste de calor y de frio sin intervencién del
operador.

Tabla 4-12 Procedimiento para utilizar el ajuste automatico durante la puesta
en marcha para el control duplex

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Configurar LSP1 < Hasta que aparezca SP (punto de
Displa consigna local 1) en la pantalla
RS 4 inferior.
2 .~y  Hasta que el valor de LSP1 se
encuentre en la zona de calor
(salida superior al 50%).
3 Configurar LSP2 < Hasta que aparezca 2SP (punto de
consigna local 2) en la pantalla inferior.
NDispiay g enlap
4 - o~  Hastaque el valor de LSP2 se
encuentre en la zona de frio
(salida inferior al 50%).
5 Cambiar al modo 7 ~~ Hastaque se encienda el
“automatico” & indicador “A” (en controladores
con la opciéon manual).
6 Mostrar el mensaje < Hasta que “NoTUNE” aparezca en
de ajuste la pantalla inferior.
J L. 'J p
7 Iniciar ajuste -~ Seleccione “DoSLOW” o
“DoFAST” en la pantalla inferior.
Ajuste en “TUNE” parpadeara en la pantalla

J

funcionamiento superior mientras se esté llevando
a cabo el proceso ACCUTUNE.
Cuando finaliza el proceso, se
calculan los parametros de ajuste
y en la pantalla inferior aparece el

mensaje “NoTune”.
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4.11.4 Utilizacion del ajuste combinado durante la puesta en marcha

para duplex (calor/frio)

Cuando DUPLEX esta configurado como desactivado.Es la seleccién preferida para
aplicaciones de calor/frio que utilizan una cdmara muy aislada (una que perdera calor
muy lentamente a menos que se aplique un dispositivo de refrigeracidn).Sélo se necesita
un punto de consigna local (LSP 1) para esta seleccion.

Esta seleccidn ajusta el rendimiento en el rango completo utilizando salidas tanto de calor
como de frio para adquirir los valores de ajuste combinado , que se aplican seguidamente
a parametros de ajuste de calor y de frio.Ambos conjuntos de PID estan configurados con
los mismos valores.

Tabla 4-13 Procedimiento para utilizar el ajuste combinado durante la puesta en

4.11.5

marcha para el control duplex

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Configurar LSP1 VPN Hasta que aparezca SP (punto de
Displa consigna local 1) en la pantalla
AL 4 inferior.
2 . o~ Hasta que el punto de consigna
sea el valor deseado.
3 Cambiar al modo 7 ~~ Hastaque se encienda el
“automatico” @ indicador “A” (en controladores
con la opciéon manual).
4 Mostrar el mensaje < Hasta que “NoTUNE” aparezca en
de ajuste la pantalla inferior.
J L. 'J p
5 Iniciar ajuste -~ Seleccione “DoSLOW” o “DoFAST”
en la pantalla inferior.
6 Ajuste en “TUNE” parpadeara en la pantalla

superior mientras se esté llevando
a cabo el proceso
ACCUTUNE.Cuando finaliza

el proceso, se calculan los
parametros de ajuste y en la
pantalla inferior aparece el
mensaje “NoTune”.

funcionamiento

J

Utilizacién del ajuste manual durante la puesta en marcha
para duplex (calor/frio)

Cuando DUPLEX esta configurado como manual.Esta seleccién se deberia utilizar
cuando sélo se necesite el ajuste para la zona de calor o para la zona de frio, pero no para
ambas.Si se utiliza el punto de consigna local 1, el controlador realizara un ajuste de la
zona de calor.Si se utiliza el punto de consigna local 2, el controlador realizara un ajuste
de la zona de frio.
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Tabla 4-14 Procedimiento para utilizar el ajuste manual para la parte de calor

del control duplex

Paso Operacién Pulsar Resultado
1 Configurar LSP1 < Hasta que aparezca SP (punto de
Displa consigna local 1) en la pantalla inferior.
2 . o~  Hastaque el valor de LSP1 se
encuentre en la zona de calor
(salida superior al 50%).
3 Cambiar al modo >~~~ Hasta que se encienda el
“automatico” & indicador “A” (en controladores
con la opcion manual).
4 Mostrar el mensaje < Hasta que “NoTUNE” aparezca en
de ajuste la pantalla inferior.
J L. .J p
5 Iniciar ajuste -~ Seleccione “DoSLOW"” o “DoFAST”
en la pantalla inferior.
6 Ajuste en “TUNE” parpadeara en la pantalla

funcionamiento

g

superior mientras se esté llevando a
cabo el proceso ACCUTUNE. Cuando
finaliza el proceso, se calculan los
parametros de ajuste y en la pantalla
inferior aparece el mensaje “NoTune”.

Tabla 4-15 Procedimiento para utilizar el ajuste manual para la parte de frio

del control duplex

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Configurar LSP2 VP Hasta que aparezca 2SP (punto de
NDisplay/ consigna local 2) en la pantalla inferior.
2 . o~ Hasta que el valor de LSP2 se
encuentre en la zona de frio
(salida inferior al 50%).
3 “Cambia’r _al f’nodo @ _Ha_sta que“ s? encienda el
automatico N\ Reset_/ ?:Aﬁzdggcén(rer]r; rc\:g;mlt)réladores
4 Mostrar el mensaje < Hasta que “NoTUNE” aparezca en
de ajuste \Displayf la pantalla inferior.
5 Iniciar ajuste -~ Seleccione “DoSLOW” o “DoFAST”
en la pantalla inferior.
6 Ajuste en “TUNE” parpadeara en la pantalla

funcionamiento

g

superior mientras se esté llevando a
cabo el proceso ACCUTUNE. Cuando
finaliza el proceso, se calculan los
parametros de ajuste y en la pantalla
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inferior aparece el mensaje “NoTune”.
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4.11.6 Cddigos de error
Tabla 4-16 Procedimiento para acceder a los cédigos de error de Accutune

Paso Operacion Pulsar Resultado

1 Seleccionar el

Pantalla superior = SET

a punto Accutune

2 Ir al mensaje de
cbdigo de error

Pantalla superior = (un codigo de error)

Pantalla inferior = ATERR

En la Tabla 4-17 Codigos de error de Accutune se
enumeran todos los cédigos de error, sus definiciones
y las medidas correctivas.

~ N

grupo de puesta @ Pantalla inferior = ATUNE
(Funcion)
N

Tabla 4-17 Cédigos de error de Accutune

Cddigo de error
(pantalla superior)

Definicion Medida correctiva

RUN

NONE

IDFL

ABRT

SP2

ACCUTUNE EN EJECUCION  El proceso Accutune todavia esta activo (solo lectura)

NO OCURRIERON Ninguna
ERRORES DURANTE EL
ULTIMO PROCEDIMIENTO

DE ACCUTUNE

FALLO DE IDENTIFICACION e Valores no validos

DEL PROCESO — Vuelva a ejecutar Accutune.

Autotune se rl‘a f,a"‘ce'afb « PROCESO NO AJUSTABLE -- PONGASE
p‘?lr.g“e dse caiculo “’]1 valorno EN CONTACTO CON EL INGENIERO DE
valido de ganancia, frecuencia APLICACIONES LOCAL.

0 reposicion.

PROCESO ACCUTUNE Vuelva a ejecutar Accutune

ACTUAL CANCELADO

debido a una de las
condiciones siguientes:

a. El operador cambié al
modo manual

b. Entrada digital detectada
c. Se encuentra en la zona
de calor de la salida y se ha
calculado una salida de frio,
0 viceversa

LSP2 no esta activado o LSP1  Active LSP2 y configure los puntos de consigna

0 LSP2 no se esta usando (sélo LSP1y LSP2 deseados.
es aplicable al ajuste duplex)
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Cancelacién de Accutune
Para cancelar el proceso Accutune y regresar a la operacion anterior (punto de consigna
o nivel de salida), pulse la tecla M-A/RESET.

Finalizacion de Accutune

Una vez que haya finalizado Accutune, los parametros de ajuste calculados se almacenan
en su posicion adecuada en la memoria y se pueden visualizar en el grupo de puesta

a punto TUNING, y el controlador controlaré en funcién del punto de consigna local
utilizando estas constantes de ajuste recién calculadas.

4.12 Supresion de inestabilidades por l6gica difusa

Introduccién

La supresion de inestabilidades por l6gica difusa reduce al minimo la inestabilidad de la
variable de proceso después de un cambio de punto de consigna o una perturbacién del
proceso.Esto es especialmente Util en los procesos que experimentan cambios de carga

o0 en los que incluso una pequefia inestabilidad mas alla del punto de consigna puede
causar dafios o la pérdida del producto.

Cémo funciona

La légica difusa observa la velocidad y la direccion de la sefial de la variable de proceso a medida
que se aproxima al punto de consigna y modifica temporalmente la accion de respuesta interna
del controlador seguin sea necesario para evitar un sobreimpulso. No se produce ningn cambio
en el algoritmo PID y la l6gica difusa no altera los parametros de ajuste de PID.Esta funcion
puede activarse o desactivarse independientemente seguin lo requiera la aplicacion, para
funcionar con el algoritmo de ajuste "TUNE" (a peticion del usuario) de Accutune ll.

Configuracion
Para configurar esta opcién, consulte la Seccion 3 - Configuracion:

Grupo de puesta a punto “ATUNE”
Mensaje de funcion “FUZZY”
Seleccione “ENAB” (activar) o “DIS” (desactivar) - Utilice -~ o0 -,

4.13 Utilizacion de dos conjuntos de constantes de ajuste

Introduccién

Se pueden utilizar dos conjuntos de constantes de ajuste para los tipos de salida Unica
y elegir la manera en que deben conmutarse. (No es aplicable al control duplex.)

Los conjuntos pueden:
e seleccionarse desde el teclado,

e conmutarse automaticamente cuando se alcanza un valor de variable de proceso
predeterminado,

e conmutarse automaticamente cuando se alcanza un valor de punto de consigna.
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Procedimiento de puesta a punto

Utilice el procedimiento siguiente (definir el ajuste para cada conjunto) para:

¢ seleccionar dos conjuntos,

e definir el valor de conmutacion,
e definir el valor de la constante de ajuste para cada conjunto
Tabla 4-18 Procedimiento de puesta a punto

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Seleccionar el m Hasta que aparezca:
grupodepuestaa Ng | Pantalla superior = SET
punto del control Pantalla inferior = CONTRL
2 Seleccionar PID m Hasta que aparezca:
SETS No. | Pantalla superior = (selecciones disponibles)

Pantalla inferior = PID SETS

3 Seleccionar la -~ o™  Para seleccionar el tipo de funcion. Las selecciones

funcion de PID disponibles son:
SETS ONE: 1 conjunto de constantes

2 KBD: 2 conjuntos, seleccionables desde el teclado
2 PR: 2 conjuntos, conmutacion automatica en el valor de la
variable de proceso
2 SP: 2 conjuntos, conmutacion automatica en el valor del punto de
consigna

4 Definir los m Consulte el grupo de puesta a punto “TUNING”, Seccion

valores de ajuste N/ 3.4,y configure los siguientes parametros de ajuste:
para cada PB 0 GAIN*
J RATE T*

| MIN o | RPM*
CYCT1 o CTIX3*
PB2 o GAIN2**
RATE 2T**
I2MIN o I2RPM**
CYC2T2 o CT2X3**
* PIDSET1 se utilizara si PV o SP, el que esté seleccionado,
es mayor que el valor de conmutacion.
* PIDSET2 se utilizara si PV o SP, el que esté seleccionado,
es menor que el valor de conmutacién.

5 Definir el valor de Hasta que aparezca:

conmutacion
para la seleccion
de 2PR 0 2SP

Pantalla superior = (el valor de conmutacion)
Pantalla inferior = SW VAL

Para seleccionar el valor de conmutacion en la pantalla superior.
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Conmutacion entre dos conjuntos mediante el teclado (sin conmutacion automatica)
Tabla 4-19 Procedimiento de conmutacion de conjuntos PID mediante el teclado

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Seleccionar el m Hasta que aparezca:
grupode puesta NQ. 7 Pantalla superior = (el valor de la variable de proceso)
a punto del Pantalla inferior = PIDS X (X=102)
control
2 .~y Parapasarde PID SET 1 a PID SET2 o viceversa.
Se puede utilizar Accutune en cada conjunto.
3 m Para aceptar los cambios.
N~
4.14 Puntos de consigna de alarma

Introduccidén

Una alarma consta de un contacto de relé y una indicacion que aparece en la interfaz del
operador. El relé de alarma se desconecta de la fuente de energia si se excede el punto de
consigna 1 o el punto de consigna 2.

El relé de alarma recibe energia eléctrica cuando el valor supervisado entra en la region
autorizada un valor superior a la histéresis.

Se pueden cablear los contactos de los relés para que estén normalmente abiertos (NO)
cuando reciben energia o normalmente cerrados (NC) cuando estan desconectados de la
fuente de energia, mediante la colocacion de un puente interno. Véase la tabla Tabla 2-3
contactos de los relés de alarma en la Seccion 2 — Instalacion para obtener informacion
sobre los contactos de los relés de alarma.

Existen cuatro puntos de consigna de alarma, dos para cada alarma. Durante la
configuracidn se selecciona el tipo y el estado (alta o baja). Véase la Seccion 3.13 —
Configuracion para obtener mas detalles.

Visualizacion de los puntos de consigna de alarma
Tabla 4-20 Procedimiento de visualizaciéon de los puntos de consigna de alarma

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Seleccionar el m Hasta que aparezca:
grupo de puesta N /|  Pantalla superior = SET
a punto de Pantalla inferior = ALARMS
alarma
2 Acceder a los m Para visualizar sucesivamente los puntos de consigna
valores de punto N /| dealarmay sus valores. Aparecen en el orden indicado
de consigna de a continuacion.
las alarmas Pantalla superior = (el valor del punto de consigna de la alarma)
Los valores se encuentran dentro del rango de los
parametros seleccionados, excepto:
Valor de DESVIACION (DE) = intervalo de PV
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Paso Operacion Pulsar Resultado

Valor de EVENTOS (E-ON/E-OF) = nimero de segmento

del evento

FRECUENCIA DE CAMBIO DE VP (PVRT) = la magnitud

de cambio de la variable de proceso en un minuto, en

unidades de ingenieria.

ALARMAS DE CORTE DE BUCLE (BRAK) = el valor del

temporizador sélo se puede modificar en los controladores

configurados para ON/OF.

Pantalla inferior = A1S1VA = alarma 1, punto de consigna 1
A1S2VA = alarma 1, punto de consigna 2
A2S1VA = alarma 2, punto de consigna 1
A2S2VA = alarma 2, punto de consigna 2

NOTAS:

Con el control de paso de tres posiciones, las alarmas

configuradas para “salida” no funcionaran.

Las selecciones MAN, RSP y FSAF no tienen valores

de punto de consigna.

3 Cambiar un valor o™  Para cambiar cualquier valor de punto de consigna
de alarma en la pantalla superior.

4 Volver a la " Lower N
pantalla normal NDisplay /

4.15 Algoritmo de control de paso de tres posiciones

Introduccién

El algoritmo de control de paso de tres posiciones permite controlar una valvula (u otro
actuador) con un motor eléctrico accionado por dos relés de salida del controlador, uno

para mover el motor en sentido ascendente y otro para moverlo en sentido descendente,

sin una resistencia potenciométrica de retroalimentacion unida al eje del motor.

Posicién estimada del motor

El algoritmo de control de paso de tres posiciones proporciona una visualizacién de la
salida (“OT") que es una posicién estimada del motor, ya que el motor no utiliza ninguna
retroalimentacion.
» Aungue esta indicacion de la salida sdlo es precisa hasta un pequefio porcentaje, se corrige
cada vez que el controlador acciona el motor hasta uno de sus topes (0% o 100%).
« Evita todos los problemas de control asociados con la resistencia potenciométrica
de retroalimentacion (desgaste, suciedad y ruido).
« Cuando funciona en este algoritmo, aparece la indicacion estimada de “OT” hasta
el porcentaje mas cercano (es decir, sin decimales).
Consulte la informacion sobre el tiempo de desplazamiento del motor (el tiempo que
tarda en desplazarse del 0% al 100%) en la Seccion 3.8.
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Visualizacion de la posicion del motor

Tabla 4-21 Procedimiento de visualizacion de la posicion del motor de paso
de 3 posiciones

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Acceder a las " LowerN Hasta que aparezca:
pantallas NDisplay / Pantalla superior = PV

Pantalla inferior = OT (la posicién estimada del motor en %)

4.16 Ajuste de un valor de salida de autoproteccion para reinicio
después de interrumpirse la alimentacion eléctrica

Introduccién

Si falla la alimentacion eléctrica y después se restablece, el controlador realiza las
pruebas de encendido y, a continuacion, adopta un VALOR DE SALIDA DE
AUTOPROTECCION configurado por el usuario .

Definicion de un valor de autoproteccion
Tabla 4-22 Procedimiento de definicién de un valor de autoproteccion

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Seleccionar el m Hasta que aparezca:
grupo de puesta N& | Pantalla superior = SET
a punto del Pantalla inferior = CONTRL
control
2 Seleccionar el m Aparecera
mensaje de la No. | Pantalla superior = (rango)
funcién de en el rango de 0 a 100 de la salida para todos los tipos
autoproteccién de salida, excepto el paso de 3 posiciones

Paso de 3 posiciones
0 = el motor pasa a la posicion cerrada
100 = el motor pasa a la posicién abierta

Pantalla inferior = FAILSF

3 Seleccionar ~~.o™  Para seleccionar un valor de salida de autoproteccion en la
un valor pantalla superior.
4 Volver a la V" Lower N Durante el encendido, la salida pasara al valor definido.

pantalla normal NDisplay /
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4.17 Definicion del modo de autoprotecciéon

Introduccién

Se puede definir el modo de autoproteccion como con enclavamiento o sin
enclavamiento.

Definicion del modo de autoproteccion
Tabla 4-23 Procedimiento de definicién de un modo de autoproteccion

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Seleccionar el m Hasta que aparezca:
grupo de puesta N& /| Pantalla superior = SET
a punto del Pantalla inferior = CONTRL
control
2 Seleccionar el m Aparecera
mensaje de la N&. 4 Pantalla superior =
funcion de LACH (EI controlador pasa al modo manual y la salida
autoproteccién adopta el valor de autoproteccion)

NO L (El modo del controlador no cambia y la salida
adopta el valor de autoproteccion)

Pantalla inferior = FSMODE

3 Seleccionar ~.o™  Para seleccionar un modo de autoproteccién en la pantalla
un valor superior.
4 Volver ala " LowerN  Durante el encendido, la salida pasara al valor definido.

pantalla normal NDisplay/

4.18 Descripcion general de la frecuencia/rampal/programa de punto
de consigna

Introduccion

El grupo de configuracion de la rampa de punto de consigna permite activar y configurar

cualquiera de las siguientes selecciones:

e SPRATE: una frecuencia especifica de cambio para cualquier cambio de punto
de consigna local.(Seccién 0)

e SPRAMP: una Gnica rampa de punto de consigna que ocurra entre el punto de
consigna local actual y un punto de consigna local final durante un intervalo de
tiempo de 1 a 255 minutos.(Seccion 4.19)

e SPPROG: un perfil de rampa/mantenimiento en un programa de 12 segmentos.
(Seccion 0)
En esta seccion se explica el funcionamiento de cada seleccion y su configuracion.
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Inicio en caliente de VP

Es una funcion estandar.Al iniciar, se ajusta el punto de consigna al valor actual de la
variable de proceso (VP) y se inicia la frecuencia, la rampa o el programa con este valor.

Tecla RUN/HOLD
Se puede iniciar y detener la rampa o el programa utilizando la tecla RUN/HOLD.

4.19 Rampa de punto de consigna

Introduccion
Cuando se ha configurado una RAMPA DE PUNTO DE CONSIGNA, ocurrira entre
el punto de consigna local actual y un punto de consigna local final durante un intervalo
de tiempo de 1 a 255 minutos.Se puede ejecutar (RUN) o retener (HOLD) la rampa en
cualquier momento.

Verificacidon de la configuracion
Cercidrese de que:

SPRAMP esté activado.

Se haya configurado un tiempo de rampa (TIMIN) en minutos.

Se haya configurado un valor de punto de consigna final (FINLSP).Consulte la
Seccidn 3.5 — Grupo de configuracion “SPRAMP”, para obtener mas detalles.

Funcionamiento
La ejecucién de una rampa de punto de consigna incluye el inicio, mantenimiento
y visualizacion de la rampa, y su finalizacién y desactivacion.Consulte la Tabla 4-24
rampa de punto de consigna.

Tabla 4-24 Ejecucion de una rampa de punto de consigna

Paso Funcionamiento Pulsar Resultado
1 Seleccionar el m Se enciende el indicador “A”.
modo N(Reset /|  Pantalla superior = Retencion y valor de PV
automatico Pantalla inferior = Punto de consigna y valor actual
2 Definir el punto < Hasta que el valor de punto de consigna inicial aparezca
de consigna \Display/ en la pantalla inferior
inicial Pantalla superior = Retencion y valor de PV
Pantalla inferior = Punto de consigna y valor de punto
de consigna inicial
3 Iniciar la rampa m Aparecera:
N _Hold_/ Pantalla superior = Ejecucion y un valor de PV cambiante
Pantalla inferior = SP y un valor de SP cambiante que aumenta
o disminuye hacia un valor de punto de consigna final
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Paso Funcionamiento Pulsar Resultado

4 Retener/ejecutar m Esto mantiene la rampa al valor de punto de consigna

la rampa N Hold_/ actual.Pulse otra vez para continuar.
5 Vereltiempode  [Prowery  Hasta que aparezca:
rampa restante \Display/ Pantalla superior = RUN o HOLD y'el valor de PV
Pantalla inferior = RP xx HH.MM (tiempo restante)
6 Finalizar Cuando se alcan”za el punto de consigna final, “RUN”
la rampa cambia a “HOLD” en la pantalla superior y el controlador

funciona con el nuevo punto de consigna final.

”

7 Desactivar Consulte la Seccion 3 — Grupo de configuracion “SPRAMP
SPRAMP para obtener mas detalles.

Interrupcion de la alimentacion

Si se interrumpe la alimentacion eléctrica durante una rampa, cuando se encienda el
controlador se encontrard en HOLD y el valor del punto de consigna sera el valor
definido antes del inicio de la rampa del punto de consigna.

La rampa se retiene al inicio.

Configure el modo en el grupo de puesta a punto “CONTROL”, mensaje de funcion
“PWRUP”.Consulte la Seccidén 0 — Mensajes de funcion del grupo CONTRL.

4.20 Velocidad de punto de consigna

Introduccién

Cuando se configura una VELOCIDAD DE PUNTO DE CONSIGNA, se aplica
inmediatamente al cambio de punto de consigna local.

Verificacion de la configuracion
Cerciorese de que:
e SPRATE esté activado
e SP RATE y SPPROG no se estén ejecutando

e Se haya configurado un valor de velocidad ascendente (EUHRUP) o descendente
(EUHRDN) en unidades de ingenieria por hora

ATENCION

Un valor de 0 implicara un cambio inmediato en el punto de consigna, es decir, no se aplica
ninguna frecuencia.Consulte la Seccion 3.5 — Grupo de configuracién “SPRAMP” para obtener
mas detalles.

Funcionamiento

Cuando se modifica el punto de consigna local, este controlador pasara del punto
de consigna original al punto de consigna “objetivo” a la velocidad especificada.

Se puede ver el valor del punto de consigna actual en Sn, en la pantalla inferior.
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Interrupciones de alimentacion

Si se interrumpe la alimentacion eléctrica antes de alcanzarse el punto de consigna
“objetivo”, cuando se restablezca la alimentacion el controlador se encendera con el valor Sn
= PV actual y pasard automéaticamente de este valor al punto de consigna “objetivo” original.

4.21 Programacion de punto de consigna en rampa/mantenimiento

Introduccién

El término “programacion” se utiliza en este manual para identificar el proceso

de seleccidn e introduccion de los datos individuales del segmento en rampa y de
mantenimiento que son necesarios para generar el punto de consigna requerido con
respecto al perfil de tiempo (también denominado programa).

Un segmento es una funcién de rampa o de mantenimiento que, juntos, constituyen

un programa de punto de consigna.La programacion de un punto de consigna en
rampa/mantenimiento permite configurar seis segmentos de rampa y seis segmentos
de mantenimiento que se pueden almacenar para utilizarse como un programa o varios
programas pequefios.Se designan los segmentos de inicio y fin para determinar donde
comienza y termina el programa.

Revision de los datos y la configuracion del programa
Aunque el procedimiento de programacién es sencillo y cuenta con la ayuda de los
mensajes, recomendamos leer el “Contenido del programa”. La Tabla 4-25 Contenido del
programa enumera el contenido del programa y proporciona una explicacion de cada una
de las partes como ayuda para la configuracion.A continuacion, consulte la Seccién 3.5 -
Configuracion para crear el programa de punto de consigna.

Asegurese de que SPRATE y SPRAMP estan desactivados.

Llenado de la hoja de bajo

Consulte el ejemplo de la Figura 4-3 perfil de rampa/mantenimiento y dibuje un perfil
de rampa/mantenimiento en la hoja de trabajo suministrada (Figura 4-4 registro del
programa) y escriba la informacion para cada segmento. Asi se podré registrar el
desarrollo del programa.

Funcionamiento
Consulte Tabla 4-26 Ejecucidn/supervision del programa.
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Contenido del programa

Tabla 4-25 Contenido del programa enumera todo el contenido del programa y presenta
una descripcién de cada una de las partes.

Tabla 4-25 Contenido del programa

Contenido

Definicion

Tiempo de rampa

o velocidad
de segmentos

Unidad de rampa

Segmentos de
mantenimiento

NUumero de segmento

inicial

NuUmero de segmento

final

NUimero de ciclo

Un segmento de rampa es el tiempo o la velocidad de cambio necesario para
cambiar el punto de consigna al siguiente valor de punto de consigna del programa.

» Las rampas son segmentos de numero impar. El segmento n° 1 seré el
tiempo de rampa inicial.

» El tiempo de rampa esta determinado por:
TIEMPO* - Horas:Minutos Rango = 0-99 horas:59 minutos
o}

EU-M* - Rango de grados/minuto = de 0 a 999
EU-H* - grados/hora

* La seleccién de tiempo o frecuencia se realiza en el mensaje “RP UNIT”
- Configure este mensaje antes de introducir la informacién de la rampa.

ATENCION| La introduccion de “0” implicara un cambio inmediato de paso
en el punto de consigna hacia el siguiente mantenimiento.

La seleccion de la unidad de rampa determina las unidades de ingenieria de
los segmentos de rampa.

Las selecciones son:

+ TIEMPO = Rango en horas:minutos (XX:XX): 0-99 horas:0-59 minutos

* EU-H=grados/hora OBIEN EU-M =grados/minuto (rango de 0 a 999)

Un segmento de mantenimiento es una combinacién de un punto de consigna
de mantenimiento (valor) y de una duracion de mantenimiento (tiempo).

. Los mantenimientos son segmentos de numero par.

. El segmento 2 sera el valor de mantenimiento y el tiempo de
mantenimiento iniciales.

. El valor del rango del punto de consigna de mantenimiento debe estar

comprendido entre los limites de rango superior e inferior del punto de
consigna, en unidades de ingenieria.

. El tiempo de mantenimiento es la duracién del mantenimiento y esta
determinado en:

TIEMPO - Horas:Minutos Rango = 0-99 horas: 59 minutos

El numero de segmento inicial designa el numero del primer segmento.
Rango=de 1a 11

El nimero de segmento final designa el nimero del ultimo segmento;
debe ser un segmento de mantenimiento (nimero par). Rango =de 2 a 12

El nimero de ciclo permite al programa reciclar un nimero especificado
de veces desde el inicio hasta el final. Rango = de 0 a 99
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Contenido

Definicion

Mantenimiento
garantizado

Inicio de PV

Estado del programa

Estado al final
del programa

Reinicializar el

programa al principio

Todos los segmentos de mantenimiento pueden tener un valor de desviacion de 0
a 99 (especificado por SOK DEV) que garantiza ese valor para ese segmento.

Los valores de desviacion del mantenimiento garantizado >0 garantizan que
la variable de proceso del segmento de mantenimiento esté en los limites de
la desviacion + para el tiempo de mantenimiento configurado. Si se excede
la desviacion +, se “congela” el tiempo de mantenimiento.

No existen mantenimientos garantizados cuando el valor de desviacién se configura
como 0 (es decir, los segmentos de mantenimiento empiezan a calcular la duracion
del mantenimiento tan pronto como se alcanza por primera vez el punto de consigna
de mantenimiento, independientemente de donde permanezca la variable de proceso
en relacion con el segmento de mantenimiento).

El valor de la desviacion del mantenimiento es el nimero (en unidades
de ingenieria) por encima o por debajo del punto de consigna fuera del cual
el temporizador se detiene. El rango va de 0 a £99.

La posicion de la coma decimal corresponde a la seleccién de decimales para
la entrada 1.

Esta funciéon determina si se utiliza LSP1 o PV como punto de consigna
cuando el programa se cambia inicialmente de HOLD a RUN.

Las selecciones son:

DISABL = Cuando el programa se cambia inicialmente de HOLD a RUN,
se captura el valor actual de LSP1 como punto de consigna
predeterminado. Si se finaliza el programa, o se apaga y enciende el
sistema antes de que haya finalizado el programa, se utilizara LSP1
como punto de consigna de control.El segmento inicial utiliza este
valor como el punto de consigna de rampa inicial.

ENABL = Cuando el programa se cambia inicialmente de HOLD a RUN, se
captura el valor actual de PV y se utiliza como el valor de punto de
consigna inicial para el segmento de rampa.Si se finaliza el programa
antes de que haya concluido, el valor del punto de consigna volvera
a adoptar el valor de PV capturado durante la transicion inicial de HOLD
a RUN.Si se apaga y enciende el sistema antes de que haya finalizado
el programa, cuando se encienda, el punto de consigna se configurara
como el valor de PV en el momento del encendido, y cuando se reinicie
el programa se utilizara inicialmente ese valor de punto de consigna.

La seleccion de estado del programa determina el estado del programa
cuando ha finalizado.

Las selecciones son:
e DIS = programa desactivado (el valor del programa cambia a DIS)
e HOLD = programa retenido

La funcién de estado al final del programa determina el estado del controlador
cuando finaliza el programa.

Las selecciones son:

e LAST = controla hasta el ultimo punto de consigna

e FSAF = modo manual y salida de autoproteccion

Cuando esta activa, esta seleccion permite reinicializar el programa
al principio desde el teclado.
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Ejemplo de perfil de rampa/mantenimiento

Antes de realizar la configuracion real, se recomienda dibujar un perfil de
rampa/mantenimiento en el espacio proporcionado en la “Hoja de registro del programa”
(Figura 4-4 registro del programa) e introducir la informacién asociada. En la Figura 4-3

perfil de rampa/mantenimiento se muestra un ejemplo de un perfil de
rampa/mantenimiento.El punto de consigna inicial se encuentra a 200 grados F.

Setpoint

500

SEG {4

400

°F

-

300

(M)

/,(0

H

[%))

200

]

H

Time/Hours 0

2 3 4 5 6

8 9

10 11 12

13

14 15 16 17

20765

Figura 4-3 Ejemplo de perfil de rampa/mantenimiento

Ejemplo de perfil de rampa/mantenimiento

Mensaje Funcién Segmento Valor Mensaje Funcién | Segmento Valor
STRSEG | Seg. inicio 1 SG4TI Tiempo mant. 4 1 hora
ENDSEG | Seg. final 12 SG5 RP Tiempo 5 1 hora: 30 min.
rampa
RP UNIT | Unidad ing. TIME SG6 SP Punto 6 250
para rampa consigna
mant.
PGEND | Estado del LAST SP SG6 Tl Tiempo mant. 6 3 horas: 0 min.
controlador
STATE | Estado HOLD SG7 RP Tiempo 7 2 horas: 30 min.
controlador rampa
al final
TO BEGIN | Reinicializar DIS SG8 SP Punto de 8 500
programa punto consigna
consigna mant.
PVSTRT | Programa DIS SG8TI Tiempo mant. 8 0 hora: 30 min.
comienza al
valor de PV
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RECYCL | Nimero 2 SG9 RP Tiempo 9 0
de ciclos rampa
SOKDEV | Valor de 0 SG10SP | Punto de 10 400
desviacion consigna
mant.
SG1RP | Tiempo rampa 1 hora SG10TI Tiempo mant. 10 0 hora: 30 min.
SG2SP | Puntode 300 SG11RP | Tiempo 11 3horas: 30 min.
consigna mant. rampa
SG2Tl | Tiempo mant. 1 hora: 30 min. SG12SP | Punto de 12 200
consigna
mant.
SG3RP | Tiempo rampa 1 hora SG12TI Tiempo mant. 12 0 hora: 30 min.
SG4 SP | Punto de 400
consigna mant.
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Hoja de registro del programa

Dibuje su perfil de rampa/mantenimiento en la hoja de registro presentada en la Figura
4-4 registro del programa y escriba la informacion asociada en los bloques
correspondientes. Esta hoja permitira conservar un registro permanente del programa
y le ayudara a introducir los datos de punto de consigna.

Figura 4-4 Hoja de registro del programa

Mensaje Funcion Segmento Valor Mensaje Funcion Segmento Valor
STRSEG | Seg. inicio SG4TI Tiempo mant. 4
ENDSEG | Seg. final SG5RP | Tiempo rampa 5
RP UNIT | Unidad ing. SG6 SP | Punto de 6
para rampa consigna
mant.
RECYCL | Ndmero de SEG6 Tl | Tiempo mant. 6
ciclos
SOKDEV | Valor de SG7RP | Tiempo rampa 7
desviacion
PGEND | Estado del SG8 SP | Punto de 8
controlador consigna
mant.
STATE | Programa SG8TI Tiempo mant. 8
estado del
controlador
TO BEGIN | Reinicializar SGI9RP | Tiempo rampa 9
programa punto
consigna
PVSTRT | Programa SG10 SP | Punto de 10
comienza al consigna
valor de PV mant.
SG1RP | Tiempo rampa 1 SG10TI | Tiempo mant. 10
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SG2SP | Punto de 2 SG11RP | Tiempo rampa 11
consigna mant.
SG2Tl | Tiempo mant. 2 SG12SP | Punto de 12
consigna
mant.
SG3RP | Tiempo rampa 3 SG12TI | Tiempo mant. 12
SG4 SP | Punto de 4
consigna mant.

Ejecucidon/supervision del programa
Antes de ejecutar el programa, asegurese de que todos los mensajes de funcién “SP PROG” del
grupo de puesta a punto “SP RAMP” se han configurado con los datos necesarios.

“HOLD” aparece periodicamente en la pantalla superior para indicar que el programa
se encuentra en estado HOLD.

El pardmetro SP Programmer no se puede modificar en el estado RUN (debe
encontrarse en estado HOLD).

Funciones de ejecucion/supervision

La tabla 4-26 enumera todas las funciones necesarias para ejecutar y supervisar
el programa.

Tabla 4-26 Funciones de ejecucion/supervision

Funcioén Pulsar Resultado

(I?efinir el punlto | P lowerN  Pantalla superior = Valor de la variable
€ consigna loca Displa de proceso
=1 Pantalla inferior = SP

P ok Para definir el valor del punto de consigna
local, en el que se desea que se inicie el
programa.

Estado de ejecucion m Inicia el programa de punto de consigna.

N _Hold_/ “‘RUN” aparece en la pantalla superior para
indicar que se esta ejecutando el programa.

Estado de retencion m Retiene el programa de punto de consigna.

\._Hold_/ “HOLD” aparece en la pantalla superior para
indicar que el programa esta en estado HOLD.

El punto de consigna se mantiene en el punto
de consigna actual.
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Funcion Pulsar Resultado
Retencion externa Si una de las entradas digitales esta
programada para la funcién HOLD, el cierre
del contacto situa al controlador en el estado
HOLD, si el programa de punto de consigna
se esta ejecutando.
La pantalla superior muestra periédicamente
“HOLD” mientras el conmutador esta cerrado.
ATENCION | Para la funcion RUN/HOLD,
el teclado tiene prioridad sobre el conmutador
externo.
El programa se ejecuta cuando se vuelve
a abrir el conmutador HOLD.
Hacia el inicio -~~~ Para volver al comienzo del programa.
Ver el nimero y el m Pantalla superior = Valor de la variable
tiempo del actual NDisplay de proceso
segmentq dg rampa hasta que Pantalla inferior = XXHH.MM
0 mantenimiento aparezca Tiempo restante en el segmento, en horas
y minutos. XX = el numero actual, de 1 a 12.
Ver el nimero m Pantalla superior = Valor de la variable
de ciclos restantes Displa de proceso
en el programa . Pantalla inferior = REC_XX
hasta que Numero de ciclos restantes en el programa
aparezca prog

Fin del programa

Desactivar
programa

de punto de consigna.X = de 0 a 99

Cuando termina el segmento final, el mensaje
“‘RUN” en la pantalla superior cambia

a “HOLD?” (si esta configurado para estado
HOLD), o desaparece (si esta configurado
para desactivar la programacién del punto

de consigna).

¢ El controlador funciona con el dltimo punto
de consigna del programa o pasa al modo
manual/salida de autoproteccion.

Consulte la Seccién 3 — Grupo de
configuracion “SPPROG”, para obtener mas
detalles.

Interrupcién de la alimentacion

Si se interrumpe la alimentacion eléctrica durante un programa, cuando se
encienda el controlador se encontrard en HOLD vy el valor del punto de consigna seré el
valor definido antes del inicio del programa de punto de consigna. El programa se retiene
al principio. EI modo seré el configurado en “PWR UP”, en el grupo “CONTROL".
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Funcionamiento de la entrada digital (conmutador remoto)

El programa se puede cambiar al estado RUN o HOLD por medio de un contacto seco
remoto conectado a terminales de entrada digital opcionales, de la manera siguiente:

RUN: al cerrarse el contacto, el programa pasa al estado RUN, o bien
HOLD: al cerrarse el contacto, el programa pasa al estado HOLD
Al abrirse el contacto, el controlador recupera su original.

4.22 Pantallas de nto de P.1.E. Tool

Introduccidén

Este controlador utiliza pantallas de mantenimiento especiales de P.1.E. Tool® que permiten
un acceso remoto y proporcionan acceso a funciones que no estan disponibles desde la
pantalla y el teclado del controlador. Las figuras de esta seccion muestran capturas de las
pantallas de mantenimiento de la version de P.I.E. Tool® para PC. Las pantallas de
mantenimiento para PC de bolsillo suelen tener un formato parecido, pero son mas pequefias.

ATENCION

Su instrumento podra no disponer de todas las pantallas y parametros indicados en esta seccion.

Loop Data
Seleccione Loop Data en el mend Maintenance Data.

Maintenance Data

Statuz Data
E thernet Status

Figura 4-5 Menu Maintenance Data
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| Maintenance - Loop Data

L=

Screen refreshes automatically if the communication link, iz selected az R5485 or Ethernet. Tool provides manual

refresh if communication link is selected as Infrared.

. P
5P
Output:
Mode:

Alarm:

Status:

Select Loop Data

[
Digital Imputs:  Inactive

[oar ]
350,02 o ok
35000 o2 Kk
3402 ooPr ok
:Auto, L5P1
;Inactive

oK.

Device Typs: |UDC3S00 01 4 W1

Flease wait. Upload is in Progress. ..

Close

Figura 4-6 Pantalla de mantenimiento Loop Data

La pantalla Loop Data le permite examinar el estado actual del bucle de proceso.
Las ventanas OP1, OP2 y OP3 indican el estado de las opciones de corriente. Si no
se ha instalado una salida de corriente, el estado OP de esta salida ser& siempre OK.

Los botones Alarms y Digital Inputs permiten examinar el estado actual de cada punto

de consigna de alarma y entrada digital.
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Loop Data — Alarm Details

taintenance Data - Alarm Details

[E? Scieen shows Alarm History. Active &lams are highlighted. &n * indicates that &larm status has changed since last update Screen

Esta pantalla aparece cuando se hace clic en el boton Alarm de la pantalla de
mantenimiento Loop Data y muestra el estado de cada punto de consigna de alarma.
NONE en la columna Type indica que la alarma esta desactivada. Las alarmas resaltadas
estan activas actualmente. Un asterisco (*) indica que el estado de la alarma ha cambiado
desde la ultima transaccion de comunicaciones.

Para este instrumento, las columnas Alarm On y Alarm Off siempre aparecen en blanco.
Consulte la Seccion 3.14 para obtener informacion adicional sobre la configuracion de
las alarmas.

X

refreshes automatically if the communication link iz selected as RS485 or Ethernet Toal provides manual refresh if communicatian link is
selected a3 Infrared.

Alarm Type Event W alue Actual Alarm On Alarm Off
Alarm1-5F1 N1 HIGH/EMD 500.00 243.99

Alarm1-5P2 MONE LOw /BEGIM 0.00 0.00

Alarmz-5P1 NONE LOw /BEGIMN 0.00 0.00

Alarm2-5F2 MONE LOw /BEGIM 0.00 0.00

Figura 4-7 Pantalla de mantenimiento Alarm Details
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Loop Data — Digital Input Details

Esta pantalla aparece cuando se hace clic en el boton Digital Inputs de la pantalla

de mantenimiento Loop Data y muestra el estado de cada entrada digital. NONE

en la columna Type indica que la entrada digital esta desactivada. Las entradas digitales
resaltadas estan activas actualmente. Un asterisco (*) indica que el estado de la alarma
ha cambiado desde la ultima transaccion de comunicaciones.

Este instrumento tiene un maximo de dos entradas digitales. Las entradas digitales
3 a 8 siempre aparecen como NONE.

Maintenance Data - Digital Input Details

[[:E Screen shows Digital Input details. Here Active Digital Inputs are
highlighted. Alzo, * Indicates statuz has changed since last Wiew.

Digital Input | Tvpe | Combination | Status |

Cloze

Figura 4-8 Pantalla Digital Input Details
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Status Data
Seleccione Status Data en el meni Maintenance Data.

Maintenance Data

Loop Data

Ethernet Status

La pantalla Status Data le permite examinar el estado actual de los diagnosticos del
controlador. Si el controlador ha detectado un problema, aparecera en esta pantalla.

Maintenance -Status Data

X

[EED Screen refreshes autamatically if the communication link is selected as B5485 or Ethernet. Toal provides manual refresh if
communication link iz selected az Infrared.

Riébd: ‘EE—‘ Input] - ]UK—
CFG Memomn ; IUK—- Input2 : ,h’(—.
Cal Memaory: {UK—‘ Input3 - IDK—
Fact Memomn : I-DK—‘ Inputd - W
Fail Safe1 fo ™ mpus: [Notacive
Falsafez: [0 oI o
TCIngT: o T o

Cievice Type : iUDCSEDD 01 A4 ¥l Diagnostics 1

Cloze

Figura 4-9 Pantalla de mantenimiento Status Data
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Ethernet Status
Seleccione Ethernet Status en el meni Maintenance Data.

M aintenance Data

. Loop Data
Status Data

Esta pantalla sélo aparece en los instrumentos equipados con la opcion de
comunicaciones Ethernet. Basicamente, esta pantalla muestra los mismos mensajes

de diagnostico de Ethernet que estan disponibles en el controlador a través de la ventana
de la pantalla inferior. Para obtener mas informacion, consulte la Seccion 7.5.

La pantalla Ethernet Status muestra el estado de red del enlace Ethernet. Es accesible
a través de comunicaciones Ethernet o por infrarrojos. No todos los mensajes

de diagndstico estaran disponibles a través de comunicaciones Ethernet. Por ejemplo,
si el cable Ethernet esta desenchufado, el instrumento no podra enviar el mensaje

de diagndstico EUNPLGED a través de Ethernet.

Maintenance - Ethernet Status Data

: Screen refreshes automatically if the communication ink
[{:F iz selected as Ethernet. T ool provides manual refresh if
communication link iz selected ag Infrared.

Ethermet Status: ]NETWHKUK

Device Tupe JLIDCSEEID 01 a4 Wl

Cloze

Figura 4-10 Pantalla de mantenimiento Ethernet Status

4.23 Configuracion de la conexion Ethernet

Introduccioén

Este controlador se envia de fabrica configurado con la direccién de comunicaciones por
infrarrojos (IR) 3, la direccion IP de Ethernet 10.0.0.2, la méascara de subred de Ethernet
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255.255.255.0 y la puerta de acceso predeterminada de Ethernet 0.0.0.0. Pregunte a su
representante de Tl como se deben configurar estos valores para su instalacion. La
direccién MAC aparece impresa en la etiqueta del producto situada en la carcasa del
instrumento.

Sélo se puede utilizar P.I.E. Tool® para configurar los parametros de Ethernet. Las
figuras de esta seccién muestran capturas de las pantallas de la versién de P.1.E. Tool®
para PC. Las pantallas para PC de bolsillo suelen tener un formato parecido, pero son
mas pequefas. P.1.E. Tool se puede conectar al controlador a través del puerto de
comunicaciones Ethernet o del puerto de comunicaciones por infrarrojos (IR).

Configuracién del controlador a través de comunicaciones por infrarrojos

Si lo conecta por infrarrojos, y suponiendo que la direccion IR del instrumento no se haya
cambiado y siga siendo 3, configure el tipo de comunicaciones como Infrared y la direccion
IR como 3, tal como se a continuacion en la Figura 4-11 comunicaciones por infrarrojos.

LCommunication T ppe:
|Infrared ﬂ

% Select Tupe to setup:
PP IR
Vinlad Ethernat

Communication Setup - Infrared

[EE Screen helps to setup Infrared parameters.

- |nfrared parameters —

Device Address: IE

: ; I 1 G|
Serial Port: (COM =

| Cancel |

Figura 4-11 Direccién de comunicaciones por infrarrojos

Cierre la ventana de configuracién de las comunicaciones por infrarrojos y haga clic en el
bot6n Online Configuration mostrado en la Figura 4-12 Configuracion en linea.

Cnilire
Configuration
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Figura 4-12 Configuracion en linea

Pulse un botdn cualquiera del teclado del controlador para activar su puerto de IR. Dirija
la llave de seguridad de IR (si usa un PC) o el puerto IR del PC de bolsillo (si utiliza un
PC de bolsillo) hacia la ventana de infrarrojos de la arte frontal del controlador y haga
clic en el botén Start. P.1.E. Tool® empezard a cargar la informacién de configuracion
desde el controlador de la manera siguiente:

Online Configuration

i Ii? Ta terminate Upload, click an Abart button

Device Type: jupcason

Upload Status:

Please wait. Upload iz in Progress. .

Shart Abort

Figura 4-13 Carga de la configuracién en curso

Una vez finalizada la carga, haga clic en el grupo Ethernet & Email. Configure los
parametros de Ethernet y de correo electrénico de la manera descrita en la Seccion 3.16.

Una vez que haya cambiado los valores de Ethernet y los haya descargado al controlador,
podra comunicarse con éste a través de Ethernet.
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Configuracién del controlador a través de comunicaciones Ethernet

ADVERTENCIA

Para configurar el controlador a través de comunicaciones Ethernet, debera cambiar
los parametros IP del PC. Si nunca lo ha hecho antes, se recomienda que consulte
al representante de Tl antes de continuar.

En primer lugar, escriba los valores de configuracion actuales de su red de &rea local
(LAN) correspondientes a la direccion IP, méscara de subred y puerta de acceso
predeterminada del PC. Guarde estos datos en un lugar seguro.

Para realizar la conexion al puerto Ethernet del controlador necesita un cable cruzado
Ethernet o un concentrador o conmutador compatible con MDI con un cable pasante
recto. El cable cruzado se puede utilizar para conectar el PC directamente al controlador,
mientras que el cable pasante recto se utilizar para conectar el conmutador o
concentrador al PC.

Una vez que haya realizado la conexién Ethernet entre el PC y el controlador, cambie los
valores de la red de &rea local (LAN) del PC de la manera siguiente:

Direccién IP: 10.0.0.3
Méscara de subred: 255.255. 5.0
Puerta de acceso predeterminada:10.0.0.1

A continuacion, abra el programa P.1.E. Tool®, seleccione PC Comm Setup y seleccione
Ethernet como Communication Type (tipo de comunicacion), tal como se muestra en la
Figura 4-14 de comunicaciones Ethernet.

CommunicationT ppe:

| Ethernet ﬂ

Select Tepe o setup:

Infrared
R5-485

w

Figura 4-14 Seleccion del tipo de comunicaciones Ethernet
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Configure su direccion Ethernet como 10.0.0.2 de la manera mostrada en la Figura 4-15
Direccion de comunicaciones Ethernet.

X

Communication Setup - Ethernet

[EE’ Screen helps to setup Ethernet parameters.

— Ethernet Parameters

I Address: EETE
Timeout [1 - 20 sec]: |1
Retries: izn

Ok I Cancel

Figura 4-15 Direccién de comunicaciones Ethernet

Cierre la ventana de configuracion de Ethernet y haga clic en el boton Online
Configuration.

Ol
Conkiguration

Haga clic en el boton Start. P.I.E. Tool® empezara a cargar la informacion de configuracion
desde el controlador de la manera mostrada en la Figura 4-16 configuracion en curso.
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Online Configuration Izl

[{F To teminate Upload, click on Abart button

Device Type: |UDC3/00 +1

Uplosd Status: |

Pleaze wait. Upload iz in Progress...

Abart

Figura 4-16 Carga de la configuracion en curso

Una vez finalizada la carga, haga clic en el grupo Ethernet & Email. Configure los
parametros de Ethernet y de correo electrénico de la manera descrita en la Seccion 3.16.

Una vez que haya modificado parametros de Ethernet y los haya descargado al
controlador, no podra comunicarse con él hasta que cambie la direccién IP en P.1.E.
Tool® para que coincida con la nueva direccion IP del controlador.

También debera reconfigurar los valores de la red de area local (LAN) en el PC para
restablecer los ajustes originales. En algunos casos, es posible que el propio PC obtenga
estos valores automaticamente a traves del servidor DHCP. Pdngase en contacto con el
representante de T1 para averiguar si su PC dispone de esta capacidad.
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5 Calibracion de las entradas

AADVERTENCIA - RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA

LA CALIBRACION DE LAS ENTRADAS PUEDE REQUERIR QUE SE ACCEDA

A CIRCUITOS BAJO TENSION PELIGROSOS. ESTA INTERVENCION DEBE SER
EFECTUADA SOLO POR PERSONAL DE SERVICIO CUALIFICADO. ES POSIBLE
QUE SE REQUIERA MAS DE UN CONMUTADOR PARA DESCONECTAR LA UNIDAD
DE LA FUENTE DE ENERGIA ANTES DE EFECTUAR LA CALIBRACION.

5.1 Descripcién general

Introduccion
En esta seccion se describen los procedimientos de calibracion en campo para las entradas 1y 2.

e Todas las actuaciones de entrada en cada controlador UDC2500 se calibran en fabrica
y estan listas para que pueda configurarlas el usuario.

e La calibracién en campo puede mejorar la precision del controlador si resulta
necesario para una aplicacién concreta.

PRECAUCION

La calibracion en campo se perdera si posteriormente se implementa un cambio en la
configuracion del tipo de entrada. Los datos originales de la calibracion de fabrica siguen
estando disponibles para utilizarse después de realizar una calibracion en campo.
Consulte la seccion 5.8 si desea restaurar los valores de la calibracion de fabrica.

Contenido de esta seccion
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

TEMA Consulte la pagina
5.1 Descripcién general 148
5.2 Valores de rango minimo y méaximo 149
5.3 Informacion preliminar 151
5.4 Disposicion del cableado de la entrada 1 152
5.5 Procedimiento de calibracion de la entrada 1 156
5.6 Disposicion del cableado de la entrada 2 158
5.7 Procedimiento de calibracion de la entrada 2 159
5.8 Restauracion de la calibracion de fabrica 161
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Pasos de la calibracion
Siga estos pasos cuando calibre una entrada.

Paso Accién

1 Encuentre los valores de rango minimo y maximo para el rango de entrada
de la variable de proceso en la Tabla 7-1.

2 Desconecte el cableado de campo y averiglie qué equipos necesitara para realizar
la calibracion.
3 Cablee el dispositivo de calibracién al controlador de acuerdo con las instrucciones

de cableado de puesta a punto para la entrada concreta (Seccion 5.4 0 5.6).

4 Siga el procedimiento de calibracion indicado para la entrada 1 0 2 (Seccion 5.5 0 0).

5.2 Valores de rango minimo y maximo

Seleccionar los valores del rango

Calibre el controlador para los valores de rango minimo (0%) y maximo (100%) del tipo
de entrada concreta. En el caso de un controlador con dos entradas, cada entrada debera
calibrarse por separado.

Seleccione los equivalentes de tension, corriente o resistencia para los valores de rango de 0%
y 100% en la Tabla 5-1 y la Tabla 5-2. Utilice estos valores cuando calibre el controlador.

Tabla 5-1 Equivalentes de tension, miliamperios y resistencia para los valores
de rango de la entrada 1

Tipo de sensor Rango de entrada de la variable Valores de rango
de proceso
°F °C 0% 100%
Termopares
(segln ITS-90)
B 0 a 3300 -18 a 1816 -0,100 mV 13,769 mV
E —454 a 1832 —270 a 1000 -9,835mV 76,373 mV
E (bajo) —200 a 1100 —129 a 593 —6,472mV 44,455 mV
J 0 a 1600 —18 a 871 —-0,886 mV 50,060 mV
J (medio) 202900 —7a482 -0,334 mV 26,400 mV
J (bajo) 20 a 550 —7a288 -0,334 mV 15,650 mV
K 0a 2400 -1821816 -0,692 mV 52,952 mV
K (medio) —20a 1200 —29a 649 1,114 mV 26,978 mV
K (bajo) —20a750 —29a399 1,114 mV 16,350 mV
NiMo-NiCo (NM90) 3222500 0 a 1371 0,000 mV 71,773 mV
NMQ0 (bajo) 32a1260 0 a 682 0,000 mV 31,825 mV
Nicrosil-Nisil (Nic) 0 a 2372 -18 a 1300 -0,461 mV 47,513 mV
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Tipo de sensor Rango de entrada de la variable Valores de rango
de proceso
°F °C 0% 100%
Nic (bajo) 0 a 1472 -18 a 800 -0,461 mV 28,455 mV
R 0 a 3100 -18 a 1704 —0,090 mV 20,281 mV
S 0 a 3100 -18 a 1704 -0,092 mV 17,998 mV
T -300 a 700 -184 a 371 -5,341 mV 19,097 mV
T (bajo) -200 a 500 -129 a 260 —4,149 mV 12,574 mV
W5W26 0 a 4200 -18 a 2315 -0,234 mV 37,075 mV
W5W26 (bajo) 0 a 2240 -18 a 1227 -0,234 mV 22,283 mV
RP20-RP40 32 a 3216 0 a 1880 0,000 mv 4,933 mV
Diferencial -50a150 -46 a 66 -1,54 mV 4,62 mV
de termopar *
Honeywell Radiamatic
Tipo RH 0 a 3400 -18a 1871 0,00 mV 57,12 mV
Tipo RI** 0 a 3400 -18a 1871 0,00 mV 60,08 mV
RTD
Alpha =0,00385 segun
IEC-60751 (1995)
100 ohmios -300 a 1200 -184 a 649 25,202 ohmios 329,289 ohmios
100 ohmios (bajo) -300 a 300 -184 a 149 25,202 ohmios 156,910 ohmios
200 ohmios -300 a 1200 -184 a 649 50,404 ohmios 658,578 ohmios
500 ohmios -300 a 1200 -184 a 649 126,012 ohmios 1646,445 ohmios
Lineal
Miliamperios 4a20 mA 4,00 mA 20,00 mA
0a20mA 0,00 mA 20,00 mA
Milivoltios 0a10mV 0,00 mV 10,00 mV
0a50mV 0,00 mV 50,00 mV
0a 100 mV 0,00 mV 100,00 mV
Voltios 1 a 5 voltios 1,00 voltios 5,00 voltios
0 a 5 voltios 0,00 voltios 5,00 voltios
0 a 10 voltios 0,00 voltios 10,00 voltios

* Los valores en milivoltios calibrados en fabrica para la entrada de diferencial de termopar
corresponden a una pareja de termopares J a una temperatura ambiente media de 450 °F / 232 °C.
Pueden lograrse otros tipos de termopar y temperaturas ambiente medias mediante la calibracién
en campo de la entrada, con limites de valor de rango de <4 mV a +16 mV para los valores de cero

e intervalo.

** Los valores de rango para Radiamatic tipo RI son configurables por el cliente dentro de los

limites indicados.
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de la entrada 2

Tabla 5-2 Equivalentes de tension y miliamperios para los valores de rango

Tipo de sensor Rango de entrada de la variable Valores de rango
de proceso 0% 100%
Lineal

Miliamperios 4220 mA 4,00 mA 20,00 mA
0a20 mA 0,00 mA 20,00 mA
Voltios 1 a 5 voltios 1,00 voltios 5,00 voltios
0 a 5 voltios 0,00 voltios 5,00 voltios
0 a 2 voltios 0,00 voltios 2,00 voltios

5.3 Informacién preliminar

Desconectar el cableado de campo

Etiquete y desconecte cualquier cableado de campo que esté conectado a los terminales
de entrada (1 0 2) en la parte posterior del controlador.

R < ‘ mA+
Conexiones 25R Conexiones 22 mA+
B - Volt+
de entrada 1 . 26 + de entrada 2 23 V+
— 27 - - 24 -
Entrada 1 Entrada 2
KHKA

Figura 5-1 Terminales de cableado de las entradas 1y 2

Equipos necesarios

La Tabla 5-3 enumera los equipos que necesitara para calibrar los tipos de entradas
especificos indicados en la tabla. Necesitard un destornillador para conectar estos
dispositivos al controlador.

Tabla 5-3 Equipos necesarios

Tipo de entrada Equipos necesarios

Entradas de termopar
(bafio de hielo)

Un dispositivo de calibracion con una precision minima de £0,02% que se
utilizara como fuente de senial, por ejemplo, una fuente de milivoltios.

e Cable prolongador de termopar que se corresponda con el tipo
de termopar que se utilizara con la entrada del controlador.

e Dos conductores de cobre aislados para conectar el cable prolongador
de termopar desde los bafios de hielo a la fuente de mV.

¢ Dos recipientes con hielo picado.

Entradas de termopar e
(fuente de termopar)

Un dispositivo de calibraciéon con una precision minima de +0,02% que se
utilizara como fuente de senal, por ejemplo, una fuente de milivoltios.

e Cable prolongador de termopar que se corresponda con el tipo
de termopar que se utilizara con la entrada del controlador.

RTD (dispositivo e Una caja de décadas, con una precision minima de +0,02%, capaz
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Tipo de entrada Equipos necesarios
termomeétrico de proporcionar valores de resistencia graduales en un rango minimo
de resistencia) de 0 a 1.650 ohmios con una resolucién de 0,001 ohmio.

e Tres conductores de cobre aislados de la misma longitud para conectar
la caja de décadas al controlador.

Miliamperios, e Undispositivo de calibracién con una precisiéon minima de £0,02% que se
milivoltios, voltios utilizara como fuente de sefial.
y Radiamatic

e Dos conductores de cobre aislados para conectar el calibrador
al controlador.

e Poner la fuente de corriente a cero antes de encenderla.

¢ No activar/desactivar las fuentes de corriente mientras estén conectadas
a la entrada del UDC2500.

5.4 Cableado de puesta a punto de la entrada 1

Entradas de termopar utilizando un bafio de hielo

Consulte la Figura 5-2 un bafio de hielo y cablee el controlador de acuerdo con
el procedimiento indicado en la Tabla 5-4.

Tabla 5-4 Procedimiento de disposicion de cableado para entradas
de termopar utilizando un bafio de hielo

Paso Accién
1 Conecte los conductores de cobre al calibrador.
2 Conecte un trozo de cable prolongador de termopar al extremo de cada conductor

de cobre e introduzca los puntos de unién en el bafio de hielo.

3 Conecte los cables prolongadores de termopar a los terminales de la entrada 1.
Consulte la Figura 5-2 un bafo de hielo.

+ +
Fuente de [ 7 ® X — 26
milivoltios ® 27

Bafio de hielo '\\

Cable de extension
del termopar

Figura 5-2 Conexiones de cableado para entradas de termopar utilizando
un bafio de hielo

Cables de cobre
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Entradas de termopar utilizando una fuente de termopar

Consulte la Figura 5-3 utilizando una fuente de termopar y cablee el controlador
de acuerdo con el procedimiento indicado en la Tabla 7-5.

Tabla 5-5 Procedimiento de disposicion de cableado para entradas
de termopar utilizando una fuente de termopar

Paso Accion
1 Conecte los cables prolongadores de termopar a los terminales de la entrada 1
de la manera indicada en la Figura 5-3 utilizando una fuente de termopar.
Fuente + 5 2
de termopar _ f =i 27

Cable de extension
del termopar

Figura 5-3 Conexiones de cableado para entradas de termopar utilizando
una fuente de termopar

Entradas de RTD

Consulte la Figura 5-4 resistencia) y cablee el controlador de acuerdo con el
procedimiento indicado en la Tabla 5-6.

Tabla 5-6 Procedimiento de disposicién de cableado para entradas de RTD

Paso Accion

1 Conecte los conductores de cobre desde el calibrador a los terminales de la entrada 1
de la manera indicada en la Figura 5-4 (dispositivo termométrico de resistencia).

Caja de T 25R
resistencias |- 26+
a década \ \ 27-

Cables de cobre
de la misma longitud

Figura 5-4 Conexiones de cableado para un RTD
(dispositivo termomeétrico de resistencia)
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Entradas Radiamatic, de milivoltios, de voltios o de diferencial de termopar
Consulte la Figura 5-5 0 a 10 voltios) y cablee el controlador de acuerdo
con el procedimiento indicado en la Tabla 5-7.
Tabla 5-7 Procedimiento de disposicion de cableado para entradas
Radiamatic, de milivoltios, de voltios o de diferencial de termopar
(excepto 0-10 voltios)

Paso Accién

1 Conecte los conductores de cobre desde el calibrador a los terminales de la entrada 1
de la manera indicada en la Figura 5-5 0 a 10 voltios).

2 Ponga la fuente de corriente/tension a cero antes de encenderla.

3 No active/desactive la fuente de corriente/tensidon mientras esté conectada
al instrumento.

ATENCION

Solo para entradas Radiamatic, configure el valor de emisividad como 1,0. Consulte la Seccién
3.9 — Configuracion Mensaje de puesta a punto INPUT1, mensaje de funcion EMISS.

Fuente
de milivoltios * % =
o voltios - 27-

Figura 5-5 Conexiones de cableado para Radiamatic, diferencial
de termopar, milivoltios o voltios (excepto 0 a 10 voltios)
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0 a 10 voltios

Consulte la Figura 5-6 10 voltios y cablee el controlador de acuerdo con el procedimiento
indicado en la Tabla 5-8.

Tabla 5-8 Procedimiento de disposicion de cableado para 0 a 10 voltios

Paso Accion

1 Conecte los conductores de cobre desde el calibrador a los terminales de la entrada 1
de la manera indicada en la Figura 5-6 10 voltios.

2 Ponga la fuente de tensién a cero antes de encenderla.
3 No active/desactive la fuente de tensidon mientras esté conectada al instrumento.
_I_
Fuente O 1 .
de tension Parde 100 K " 26+
o1 [ 27-

Figura 5-6 Conexiones de cableado para 0 a 10 voltios

Miliamperios

Consulte la Figura 5-5 0 a 10 voltios) Consulte (excepto 0 a 10 voltios) y cablee el
controlador de acuerdo con el procedimiento indicado en la Tabla 5-7.

Tabla 5-9 Procedimiento de disposicion de cableado para entradas
de miliamperios

Paso Accién

1 Conecte los conductores de cobre desde el calibrador a los terminales de la entrada 1
de la manera indicada en la Figura 5-7 a 20 mA.

2 Ponga la fuente de corriente a cero antes de encenderla.
3 No active/desactive la fuente de corriente mientras esté conectada al instrumento.
Fuentede + _ 26+
miliamperios 250 ochmios —» o7

Figura 5-7 Conexiones de cableado para entradas de 0 a 20 mA o0 4 a 20 mA
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5.5 Procedimiento de calibracién de la entrada 1

Pasos preliminares

e Encienda el controlador y deje que se caliente durante 30 minutos antes de realizar
la calibracion.

e Consulte la Seccién 5.4 — Disposicién del cableado de la entrada 1 antes de iniciar el
procedimiento. Asegurese de que LOCK esta configurado como NONE. Consulte
la Seccién 3.4 - Grupo de puesta a punto de ajuste (TUNING)

e Consulte la Tabla el controlador.
e para equivalentes de tension frente a resistencia o valores de rango de 0% y 100%.

PRECAUCION

Para entradas lineales, evite los saltos bruscos en las entradas. Variar lentamente desde el valor
inicial hasta el valor final del 100%.

Procedimiento

El procedimiento de calibracion de la entrada 1 se muestra en la Tabla 5-10.
También se indican los codigos numericos.

Tabla 5-10 Procedimiento de calibracion de la entrada 1 (c6digo numérico 10000)

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Acceder al modo m Pantalla superior = CAL (- - - -)
de calibracion Ne ]  Pantalla inferior = INPUT1 (10000)
hasta que
aparezca

Aparecera:

J

Pantalla superior = DIS (0)
Pantalla inferior = CALIN1 (10001)
Se activa la secuencia de calibracion y aparece:

Pantalla superior = BEGN (1)
Pantalla inferior = CALIN1 (10001)

Al final de la secuencia se desactiva automaticamente la seleccion.

2 Calibrar el 0% Aparecera:

Pantalla superior = APLY (2)
Pantalla inferior = IN1ZRO (10002)

:
\

>

o Ajuste el dispositivo de calibracion a una sefial de salida
igual al valor de rango del 0% para su sensor de
entrada concreto. Consulte Seleccione los valores
cuando calibre el controlador.

e para equivalentes de tension, grados o resistencia para
valores de rango del 0%.Espere durante 15 segundos
y continlie en el paso siguiente.
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Paso Operacion

Pulsar

Resultado

3 Calibrar el 100%

4 Comprobar
la temperatura
de union fria

5 Salir del modo
de calibracion

I
&b

~ N
o=
entonces

P ower
NRigRiay

Aparecera:

Pantalla superior = APLY (2)
Pantalla inferior = INLISPN (10003)

o Ajuste el dispositivo de calibracién a una senal de salida
igual al valor de rango del 100% para su sensor de
entrada concreto. Consulte Seleccione los equivalentes
de tension, corriente o resistencia para los valores de
rango de 0% y 100% en la Tabla 5-1 y la Tabla 5-2.
Utilice estos valores cuando calibre el controlador.

e para equivalentes de tension, grados o resistencia para
valores de rango del 100%.Espere durante 15 segundos y

Si... Entonces...
esta calibrando una entrada de termopar vaya al paso 4
esta calibrando algo que no sea una vaya al paso 5
entrada de termopar

Se han almacenado los calculos de cero y de intervalo
y aparece:

Pantalla superior = la temperatura de union fria en los
terminales posteriores
Pantalla inferior = CJTEMP (10004)

El valor de la pantalla superior aparece en décimas de
grado. Es la lectura actual de la temperatura medida en los
terminales del termopar y reconocida por el controlador.

Si es erréneo, puede modificar este valor con las teclas
A v

ADVERTENCIA: La precision del controlador se ve
afectada directamente por la precision de este valor.

Se recomienda no modificar este valor en circunstancias
normales.

El controlador almacena las constantes de calibracién y sale
del modo de calibracion.
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5.6 Disposicion de cableado de la entrada 2

Entradas de 0 a 20 mA o de 4 a 20 mA — Entrada 2

Consulte la Figura 5-8 y cablee el controlador de acuerdo con el procedimiento indicado
en la Tabla 7-11.

Tabla 5-11 Procedimiento de disposiciéon de cableado para entradas

deO0a20 mA ode 4 a20 mA — Entrada 2

Paso

Accion

1

Conecte los conductores de cobre desde el calibrador a los terminales de la entrada 2
de la manera indicada en la Figura 5-8.

Ponga la fuente de corriente a cero antes de encenderla.

No active/desactive la fuente de corriente mientras esté conectada al instrumento.

Fuente * . 25+
de corriente \ 26 (sin conexi6n)
- 27-

Cables de cobre
de la misma longitud

Figura 5-8 Conexiones de cableado para entrada de 0 a 20 mA

ode 4 a20 mA — Entrada 2
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Entradas de 0 a 2 voltios, 0 a 5 voltios 0 1 a 5 voltios — Entrada 2
Consulte la Figura 5-9 y cablee el controlador de acuerdo con el procedimiento indicado
en la Tabla 5-12.

Tabla 5-12 Procedimiento de disposicion de cableado para entradas
de 0 a 2 voltios, 0 a5 voltios 0 1 a 5 voltios — Entrada 2

Paso Accién

1 Conecte los conductores de cobre desde el calibrador a los terminales de la entrada 2
de la manera indicada en la Figura 5-8.

2 Ponga la fuente de tension a cero antes de encenderla.

3 No active/desactive la fuente de tensidon mientras esté conectada al instrumento.

Fuente i 25 (sin conexién)
* | 26 +

q -
e tension ) f\ El, ol

Cables de cobre
de la misma longitud

Figura 5-9 Conexiones de cableado para entrada de 0 a 2 voltios,
0 a5 voltios 0 1 a5 voltios — Entrada 2

5.7 Procedimiento de calibracion de la entrada 2

Pasos preliminares
e Encienda el controlador y deje que se caliente durante 30 minutos antes de realizar
la calibracion.
e Leala Seccion 5.6 antes de iniciar el procedimiento.
e Asegurese de que LOCK esté definido como NONE. Consulte la Seccion 3.4 -
Grupo de puesta a punto de ajuste (TUNING)
ContinGa en la pagina siguiente
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Procedimiento

El procedimiento de calibracion de la entrada 2 se muestra en la Tabla 5-13. También
se indican los c6digos numeéricos.

Tabla 5-13 Procedimiento de calibraciéon de la entrada 2 (codigo numérico 20000)

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Acceder al modo m Pantalla superior = CAL (- - - -)
de calibracion Ne ] Pantalla inferior = INPUT2 (20000)
hasta que
aparezca

~ N Aparecera:
(Funcon)

Pantalla superior = DIS (0)
Pantalla inferior = CALIN2 (20001)

7

- o™  Aparecera:

Pantalla superior = BEGN (1)
Pantalla inferior = CALIN2 (20001)

2 Calibrar el 0% m Aparecera:
S~  pantalla superior = APLY (2)

Pantalla inferior = IN2ZRO (20002)

o Ajuste el dispositivo de calibracién a una sefial de salida
igual al valor de rango del 0% para su sensor de
entrada concreto.

e Espere durante 15 segundos y continte en el paso
siguiente.

3 Calibrar el 100% m Aparecera:
~— pantalla superior = APLY (2)

Pantalla inferior = IN2SPN (20003)

e Ajuste el dispositivo de calibracién a una sefial de salida
igual al valor de rango del 100% para su sensor de
entrada concreto.

e Espere durante 15 segundos y continte en el paso
siguiente.

4 Salir del modo m El controlador almacena las constantes de calibracion.
de calibracion N
" LowerN  Para almacenar las constantes de calibracion y salir del
NDisplay/ modo de calibracion.
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5.8 Restauracion de la calibracion de fabrica de las entradas

Introduccién

Las constantes de la calibracion de fabrica para todos los tipos de actuacion de entrada
que se pueden utilizar con el controlador se almacenan en su memoria no volatil.

Por tanto, puede restaurar rdpidamente la “calibracion de fabrica” de un determinado
tipo de actuacion de entrada con solo cambiar el tipo de actuacion por otro y volver

a cambiarlo al tipo original.

Consulte el procedimiento en la Tabla 5-14 Restauracion de la calibracion de fabrica.

ATENCION

Una calibracién de fabrica restaurada sobrescribe cualquier calibracion en campo realizada
anteriormente para la entrada y podria cambiar los limites de rango superior e inferior.
Proteja la calibracion en campo contra una sobrescritura accidental configurando la seleccion
LOCKOUT adecuada después de la calibracién.

Consulte las instrucciones de configuracion del bloqueo en la Seccion 3 - Configuracion.

Tabla 5-14 Restauracion de la calibracion de fabrica

Paso

Operacion Pulsar Resultado

1

Definir LOCKOUT m hasta que aparezca:
como NONE Pantalla superior = SET UP
Pantalla inferior = TUNING

F
\

Hasta que aparezca:

J

Pantalla superior = una de las selecciones siguientes:
NONE: todos los parametros son de lectura/escritura
CAL: todos los parametros son de lectura/escritura,
excepto la calibracion

CONF: los parametros de configuracion son de sélo lectura;
no se permiten escrituras

VIEW: los parametros de ajuste y de rampa de punto de
consigna son de lectura/escritura No se pueden visualizar
otros parametros.

ALL: los parametros de ajuste y de rampa de punto de
consigna solo se pueden leer. No se pueden visualizar
otros parametros.

Pantalla inferior = LOCK

)
(

o Hasta que aparezca NONE en la pantalla superior

Acceder al grupo hasta que aparezca:
de puesta a Pantalla superior = SET UP

punto INPUT 1 Pantalla inferior = INPUT 1 0 2

J

hasta que aparezca:
Pantalla superior = la seleccion actual
Pantalla inferior = INXTYP

J

para cambiar la seleccién actual por otra

)
(

0

hasta que la pantalla inferior muestre el resto de las funciones
y vuelva a:

Pantalla superior = la nueva seleccion

Desplazarse por
las funciones

)

4/07

UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 161




Calibracién de las entradas

Paso Operacion Pulsar

Resultado

—~~ow

4 Volver al " TowerN
funcionamiento NDisplay/
normal

Pantalla inferior = INXTYP

hasta que cambie la seleccién de la entrada en la pantalla superior
y aparezca la seleccion adecuada. Aparecera:

Pantalla superior = seleccion de entrada original que

coincide con el tipo de sensor.
Pantalla inferior = INXTYP

para volver al modo de funcionamiento normal.

Se restaurara la calibracién de fabrica. Si no se corrige el problema,
pdngase en contacto con el centro de asistencia técnica de Honeywell
en el numero 1-800-423-9883 (Estados Unidos y Canada).
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6 Calibracion de salida

6.1 Descripcion general

Introduccidén

En esta seccion se describen los procedimientos de calibracion en campo de los
siguientes tipos de salidas:

e Salida de corriente
e Salida auxiliar

Contenido de esta seccion
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

TEMA Consulte
la pagina
6.1 Descripcion general 163
6.2 Calibracion de la salida de corriente 164
6.3 Calibracion de la salida auxiliar 166
6.4 Procedimiento de restauracion de la calibracion de fabrica 168
de la salida

AADVERTENCIA - RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA

LA CALIBRACION DE LAS SALIDAS PUEDE REQUERIR QUE SE ACCEDA A CIRCUITOS
BAJO TENSION PELIGROSOS. ESTA INTERVENCION DEBE SER EFECTUADA SOLO
POR PERSONAL DE SERVICIO CUALIFICADO. ES POSIBLE QUE SE REQUIERA MAS
DE UN CONMUTADOR PARA DESCONECTAR LA UNIDAD DE LA FUENTE DE ENERGIA
ANTES DE EFECTUAR LA CALIBRACION.
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6.2 Calibracion de la salida de corriente

Introduccién

Calibre el controlador de manera que la salida proporcione la cantidad adecuada de
corriente en el rango deseado. El controlador puede proporcionar un rango de corriente
de salida de entre 0 y 21 miliamperios y se calibra normalmente a 4 mA para el 0% de la
salida 'y a 20 mA para el 100% de la salida, si bien se puede calibrar a cualquier otro
valor comprendido entre 0 y 21 mA.No es necesario recalibrar el controlador para
cambiar del funcionamiento a 4 a 20 mA al funcionamiento a 0 a 20 mA,; solo se requiere
un simple cambio de configuracion.Consulte la configuracion de CO RANGE en la
Seccion 3.8 para obtener mas informacion.

Equipos necesarios

Necesitara un miliamperimetro estandar con la precision necesaria que sea capaz de
medir de 0 a 20 miliamperios.

Conexiones del calibrador

Consulte la Figura 6-1 calibracién de la salida de corriente y cablee el controlador
de acuerdo con el procedimiento indicado en la Tabla 6-1.

Tabla 6-1 Procedimiento de disposicion de cableado para la salida
de corriente

Paso Accién

1 Encienda el controlador y deje que se caliente durante 30 minutos antes de realizar
la calibracion.

2 En el grupo de puesta a punto de ajuste (Tuning), configure LOCK como NONE.

3 Etiquete y desconecte el cableado de campo, en la parte posterior del controlador, de los
terminales 21 () y 19 (+). Consulte la Figura 6-1 calibracién de la salida de corriente.

4 Conecte un miliamperimetro a estos terminales.

Miliamperimetro

+ TR) 19+
9 20
- A 21-

Figura 6-1 Conexiones de cableado para la calibracion de la salida
de corriente
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Procedimiento

El procedimiento de calibracion de la salida de corriente se muestra en la Tabla 6-2
Procedimiento de calibracidn de la salida de corriente (cdigo numérico 30000). También
se indican los codigos numeéricos. Asegurese de que LOCK, en el grupo de puesta a punto
de ajuste (Tuning), esté configurado como NONE.

(Consulte la Seccion 3.4 —Grupo de puesta a punto de ajuste (TUNING)).

Tabla 6-2 Procedimiento de calibracién de la salida de corriente (c6digo

numérico 30000)

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Acceder al modo m Pantalla superior = CAL (- - - -)
de calibracion e ]  Pantalla inferior = CURRENT (30000)
hasta que
aparezca

2 Calibrar el 0%

3 Calibrar el 100%

4 Salir del modo
de calibracion

ZAIN
&

on

Aparecera:

Pantalla superior = Un valor
Pantalla inferior = ZROVAL (30001)

Hasta que aparezca en el miliamperimetro la salida

deseada del 0%, utilice los valores mostrados a continuacion,
en funcion de la accién del controlador. Normalmente sera

el ajuste que produce 4 mA.

Almacena el valor del 0% y aparece:
Pantalla superior = Un valor
Pantalla inferior = SPNVAL (30002)

Hasta que aparezca en el miliamperimetro la salida deseada
del 100 %, utilice los valores mostrados a continuacion,

en funcion de la accion del controlador. Normalmente sera
el ajuste que produce 20 mA.

El controlador almacena el valor del intervalo.

Para salir del modo de calibracion.
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6.3 Calibracion de la salida auxiliar

Introduccién

Calibre el controlador de manera que la salida auxiliar proporcione la cantidad adecuada
de corriente en el rango deseado. El controlador puede proporcionar un rango de salida
de corriente auxiliar de entre 0 y 21 miliamperios y se calibra normalmente a 4 mA para
el 0% de la salida y a 20 mA para el 100% de la salida, si bien se puede calibrar a
cualquier otro valor comprendido entre 0 y 21 mA.No es necesario recalibrar el
controlador para cambiar del funcionamiento a 4 a 20 mA al funcionamiento a 0 a 20
mA; s6lo se requiere un simple cambio de configuracion.Consulte la configuracion de
AO RANGE en la Seccion 3.12 para obtener mas informacion.

Equipos necesarios

Necesitara un dispositivo de calibracion con la precision necesaria que sea capaz de
medir de 0 a 20 mA.

Conexiones del calibrador

Consulte la Figura 6-2 calibracion de la salida auxiliar y cablee el controlador de acuerdo
con el procedimiento indicado en la Tabla 6-3.

Tabla 6-3 Procedimiento de disposicion de cableado para la salida auxiliar

Paso Accién

1 Encienda el controlador y deje que se caliente durante 30 minutos antes de realizar
la calibracion.

2 En el grupo de puesta a punto de ajuste (Tuning), configure LOCK como NONE.

3 Etiquete y desconecte el cableado de campo, en la parte posterior del controlador,
de los terminales 12 (+) y 13 (-). Consulte la Figura 6-2 calibracion de la salida auxiliar.

4 Conecte un miliamperimetro a estos terminales.

Miliamperimetro

+
12
13 —

Figura 6-2 Conexiones de cableado para la calibracién de la salida auxiliar
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Procedimiento

El procedimiento de calibracion de la salida auxiliar se muestra en la Tabla 6-4.
También se indican los cddigos numéricos.

En el grupo de puesta a punto de ajuste (Tuning) asegurese de que “LOCK” esta
configurado como “NONE” (consulte la Seccion 3.4).

Tabla 6-4 Procedimiento de calibracion de la salida auxiliar
(c6digo numérico 50000)

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Acceder al modo m Pantalla superior = CAL (- - - -)
de calibracion NE | Pantalla inferior = AUXOUT (50000)
hasta que
aparezca
2 Calibrar el 0% W Aparecera:
~ 7 Pantalla superior = Un valor
Pantalla inferior = ZROVAL (50001)
~.o™  Hasta que aparezca en el miliamperimetro la salida
deseada del 0%, utilice los valores mostrados a continuacion,
en funcion de la accién del controlador.Normalmente sera
el ajuste que produce 4 mA.
3 Calibrar el 100% m Para almacenar el valor del 0%; aparecera:
~~ ] Pantalla superior = Un valor
Pantalla inferior = SPNVAL (50002)
-~ o™  hasta que la salida deseada del 100% aparezca en el
miliamperimetro. Normalmente sera el ajuste que produce
20 mA.
4 Salir del modo m El controlador almacena el valor del intervalo.
de calibracion N
" LowerN Para salir del modo de calibracion.
N2Spay]
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6.4 Procedimiento de restauracion de la calibracion de fabrica

de la salida

Introduccidén

Las constantes de la calibracion de fabrica de las salidas de corriente y auxiliar

se almacenan en la memoria no volatil del controlador. Por tanto, puede restaurar
rapidamente la “calibracion de fabrica” de esas salidas con s6lo cambiar el CO RANGE
0 el AO RANGE al otro ajuste y volver a cambiarlo al tipo original.

Consulte el procedimiento en la Tabla 6-5 Procedimiento de de la calibracion de fabrica.

ATENCION

Una calibracién de fabrica restaurada sobrescribe cualquier calibracion en campo realizada
anteriormente para la salida.

Proteja la calibracion en campo contra una sobrescritura accidental configurando la seleccion
LOCKOUT adecuada después de la calibracion.

Consulte las instrucciones de configuracion del bloqueo en la Seccion 3 - Configuracion.

Tabla 6-5 Procedimiento de restauracion de la calibracién de fabrica

Paso Operacién Pulsar Resultado
1 Definir m hasta que aparezca:
LOCKOUT como N& | Pantalla superior = SET
NONE Pantalla inferior = TUNING
m Hasta que aparezca:
B pantalla superior = una de las selecciones siguientes:
NONE: todos los parametros son de lectura/escritura
CAL: todos los parametros son de lectura/escritura, excepto
la calibracion
CONF: los parametros de configuracién son de sélo lectura;
no se permiten escrituras
VIEW: los parametros de ajuste y de rampa de punto de
consigna son de lectura/escritura No se pueden visualizar
otros parametros.
ALL: los parametros de ajuste y de rampa de punto de consigna
s6lo se pueden leer. No se pueden visualizar otros parametros.
Pantalla inferior = LOCK
-~  Hasta que aparezca NONE en la pantalla superior
2 Acceder al grupo m hasta que aparezca:
de puesta NS Pantalla superior = SET
a punto OUTPUT Pantalla inferior = OUTALG (para la salida de corriente)
u OPTIONS - 0 bien -
Pantalla inferior = OPTION (para la salida auxiliar)
W hasta que aparezca:
\ /  Pantalla superior = la seleccion actual
Pantalla inferior = CRANGE (para la salida de corriente)
- 0 bien -
Pantalla inferior = ARANGE (para la salida auxiliar)
-~~~  para cambiar la configuracion del rango a la otra seleccion
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Paso Operacion Pulsar Resultado
3 Desplazarse por r hasta que la pantalla inferior muestre el resto de las funciones
las funciones N ) yvuelvaa:

Pantalla superior = la nueva seleccion

Pantalla inferior = CRANGE (para la salida de corriente)
- 0 bien -

Pantalla inferior = ARANGE (para la salida auxiliar)

N para camb?ar la seleccion del rango en la pantalla superior
a la seleccion adecuada. Aparecera:

Pantalla superior = seleccion de rango original

Pantalla inferior = CRANGE (para la salida de corriente)
- 0 bien -

Pantalla inferior = ARANGE (para la salida auxiliar)

4 Volver al 7~ Para volver al modo de funcionamiento normal.
funcionamiento NDisplay/ Se restaurara la calibracion de fabrica. Si no se corrige el
normal problema, péngase en contacto con el centro de asistencia técnica
de Honeywell en el nimero 1-800-423-9883 (Estados Unidos y
Canada).

4/07 UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 169




Solucién de problemas/Servicio

7 Solucidon de problemas/Servicio

7.1 Descripcion general

Introduccién

El rendimiento del instrumento se puede ver afectado de forma adversa por problemas
de instalacion y de aplicacion, y también por problemas de hardware. Se recomienda
investigar los problemas en el siguiente orden:

e problemas relacionados con la instalacién
e problemas relacionados con la aplicacion
e problemas relacionados con el hardware y el software
y utilizar la informacidn que se presenta en esta seccion para resolverlos.

Contenido de esta seccion
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

TEMA Consulte

la pagina
7.1 Descripcion general 170
7.2 Ayudas para la solucién de problemas 171

* Mensajes de error generales

« Sintomas de fallo del controlador

* Asistencia al cliente

» Determinacion del nimero de version del software

7.3 Pruebas de encendido 173
7.4 Pruebas de estado 173
7.5  Pruebas en segundo plano 174
7.6 Sintomas de fallo del controlador 176
7.7 Procedimientos para la solucién de problemas 177

« Fallo de alimentacion

« Fallo de salida proporcional a la corriente

« Fallo de salida proporcional al tiempo

« Fallo de salida proporcional al tiempo/corriente -
corriente/tiempo

« Fallo de salida de relé de alarma

* Fallo del teclado

7.8 Restauracion de la configuracion de fabrica 186

79 Actualizaciones del software 187

170 UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 4/07



Solucién de problemas/Servicio

Problemas relacionados con la instalacién

Lea la seccion Instalacion de este manual para confirmar que el UDC2500 se ha instalado
adecuadamente. La seccidn de instalacion incluye informacion acerca de la proteccion
contra el ruido eléctrico, la conexion de equipos externos al controlador, y el blindaje

y encaminamiento del cableado externo.

ATENCION El ruido del sistema inducido en el controlador dara como resultado la aparicion
recurrente de mensajes de error de diagnostico. Si se pueden borrar los mensajes de error de
diagnostico, indica un fallo “menor” que probablemente esté relacionado con el ruido.

Si se sospecha que existe ruido del sistema, aisle completamente el controlador de todo
el cableado de campo.

Utilice fuentes de calibracion para simular la variable de proceso y compruebe todas las
funciones del controlador, como la ganancia, la frecuencia, la reinicializacion, la salida,
las alarmas, etc.

Problemas relacionados con la aplicacién

Revise la aplicacion del controlador y, si fuese necesario, dirija sus preguntas a la oficina
de ventas local.

Problemas relacionados con el hardware y el software

Utilice los mensajes de error y los sintomas de fallo del controlador para identificar fallos
tipicos que puedan ocurrir. Siga los procedimientos para la solucién de problemas para
corregirlos.

7.2 Ayudas para la solucion de problemas

Mensajes de error generales
Un mensaje de error puede ocurrir:
¢ Al encender el controlador. Consulte la Seccién 7.3.
e Cuando se solicitan las pruebas de estado. Consulte la Seccion 7.4.

e Durante las pruebas en segundo plano continuas en funcionamiento normal.
Consulte la Seccion 7.5.

Sintomas de fallo del controlador

Pueden ocurrir otros fallos relacionados con la alimentacion eléctrica, la salida o las
alarmas. Consulte el sintoma de fallo del olador en Tabla 7-4 para determinar el problema
y los procedimientos que debe seguir para corregirlo.

Comprobacion de la instalacién

Si persiste un conjunto de sintomas, consulte la Seccién 2 - Instalacion y confirme que la
instalacion se ha realizado correctamente y que el controlador se esta utilizando
adecuadamente en el sistema.

4/07 UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 171



Solucién de problemas/Servicio

Asistencia al cliente

Si no puede solucionar el problema con los procedimientos indicados en esta seccion,
puede obtener asistencia técnica llamando al numero 1-800-423-9883 en Estados Unidos
y Canada.

Un ingeniero le ayudard a solucionar el problema. Tenga a mano el nimero de modelo
completo, el nimero de serie y la version del software. Los nimeros de modelo y de
serie se encuentran en la placa de identificacion del chasis. La version del software se
puede examinar en el grupo de puesta a punto de estado (Status). Consulte la La tabla 7-1
indica el procedimiento que debe seguirse para identificar el nimero de la version del
software.

Si se determina que existe un problema de hardware, se enviara un controlador o una
pieza de repuesto junto con instrucciones para devolver la unidad defectuosa.

No devuelva el controlador sin la autorizacion del Centro de asistencia técnica
de Honeywell ni antes de haber recibido la pieza de repuesto.

Visite el sitio web de Honeywell en http://www.honeywell.com/ps.

Determinacién de la versién del software

La tabla 7-1 indica el procedimiento que debe seguirse para identificar el nimero
de la version del software.

Tabla 7-1 Procedimiento para la identificacién de la versién del software

Paso Operacion Pulsar Resultado
1 Seleccionar el VN Pantalla superior = READ
grupo de puesta @ Pantalla inferior = STATUS
a punto STATUS
2 Leer la version W Apareceré:
del software N . . .
Pantalla superior = numero de la version del software
32xx
Pantalla inferior = VERSION
Indique este numero al técnico del servicio de asistencia al
cliente. Indica la version del controlador UDC2500 y ayudara
al técnico a solucionar su problema.
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7.3 Pruebas de encendido

Qué ocurre durante el encendido

Cuando se enciende, el controlador ejecuta tres pruebas de diagndstico. Una vez que se
hayan terminado estas pruebas, aparece el mensaje “TEST DONE”.

Fallos de las pruebas

Si fallan una o mas pruebas, el controlador pasara al modo manual de autoproteccién,
y aparecera intermitentemente FAILSF en la pantalla inferior, asi como un mensaje que
indica que el test ha fallado. Después, aparecerd “DONE” en la pantalla inferior.

Fallos de la prueba de paso de tres posiciones

Para un controlador configurado para el control de paso de tres posiciones con indicacion
de la posicién del motor, en el que nunca se haya realizado una calibracion automatica,
aparecera el mensaje CAL MTR recomendando que se calibre el controlador.

7.4 Pruebas de estado

Introduccién

Si es necesario, podran examinarse los resultados de estas pruebas para determinar
el motivo por el que el controlador pas6 al modo de autoproteccion.

Como comprobar las pruebas de estado
El procedimiento de la Tabla 7-2 explica como mostrar los resultados de las pruebas
de estado.

Tabla 7-2 Procedimiento para mostrar los resultados de la prueba
de estado (c6digo numérico 1200)

Paso Operacion Pulsar Resultado

1 Seleccionar el m Pantalla superior = READ
grupo de puesta Pantalla inferior = STATUS
a punto STATUS

2 Leer los Aparecera:
resultados . I
de la prueba Pantalla superior = NO o YES YES indica un fallo

Pantalla inferior = FAILSAFE

Pantalla superior = PASS o FAIL
Pantalla inferior = TEST

i
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7.5 Pruebas en segundo plano

Introduccién

El UDC2500 realiza de forma continuada pruebas en segundo plano para verificar
la integridad de los datos y de la memoria.Si se produce un fallo, aparece un mensaje
de diagndstico (parpadeando) en la pantalla inferior.

Si se producen varios fallos simultaneamente, los mensajes aparecen en secuencia en

la pantalla inferior. En la Tabla 7-3 se enumeran estas pruebas en segundo plano, el
motivo del fallo y la manera de corregir el problema.

Los mensajes de diagndstico se pueden suprimir (dejar que parpadeen) pulsando la tecla
RUN/HOLD. Los mensajes podran visualizarse pulsando la tecla LOWER DISPLAY.

Tabla 7-3 Pruebas en segundo plano

Pantalla Motivo del fallo Como corregir el problema
inferior
E FAIL No se puede escribir en la memoria 1. Compruebe la exactitud del parametro
no volatil. Si cambia un parametro y no y vuelva a introducirlo.
se acepta el nuevo, aparecera E FAIL. 2. Pruebe a cambiar algun elemento de
la configuracion.
3. Ejecute pruebas status de lectura para volver
a escribir la EEPROM.
FAILSF Este mensaje de error aparece 1. Ejecute la comprobacién de STATUS para
cuando el controlador pasa al quo determinar el motivo del fallo.
de autoproteccion. Esto ocurre si: 2. Pulse la tecla SET UP hasta que STATUS
. Ea”a :a pruega ge la RAM aparezca en la pantalla inferior.
anﬁ a prusoa de 3. Pulse la tecla FUNCTION para averiguar
guracion .
« Falla la prueba de calibracion si las pruebas se superan 0 no, y vuelva
« Burnout esta configurado a ejecutar los codigos de STATUS para
como None y falla la entrada comprobar si se ha eliminado el error.
INIRNG La entrada 1 esta fuera de rango. 1. Asegurese de que el rango y la actuacion
La entrada del proceso se encuentra estan configurados adecuadamente.
fuera de los limites del rango. 2. Compruebe la fuente de la entrada.
3. Restaure la calibracién de fabrica.
(Consulte la Seccion 5.8.)
4. Realice una calibracion en campo.Consulte
la Seccidén 5 - Calibracion de las entradas.
IN1_FL Dos fallos consecutivos de integracién | 1. Asegurese de que la actuacion esta
de la entrada 1, es decir, no se puede configurada correctamente. Consulte
realizar la conversion de analégico la Seccidn 3 - Configuracién.
a digital. Esto ocurre si: 2. Asegurese de que la entrada es correcta
* Se selecciona la rotura y no esta rota (abierta).
ascendente o descendente 3. Utili ltimet determi
y la entrada esta abierta . Utilice utn mu |r§e rg palra eterminar
« La entrada no esta configurada S se esla excediendo el rango.
correctamente para el sensor 4. Restaure la calibracion de fabrica.
que se esta utilizando Consulte la Seccién 5.8.
IN2RNG La entrada 2 esta fuera de rango. Igual que el mensaje INTRNG.
La entrada remota se encuentra fuera
de los limites del rango.
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Pantalla Motivo del fallo Coémo corregir el problema
inferior
IN2_FL Dos fallos consecutivos de integracién | Ilgual que el mensaje IN1FL.
de la entrada 2, es decir, no se puede
realizar la conversion de analdgico
a digital.
CNFERR * Limite inferior de PV > limite 1. Compruebe la configuracion de cada
superior de PV elemento y, si es necesario, vuelva
* Limite inferior de SP > limite a configurarlos.
superior de SP
* Limite inferior de salida > limite
superior de salida
PV LIM PV fuera de rango. 1. Asegurese de que la sefial de entrada sea
PV = INP1 x RATIO1+ INP1 BIAS correcta.
2. Compruebe que los valores de relacion
(Ratio) y polarizacion (Bias) sean correctos.
3. Vuelva a comprobar la calibracion. Utilice una
polarizacion de 0,0.
RV LIM El resultado de la formula mostrada 1. Asegurese de que la sefial de entrada sea
a continuacion se encuentra fuera del correcta.
rango de la variable remota (RV). 2. Compruebe que los valores de Ratio2 y Bias2
RV = INP2 x RATIO + BIAS sean correctos.
3. Vuelva a comprobar la calibracion. Utilice un
valor Ratio2 de 1,0 y un valor Bias2 de 0,0.
SEGERR El numero de segmento inicial del Compruebe la configuracion del programa
programa de punto de consigna de punto de consigna, seccién 3.5 del grupo
es menor que el numero de de puesta a punto, funcion SPPROG, mensajes
segmento final. “‘STRSEG” y “ENDSEG”.
TCWARN Esta comenzando la rotura Este mensaje de diagndstico indica que
del termopar.* el controlador ha detectado que esta comenzando
la rotura del termopar. Este mensaje de error
también puede aparecer si la resistencia de los
hilos utilizados para conectar el termopar al
instrumento es superior a 100 ohmios.
TCFAIL El termopar esta en peligro inminente | Este mensaje de diagndstico indica que el
de fundirse. controlador ha detectado que el termopar fallara
pronto. El usuario debe pensar en cambiar
el termopar lo antes posible. Este mensaje
también se generara si la resistencia de los
hilos utilizados para conectar el termopar
al instrumento es superior a 180 ohmios.
OUT1FL La salida de corriente es inferior a 3,5 La salida de corriente se encuentra en situacién
mA. de circuito abierto. Compruebe el cableado
de campo. Consulte el procedimiento n° 2.
OUT2FL La salida auxiliar es inferior a 3,5 mA. | La salida auxiliar se encuentra en situaciéon
de circuito abierto. Compruebe el cableado
de campo. Consulte el procedimiento n° 10.
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7.6 Sintomas de fallo del controlador

Introduccién

Ademas de los mensajes de error, se pueden identificar sintomas de fallo observando
cdémo reaccionan las pantallas e indicadores del controlador.

Sintomas

Compare sus sintomas con los indicados en la Tabla 7-4
Tabla 7-4 Sintomas de fallo del controlador

Pantalla Pantalla Indicadores Salida del Causa Procedimiento
superior inferior controlador probable parala
solucion del
problema
Pantalla Pantalla Indicadores Salida del Causa Procedimiento
superior inferior controlador probable parala
solucién del
problema
En blanco En blanco Apagados Ninguna Fallo de 1
alimentacién
OK OK Salida proporcional 2
a la corriente
OK : OK Salida de control 3
La salida .
mostrada no La salida del de paso de tres
coincide con la controlador no posiciones
salida del coincide con la
OK controlador OK salida mostrada | Salida proporcmnal 4
al tiempo
OK OK Salida proporcional 5
ala
corriente/tiempo
OK OK OK La funcién de Fallo en salida 6
alarma externa de alarma
no funciona
correctamente
El contenido de la pantalla no cambia cuando se pulsa una tecla Fallo del teclado 7
El controlador no cambia al modo de funcionamiento "esclavo" durante las Fallo de 8
comunicaciones comunicaciones
OK La salida OK La salida auxiliar Salida auxiliar 9
mostrada no del controlador
coincide con la no coincide con
salida auxiliar la salida auxiliar
mostrada
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Otros sintomas

Si durante la solucion del problema aparece un conjunto de sintomas o de mensajes
diferente del mostrado al inicio, vuelva a evaluar los sintomas. Podria ser necesario
utilizar un procedimiento diferente para solucionar el problema.

Si el sintoma persiste, consulte la seccion de instalacion de este manual para confirmar
que la instalacion se ha realizado correctamente y que el controlador se esta utilizando
adecuadamente en el sistema.

7.7 Procedimientos para la solucion de problemas

Introduccién

Los procedimientos para la solucion de problemas se enumeran en orden numérico tal
y como aparecen en Tabla 7-4. Cada procedimiento indica lo que debe hacer si se
produce ese fallo concreto y como hacerlo o donde encontrar la informacion necesaria
para realizar la tarea.

|| ADVERTENCIA - RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA

LA SOLUCION DE PROBLEMAS PUEDE REQUERIR QUE SE ACCEDA
A CIRCUITOS BAJO TENSION PELIGROSOS. ESTA INTERVENCION DEBE
SER EFECTUADA SOLO POR PERSONAL DE SERVICIO CUALIFICADO.
ES POSIBLE QUE SE REQUIERA MAS DE UN CONMUTADOR PARA
DESCONECTAR LA UNIDAD DE LA FUENTE DE ENERGIA ANTES
DE EFECTUAR LA INTERVENCION DE SERVICIO.

Equipos necesarios

Necesitara estos equipos para diagnosticar los sintomas enumerados en las tablas
siguientes:

 Multimetro: capaz de medir milivoltios, miliamperios y resistencia.
* Fuentes de calibracion: T/C, mV, voltio, etc.
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Procedimiento n° 1
En la Tabla 7-5 se explica como diagnosticar los sintomas de fallo de alimentacion.
Tabla 7-5 Diagnéstico de sintomas de fallo de alimentacion

Paso Solucién Procedimiento

1 Compruebe la tension de CA. Utilice un voltimetro para medir la tension
a través de los terminales L1 y L2 del panel de
terminales posterior del controlador.

Compruebe la conexion de puesta a tierra.

2 Asegurese de que el chasis Retire el chasis y examine la placa
encaja correctamente en la del controlador y el interior de la caja.
parte posterior de la caja.

3 Compruebe la posible existencia Consulte la Seccion 2 - Instalacion.
de caidas de tension, exceso
decargas en los reles, etc. en el
sistema y verifique se hayan
seguido las instrucciones de

instalacion.
4 Cambie la placa Las instrucciones de instalacion se incluyen
de alimentacion. con la placa nueva.

Procedimiento n° 2
En la Tabla 7-6 se explica como diagnosticar los sintomas de fallo de la salida de corriente.
Tabla 7-6 Diagnostico de fallos de la salida de corriente

Paso Solucién Procedimiento

1 Asegurese de que el controlador En el grupo de puesta a punto de la salida,
esté configurado para la salida  configure el mensaje de funcion OUT ALG = CUR.
de corriente y que se haya

; En el grupo de puesta a punto de la salida,
configurado el rango adecuado

configure el mensaje de funcion CRANGE =

(de 4220 0 de 0a20). 4-20 0 0-20, segun la aplicacion.
Consulte la Seccién 3 - Configuracion.
2 Compruebe el cableado La impedancia de salida debe ser inferior
de campo. o igual a 1.000 ohmios.
3 Compruebe la salida. Ponga el controlador en modo manual y
cambie la salida del 0% al 100% (4-20 mA).
Utilice un miliamperimetro de CC en los
terminales posteriores para verificar la salida.
4 Vuelva a calibrar la salida Consulte la Seccion 6 - Calibracion de la
proporcional a la corriente. salida para obtener mas informacion.
5 Cambie la placa de la salida Las instrucciones de instalacion se incluyen
de corriente. con la placa nueva.
6 Cambie el controlador.
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Procedimiento n° 3

En la Tabla 7-7 se explica como diagnosticar los sintomas de fallo de la salida
proporcional a la posicion.

Tabla 7-7 Diagnostico de fallos de salida del control de paso de tres

posiciones
Paso Solucién Procedimiento
1 Asegurese de que el En el grupo de puesta a punto de algoritmos
controlador esté configurado de salida, configure el mensaje de funcién
para el control de paso de tres OUT ALG = TPSC.
posiciones. Consulte la Secci6n 3.8.
2 Compruebe el cableado Consulte la Seccion 2 - Instalacion para
de campo. obtener mas informacion.
3 Compruebe la salida. Ponga el controlador en modo manual y
cambie la salida del 0% al 100%.
4 Compruebe si el motor giraen  Retire el controlador y cortocircuite la salida 1
ambas direcciones. o 2. El motor deberia pasar a la posicién
abierta o cerrada. Si es asi, se encuentra en
buen estado. De lo contrario, repita el Paso 1.
5 Compruebe si el motor giraen  Consulte las instrucciones del motor.
cualquiera de las direcciones.
So no gira en cualquiera de las
direcciones, compruebe el
motor.Si el motor gira en una
direccion, pero no en la otra,
continue en el Paso 6.
6 Compruebe si los relés de Ponga el controlador en modo manual.
salida actuan correctamente. Varie la salida por encima y por debajo del
valor actual. Observe “OT” en la pantalla
inferior y los anunciadores de relé en la
interfaz del operador.
Si no funcionan correctamente, compruebe el
cableado de campo y continte en el Paso 5.
Si funcionan correctamente, continte en el
Paso 7.
7 Cambie los dos relés de salida Las instrucciones de instalacién se incluyen

o la placa de relé doble (en
funcién de la unidad).

con los nuevos relés o placa.
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Procedimiento n° 4
En la Tabla 7-8 se explica como diagnosticar los fallos de la salida proporcional al
tiempo.
Tabla 7-8 Diagnostico de los fallos de la salida proporcional al tiempo

Paso Solucién Procedimiento
1 Asegurese de que el controlador esté En el grupo de puesta a punto de algoritmos de
configurado para la salida salida, configure el mensaje de funcion OUTALG =
proporcional al tiempo. RLY o RLYD.
Consulte la Seccion 3 - Configuracion.

2 Compruebe el cableado de campo. Asegurese de que el cableado del contacto NO
o NC es correcto.

Consulte la Seccién 2 - Instalacion para obtener
mas informacion.

3 Compruebe la salida. Ponga el controlador en modo manual. Varie la salida
por encima y por debajo del valor actual. Observe el
indicador OUT1 en la interfaz del operador. Deberia
cambiar el estado del contacto: 0% abierto, 100%
cerrado. Escuche si el relé emite un "clic" cuando el
indicador OUT1 cambia de estado.

4 Compruebe el relé. Cambie el relé.

5 Cambie la placa MCU. Las instrucciones de instalacién se incluyen con

la placa nueva.
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Procedimiento n°5

En la Tabla 7-9 se explica como diagnosticar los fallos de la salida proporcional a la
corriente/tiempo o al tiempo/corriente.

Tabla 7-9 Diagnostico de fallos de la salida proporcional
ala corriente/tiempo o al tiempo/corriente

Paso Solucién Procedimiento
1 Asegurese de que el controlador En el grupo de puesta a punto de algoritmos
esté configurado para la salida de salida, configure el mensaje de funcién OUT
proporcional al tiempo/corriente ALG = TCUR o CURT.

o a la corriente/tiempo. Consulte la Seccién 3 - Configuracién.
2 Compruebe el cableado de campo. Asegurese de que la seleccion de cableado del
contacto NO o NC es correcta.

Consulte la Seccion 2 - Instalacion para obtener
mas informacion.

3 Compruebe la salida del relé. Ponga el controlador en modo manual. Varie la
salida por encima y por debajo del valor actual.
Observe el indicador OUT1 en la interfaz del
operador.Escuche si el relé emite un "clic"
cuando el indicador OUT1 cambia de estado.

4 Compruebe la salida proporcional Ponga el controlador en modo manual y cambie
a la corriente. la salida del 0% al 100% (4-20 mA). Utilice
un miliamperimetro de CC en los terminales
posteriores para verificar la salida.

5 Vuelva a calibrar el controlador. Consulte la Seccién 6 - Calibracion de la salida
para obtener mas informacion.

6 Cambie el relé y/o las placas Las instrucciones de instalacién se incluyen
de la salida de corriente. con la placa nueva.
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Procedimiento n° 6
En la Tabla 7-10 se explica como diagnosticar los fallos de la salida del relé de alarma.
Tabla 7-10 Diagnéstico de los fallos de la salida del relé de alarma

Paso Solucién Procedimiento
1 Compruebe los datos de Si es necesario, vuelva a configurar las
configuracion de las alarmas. alarmas.
Si son correctos, compruebe Consulte la Seccion 3 - Configuracion
el cableado de campo. para obtener mas informacion.
2 Compruebe que el relé de alarma  Si el tipo de alarma esta definido para

en cuestion actua correctamente, PV, ponga el controlador en modo

en funcion de la seleccion elegida manual. Varie la entrada para elevar

en el mensaje AxSxTYPE. y reducir la PV alrededor del punto de

Si actua correctamente, S:op%igna. Escuche si el relé emite un

compruebe el cableado (_:I|c ggando la PV se mueve en cada

de campo. Fﬂrgcmon y observe si se enciende el
indicador ALM1 o ALM2 adecuado.

EJEMPLO: Si la alarma esta definida

para MAN, ponga el controlador en modo
manual. Se enciende la luz de la alarma.
Ponga el controlador en modo automatico;
se apaga la luz de la alarma.

3 Compruebe los contactos. Asegurese de que el cableado del
contacto NO o NC es correcto.

Consulte la Seccién 2 - Instalacion para
obtener informacion sobre los contactos

de relé.
4 Cambie el relé y/o la placa Las instrucciones de instalacion se
de la salida de corriente. incluyen con el nuevo relé o placa.
5 Cambie la placa MCU. Las instrucciones de instalacion

se incluyen con la placa nueva.
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Procedimiento n° 7
En la Tabla 7-11 se explica como diagnosticar un fallo del teclado.
Tabla 7-11 Diagnéstico de un fallo del teclado

Paso Soluciéon Procedimiento
1 Asegurese de que el teclado esta Retire el chasis de la caja e inspeccione
conectado correctamente a las visualmente la conexion.

placas de MCU/salida y de
alimentacion/entrada.

2 El teclado del controlador o teclas Utilice su cddigo de seguridad para
especificas pueden estar cambiar el nivel de bloqueo. Consulte
bloqueadas mediante un la Seccién 3 - Configuracion.

cédigo de seguridad.

3 Ejecute la prueba del teclado. Pulse simultaneamente las teclas
[SET UP] y [FUNCTION].
El controlador ejecutara una prueba
de pantalla. Aparecera:
Upper Display

KEYS

Lower Display

TRY ALL

Pulse cada tecla. Si funcionan, el
nombre de la tecla aparecera en la
pantalla inferior.

4 Si alguna tecla no funciona, Consulte “Procedimientos de
cambie la pantalla/teclado. sustitucion de piezas” en esta seccion.
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Procedimiento n° 8
En la Tabla 7-12 se explica como diagnosticar un fallo de comunicaciones.
Tabla 7-12 Diagnéstico de un fallo de comunicaciones RS-485

Paso Solucién Procedimiento

1 Compruebe los valores de Address Consulte la seccion 3.13.

Number (niumero de direccion),
ComState (estado de
comunicaciones) y Baud Rate
(velocidad en baudios).

2 Compruebe el cableado de campo  Utilice un ohmimetro para comprobar la resistencia
y la resistencia de terminacion. a través de los terminales posteriores de

comunicaciones. Consulte los diagram de cableado
en la Seccion 2.7.

3 Asegurese de que la tarjeta de Retire el chasis de la caja e inspeccione la tarjeta.
circuito impreso de comunicaciones  Examine la vista de despiece ( Figura 8-1 ) para
esté instalada de forma adecuada determinar la ubicacion de la tarjeta. Vuelva
en el controlador. a colocar el chasis en la caja.

4 Ejecute una prueba de anillo local Desconecte el cable de comunicaciones de los

para determinar si la tarjeta de
comunicaciones presenta algun
fallo.

Si no se supera la prueba, cambie
la tarjeta.Si se supera la prueba, lo
mas probable es que el problema
se deba a la red

de comunicaciones.

terminales posteriores. Ejecute la prueba de anillo
local.

Pulse [SET UP] hasta que aparezca:
Upper Display
SET UP

Lower Display
COM

Pulse [FUNCTION] hasta que aparezca:
Upper Display
DISABLE

Lower Display
LOOPBACK

Pulse A~ o b y aparecera:
Upper Display
ENABLE

LOOPBACK

-

[e]
S
(0]
o)
o
[72]

<]
Q

<

La prueba se ejecutara hasta que el operador
la desactive aqui.
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Procedimiento n°®9
En la Tabla 7-13 se explica como diagnosticar un fallo de comunicaciones .
Tabla 7-13 Diagnéstico de un fallo de comunicaciones Ethernet

Paso Solucién Procedimiento

1 Compruebe la direccion IP, la direccion  Consulte el manual de PIE Tool.
de la mascara de subred y la direccion
de la puerta de acceso.

2 Compruebe si la conexiéon Ethernet En el instrumento deberia observar un LED verde
esta activa. encendido de forma continua.Si no lo ve, el
instrumento no esta detectando una conexion
Ethernet valida.Consulte los diagramas de cableado
en la Seccioén 2.7.Durante la comunicacion Ethernet,
un segundo LED verde parpadea.

3 Cambie la tarjeta de Las instrucciones de instalacion se incluyen
comunicaciones Ethernet. con la tarjeta nueva.
4 Cambie el controlador.

Procedimiento n° 10

En la Tabla 7-14 se explica como diagnosticar los sintomas de fallo de la salida
proporcional auxiliar.

Tabla 7-14 Diagnoéstico de fallos de la salida auxiliar

Paso Solucién Procedimiento
1 Asegurese de que el controlador En el grupo de puesta a punto de opciones,
esté configurado para la salida  configure el mensaje de funcién AUX OUT
auxiliar y que se haya con cualquier seleccion excepto NONE.
configurado el rango adecuado  Si no aparece este mensaje, compruebe
(de 4 a 20 o de 0 a 20). si DIG IN 2 esta activado.Si lo estd, puesto

que la salida auxiliar y la entrada digital 2 se
excluyen reciprocamente, debera elegir cudl
de estas dos funciones desea utilizar.

En el grupo de puesta a punto de opciones,
configure el mensaje de funcion CRANGE =
4-20 o 0—20, segun la aplicacion.

Consulte la Seccién 3 - Configuracion.

2 Compruebe el cableado La impedancia de salida debe ser inferior
de campo. o igual a 1.000 ohmios.
3 Compruebe la salida. Cambie la seleccion AUX OUT a OUTPUT.

Ponga el controlador en modo manual y cambie
la salida del 0% al 100% (4-20 mA). Utilice un
miliamperimetro de CC en los terminales
posteriores para verificar la salida.

4 Vuelva a calibrar la salida Consulte la Seccion 6 - Calibracion de la
auxiliar. salida para obtener mas informacion.

5 Cambie la placa de la salida Las instrucciones de instalacion se incluyen
auxiliar. con la placa nueva.

6 Cambie el controlador.
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7.8 Restauracién de la configuracién de fabrica

Introduccién

Este procedimiento restaura la configuracion de fabrica del instrumento descrita en la
Seccion 3.17.

ATENCION: La restaurar la configuracion de fabrica se sobrescriben todos los cambios
de configuracion introducidos por el usuario. Este procedimiento no se puede deshacer,
es irreversible.

En la Tabla 7-15 se explica como restaurar la configuracion de fabrica.
Tabla 7-15 Restauracién de la configuracién de fabrica

Paso Procedimiento
1 Apague el instrumento y déjelo apagado durante un minimo de 5 segundos.
2 Encienda el instrumento y pulse simultaneamente las teclas “FUNCTION” y

~. Debe hacerlo mientras aparece el mensaje “TEST DONE”.

3 Si el paso 2 se ha realizado correctamente, el instrumento mostrara “UDC”
[pantalla superior] “UPDATE” [pantalla inferior].

4 Pulse la tecla FUNCTION.EI instrumento mostrara “DIS” [pantalla superior]
“RESTORE” [pantalla inferior].

5 Pulse la tecla . El instrumento mostrara “CFG” [pantalla superior]
“RESTORE” [pantalla inferior].

6 Pulse la tecla FUNCTION.EI instrumento mostrara “DOIN” “RESTORE”.

7 Cuando el instrumento finalice la operacion de restauracion, se reinicializara

automaticamente y se reiniciara en el modo de producto.La configuracion
del instrumento sera la misma que se realiz en la fabrica y se sobrescribiran
todas las configuraciones introducidas por el usuario desde entonces.
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7.9 Actualizaciones del software

Introduccién

Este procedimiento activa funciones de software que no se pidieron a la fabrica. Consulte
la Tabla 8-3 Actualizaciones del software (véase la Seccion 626H7.9) para obtener una
lista de las actualizaciones de software disponibles.

ATENCION:
Este procedimiento no se puede deshacer, es irreversible.

Cada instrumento dispone de un nimero de codigo unico, por lo que el
procedimiento siguiente se debe realizar en cada instrumento que se desee actualizar.

En la Tabla 7-16 se explica como activar nuevas funciones de software.
Tabla 7-16 Actualizaciones del software

Paso Procedimiento
1 Apague el instrumento y déjelo apagado durante un minimo de 5 segundos.
2 Encienda el instrumento y pulse simultdneamente las teclas FUNCTION

y ~*. Debe hacerlo mientras aparece el mensaje “TEST DONE”.

3 Si el paso 2 se ha realizado correctamente, el instrumento mostrara “UDC”
[pantalla superior] “UPDATE” [pantalla inferior].

4 Pulse la tecla FUNCTION.EI instrumento mostrara “DIS” [pantalla superior]
“RESTORE” [pantalla inferior].

5 Pulse la tecla . E| instrumento mostrara “CFG” [pantalla superior]
“RESTORE” [pantalla inferior].

6 Pulse la tecla . E| instrumento mostrara “OPTN” [pantalla superior]
“RESTORE?” [pantalla inferior].

7 Pulse la tecla FUNCTION.EI instrumento mostrara “XXXX” [pantalla
superior] “ENTER1” [pantalla inferior], donde XXXX es un numero de
cbdigo unico para este instrumento concreto. Tome nota de este niumero.

8 Pulse la tecla FUNCTION.EI instrumento mostrara “XXXX”
“ENTER2”.Tome nota de este numero.

9 Pulse la tecla FUNCTION.EI instrumento mostrara “XXXX”
“ENTERS3”.Tome nota de este nimero.

10 Escriba los numeros de modelo y de serie del instrumento.
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11

12

13

14

15

16

17

Pongase en contacto con su representante de Honeywell para cursar

un pedido.Tenga a mano un numero de orden de compra de su empresa
antes de llamar. La persona que tome nota del pedido le solicitara

la siguiente informacion:

1. Ne° de referencia de la actualizacion del software que desea:
Doble pantalla con modo automatico/manual — 50004634-501,
0 Programacion de puntos de consigna (incluye doble pantalla
y modo automatico/manual) — 50004634-502

Numero de modelo de los instrumentos
Numero de serie de los instrumentos

Numeros de cddigo 1, 2 'y 3 de los instrumentos
Numero de la orden de compra

ok w0bd

Con esta informacion se generara un nuevo conjunto de nimeros
de cdédigo para el instrumento.

Cuando disponga del nuevo conjunto de niumeros de cédigo, repita los
pasos 1 a 6.

Pulse la tecla FUNCTION. El instrumento mostrara “XXXX” “ENTER1”,
donde XXXX es un numero de cadigo Unico para este instrumento concreto.

Utilice las teclas -~y ™% para introducir el nuevo nimero de Cddigo 1.

Pulse la tecla FUNCTION. El instrumento mostrarg “XXXX” “ENTER2”.
Utilice las teclas ~* Yy -~ para introducir el nuevo numero de Cédigo 2.

Pulse la tecla FUNCTION. El instrumento mostrara “XXXX” “ENTER3”.
Utilice las teclas -y & para introducir el nuevo numero de Cddigo 3.

Pulse la tecla FUNCTION.EI instrumento procesara los nuevos numeros
de cddigo y afadira la nueva funcion de software. Si los numeros de cédigo
se han introducido incorrectamente, el controlador pasara al modo manual
y en la pantalla inferior parpadeara el mensaje “FAILSAFE”. Repita los
pasos 12 a 16.

Cuando el instrumento finalice la operacion, se reinicializara
automaticamente y se reiniciara en el modo de producto. La configuracion
del instrumento incluye ahora las funciones de software afadidas.
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8 Listade componentes

8.1 Vistade despiece

Introduccion
La Figura 8-1 despiece del UDC2500 es una vista de despiece del controlador UDC2500.
Cada componente esté etiquetado con un namero de clave. Los nimeros de componente
se enumeran por numero de clave en la Tabla 8-1. Los componentes no mostrados se

indican en la Tabla 8-2.

Figura 8-1 Vista de despiece del UDC2500
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Tabla 8-1 Identificacién de los componentes

N° de N° de pieza Descripcion
clave
1 51453143-501 Conjunto de marco y junta del marco
2 51452758-502 Pantalla/teclado (con IR)
3 51452822-502 | PWA de alimentacién/salida (funcionamiento a 90-264 VV CA)
51452822-503 | PWA de alimentacion/salida (funcionamiento a 24 V CA/CC)
4 51452810-501 PWA de salida auxiliar/entrada digital/comunicaciones RS-422/485
51452816-501 PWA de salida auxiliar/entrada digital/comunicaciones Ethernet
5 51452801-503 | PWA de MCU/entradas (con 22 entrada e IR) para controladores
51452801-504 PWA de MCU/entradas (con IR) para controladores de fin de carrera
6 Salida 1/2
30755306-501 ¢ Relé electromecanico
30756679-501 e PWA de salida de colector abierto
30756725-501 ¢ Relé de estado sélido
51452804-501 e PWA de salida de corriente
51452807-501 e PWA de relé electromecanico doble
7 51452759-501 Conjunto de la caja (incluido kit de montaje con 4 soportes y tornillos)
8 Salida 3
30755306-501 ¢ Relé electromecanico
30756679-501 e PWA de salida de colector abierto
30756725-501 ¢ Relé de estado sdlido
Tabla 8-2 Componentes no mostrados
N° de pieza Descripcion
30731996-506 Conjunto de resistencia de entrada de 4-20 mA (250 ohmios)
30754465-501 Conjunto de resistencia de entrada de 0-10 voltios (pareja de 100 K)
51452763-501 Kits de montaje (12 soportes y tornillos)
Tabla 8-3 Actualizaciones del software (véase la Seccién 7.9)
N° de pieza Descripcion
50004634-501 Doble pantalla y modo manual/automatico
50004634-502 Doble pantalla, modo manual/automatico y programacion
de puntos de consigna (SPP)
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8.2 Retirada del chasis

Utilice un destornillador
de punta fina y girelo
suavemente para hacer
palanca y abrir las lenguetas
laterales de la parte frontal

Utilice un destornillador de punta fina y girelo suavemente para hacer palanca y abrir las
lenglietas laterales de la parte frontal. Haga palanca lo suficiente para soltarla, ya que de
lo contrario doblara o romperé la lengieta. Si rompe o dobla la lenglieta y no puede
volver a encajar firmemente la parte frontal, debera fijarla con los 4 tornillos NEMA4
que se incluyen. Consulte Tabla 2-4 en la pagina 16.
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9 Cddigos de funcién de RTU Modbus

9.1 Descripcion general

En esta seccion se describen los codigos de funcidn que son necesarios para cargar
y descargar la configuracién desde un ordenador host a este instrumento.

Contenido de esta seccion
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

TEMA Consulte

la pagina
9.1 Descripcion general 192
9.2 Informacion general 192
9.3 Cadigo de funcion 20 194
9.4 Cddigo de funcién 21 198

9.2 Informacidon general

Este instrumento utiliza un subconjunto de los cédigos de funcion estandar de RTU Modbus
para proporcionar acceso a informacion relacionada con procesos. Se implementan varios
cddigos de funcion MODICON. Resulta adecuado definir cadigos de funcion “definidos por
el usuario™ que son especificos del instrumento.Se indican las diferencias que existen entre
ambos protocolos. Se admiten varios codigos de funcion estandar de RTU Modbus.

Etiquetas de ID de configuracion
Los cadigos de funcién 20 y 21 utilizan los ID de etiqueta RS422/485 para acceder
a datos de configuracion y relacionados con procesos. Estas etiquetas se explican
detalladamente en la Seccion 10.
Los ID de etiqueta representan las direcciones de registro utilizadas en el mensaje
de peticion.

Otros codigos Modbus
Para cddigos Modbus que no sean los utilizados para acceder a datos de configuracion
y relacionados con procesos para este controlador, consulte el Manual del usuario
de comunicaciones serie RTU Modbus n° 51-55-25-66.
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Estructura de las direcciones de registro

Tabla 9-1 Tipo de parametros de enteros

Ndmeros Nombre Acceso Notas
de registro
(dec.)
1 Tipo=1 NO ADMITIDO Entero sin signo de 16 bits
2 Atributo NO ADMITIDO 1 = sélo lectura,
2 = lectura/escritura
3 Valor (entero de 16 bits) Lectura/escritura
4 No usado NO ADMITIDO
5 Rango inferior (entero de 16 bits) NO ADMITIDO
6 No usado NO ADMITIDO
7 Rango superior (entero de 16 bits) NO ADMITIDO
8 No usado NO ADMITIDO
9a13 Texto de descripcion (cadena ASCII) NO ADMITIDO
Tabla 9-2 Tipo de parametros de coma flotante
Ndimeros Nombre Acceso Notas
de registro
(dec.)
1 Tipo =2 NO ADMITIDO Coma flotante IEEE
2 Atributo NO ADMITIDO 1 = sélo lectura,
2 = lectura/escritura
3 Valor (palabra superior flotante) Lectura/escritura
4 Valor (palabra inferior flotante) NO ADMITIDO
5 Rango inferior (palabra superior flotante) NO ADMITIDO
6 Rango inferior (palabra inferior flotante) NO ADMITIDO
7 Rango superior (palabra superior flotante) NO ADMITIDO
8 Rango superior (palabra inferior flotante) NO ADMITIDO
9a13 Texto de descripcion (cadena ASCII) NO ADMITIDO

Cuenta de registros
La cuenta de registros depende del formato de datos de los registros leidos o escritos.
Los datos de enteros se representan en 16 bits y se transfieren empezando por el byte

alto.

Los datos de coma flotante se transfieren en el formato IEEE de 32 bits.
Las definiciones de la cuenta de registros son:

0001 = datos de enteros
0002 = datos de coma flotante
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9.3 Cdbdigo de funcién 20 (14h) - Leer datos de referencia
de la configuracion

Descripcion
El cddigo de funcidn 20 (14 hex.) se utiliza en este instrumento para leer la informacion
almacenada en su base de datos de configuracion. Cada elemento de configuracion del
UDC2300 se direcciona de forma explicita mediante un nimero de archivo y una direccion
de registro. Se admiten los formatos IEEE de entero de 16 bits y de coma flotante de 32 bits.

Formatos de peticién y respuesta

Los formatos de peticion y respuesta para el codigo de funcion 20 (14 hex.) se indican
a continuacion. Seguidamente se ofrecen detalles de cada referencia de blogues.

Formato del mensaje de peticion

soee

ecoce

Direccién | Codigo de | Conteo Tipo de Ndmero Direccion | Conteo
de esclavo | funcién 14 | de bytes referencia de archivo | de registro | de registro
Tipo de Numero Direccion Conteo

referencia | de archivo | de registro | de registro | **** CRC CRC

Dato

Dato

Formato del mensaje de respuesta

Conteo

XX ¥

ecoce

esee

Direccion Codigo de | Conteo de byvtes Tipo de
de esclavo | funcién 14 | de bytes de dgtos referencia Datos Datos Datos
dCor;)teto Tipo de
Datos € DYIeS 1 referencia Datos Datos Datos Datos b
. de datos
CRC CRC

Dato

Dato

Cuenta de bytes

La cuenta de bytes equivale al nimero de bytes transmitidos en el mensaje de peticion
0 de respuesta y sera el nimero minimo necesario para transmitir todos los datos solicitados.

Cuenta de bytes de datos

La cuenta de bytes de datos es el nimero de bytes de datos de la sub-respuesta, incluido
el tipo de referencia, pero sin incluir la propia sub-respuesta. Una sub-respuesta de coma
flotante contiene cuatro bytes de datos y un byte que representa el tipo de referencia que
hace que la cuenta de bytes de datos sea igual a cinco.
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Definiciones de los tipos de referencia

La definicion de los tipos de referencia siempre es 06.
Consulte los ejemplos en la Seccion 9.3.1.

NUmero de archivo

La palabra del nimero de archivo contiene el nimero de registro de las tablas de estructura
de las direcciones de registro de la pagina 3. Aunque las tablas de estructura de las
direcciones de registro indican que es posible acceder a un maximo de 13 registros de datos,
actualmente sélo se admite la direccion de registro 3.

Direccion de registro
La palabra de la direccion de registro representa el nimero de ID de etiqueta de los
parametros a los que se accede. La palabra de la direccién de registro esta formada por dos
bytes: el byte mas significativo (MSB) siempre es 00. El byte menos significativo (LSB)
contiene el nimero de ID de etiqueta. Los nimeros de ID de etiqueta representan las
direcciones de registro de los parametros.Consulte los nimeros de ID de etiqueta en la
Seccién 3.

Tabla 9-3 Formato de direccion de registro para el codigo de funcién 20

Direcciones Direcciones Formato
de registro de registro
(decimal) (hexadecimal)
001a125 0001 a 007D |datos formateados analdgicos
(2 registros — coma flotante IEEE de 32 bits)
128 a 255 0080 a OOFF | datos formateados enteros
(1 registro — entero de 16 bits)
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9.3.1

Ejemplos de configuracion de lectura

Ejemplon®1

A continuacion se muestra un ejemplo de una peticion de lectura del valor de la ganancia
1 utilizando el cédigo de funcion 20.

Mensaje de peticion (leer (ganancia 1) = ID de etiqueta 001)
02 14 07 06 00 03 00 01 00 02 (CRC16)

Donde:
02 = Direccion
14 = Codigo de funcion 20 (14 hex.)
07 = Cuenta de bytes
06 = Tipo de referencia
00,03 = Numero de archivo (valor de acceso a datos)
00,01 = Direccidn de registro (acceso estandar Ganancia 1 - ID de etiqueta n® 1)
0002 = Cuentade registros (datos de coma flotante)
(CRC16)

Esta es la respuesta a la peticion anterior.

Mensaje de respuesta
02 14 06 05 06 3F CO 00 00 (CRC16)

Donde:
02 = Direccion
14 = Caodigo de funcion 20 (14 hex.)
06 = Cuenta de bytes
05 = Longitud de submensaje
06 = Tipo de referencia (coma flotante IEEE)
3FC00000 =1,50 (valor de la banda proporcional)
(CRC16)
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Ejemplo n° 2

A continuacion se muestra otro ejemplo de un mensaje de peticion y de respuesta que
utiliza el codigo de funcion 20.

Mensaje de peticion (Leer LSP n° 1 = ID de etiqueta 39 y LSP n° 2 = ID de etiqueta 53)
02 14 OE 06 00 03 00 27 00 02 06 00 03 00 35 00 02 (CRC16)

Donde:

02

14
OE
06
00,03
00,27
00,02
06
00,03
00,35
00,02
(CRC16)

Direccion

Cadigo de funcion 20 (14 hex.)

Cuenta de bytes

Tipo de referencia (coma flotante IEEE)

Numero de archivo (valor de acceso a datos)

Direccidn de registro (acceso estandarLSP n° 1 - ID de etiqueta 39)
Cuenta de registros para leer (datos de coma flotante)

Tipo de referencia (coma flotante IEEE)

Numero de archivo (valor de acceso a datos)

Direccidn de registro (acceso estandarLSP n° 2 - ID de etiqueta 53)
Cuenta de registros para leer (datos de coma flotante)

Esta es la respuesta a la peticion anterior.

Mensaje de respuesta
02 14 0C 05 06 43 C8 00 00 05 06 44 60 00 00 (CRC16)

Donde:

02

14

0C

05

06

43 C8 0000
05

06

44 60 00 00
(CRC16)

Direccion

Cadigo de funcidon 20 (14 hex.)

Cuenta de bytes

Cuenta de bytes de datos (longitud de submensaje)
Tipo de referencia (coma flotante IEEE)

400,0 (valor del punto de consigna local n° 1)
Cuenta de bytes de datos (longitud de submensaje)
Tipo de referencia (coma flotante IEEE)

896,0 (valor del punto de consigna local n° 2)
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9.4 Cdbdigo de funcién 21 (15h) - Escribir datos de referencia
de la configuracion

Introduccidén

El codigo de funcion 21 (15 hexadecimal) se utiliza en este instrumento para permitir la
escritura de valores de enteros y de coma flotante en la base de datos de configuracion y
los valores de anulacion.

La base de datos de configuracion de este instrumento se encuentra en la EEROM.
Los valores de anulacion se almacenan en la RAM.

El formato de enteros se utiliza para escribir en elementos de configuracion “digitales”.
El formato de coma decimal se utiliza para escribir en elementos de configuracion
“analdgicos”, tal como los definen las etiquetas de ID de la configuracion.

Restricciones de escritura
Debe procurarse no superar el limite de 100.000 escrituras de la EEROM.

Formatos de peticion y respuesta

Los formatos de peticion y respuesta para el cddigo de funcién 21 (15 hex.) se indican
a continuacion. Seguidamente se ofrecen detalles de cada referencia de blogues.

Formato del mensaje de peticion

Direccion |Cédigo de | Conteo  |Tipode |Numero |Direccion |Conteo
de esclavo|funcion 14 | de bytes |referencia |de archivo |de registro|de registro

XX X)

Ndmero CRC

esee | Datos Datos Datos Datos |de archivo | "] CRC
Datos Datos

Formato del mensaje de respuesta (devolucién de la peticion)

Direccién [Codigo de [ Conteo  [Tipode  [Numero  [Direccion [Conteo
de esclavo|funcién 14 | de bytes |referencia |de archivo [de registro |de registrof®®**

Numero
esee| Datos Datos Datos Datos | de archivo| °°° gzgs SStgs

La direccion de registro se interpreta como el nimero de configuracion del 1D de la etiqueta.

Para transacciones por infrarrojos, se afiaden tres BOF (COhex) al comienzo de cada
mensaje y un EOF (FFhex) al final de cada mensaje.

Definiciones de los tipos de referencia

La definicion de los tipos de referencia siempre es 06.
Consulte los ejemplos en la Seccion 9.4.1.
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Numero de archivo
La palabra del nimero de archivo contiene el nimero de registro de la estructura de las
direcciones de registro mostrada en las tablas Estructura de direcciones de registro y
Tabla 9-2 de coma flotante. Aunque las tablas de estructura de las direcciones de registro
indican que es posible acceder a un maximo de 13 registros de datos, actualmente solo se
admite la direccion de registro 3.

Direccion de registro
La direccion de registro se utiliza para designar el nimero de ID de etiqueta del
parametro al que se accede. La direccidn de registro esta formada por dos bytes: el byte
mas significativo (MSB) siempre es 00. El byte menos significativo (LSB) contiene el
numero de ID de etiqueta de RS422.Los numeros de ID de etiqueta representan las
direcciones de registro de los parametros.Consulte los nimeros de ID de etiqueta en la
Seccion 10.

Tabla 9-4 Formato de direccion de registro para el codigo de funcién 21

Direcciones Direcciones Formato
de registro de registro
(decimal) (hexadecimal)

001 a 125 0001 a 007D | datos formateados analdgicos
(2 registros — coma flotante IEEE de 32 bits)

128 a 215 0080 a 00D7 | datos formateados enteros
& 255 & O0OFF (2 registros — coma flotante IEEE de 32 bits)

Registros ilimitados

Como se menciono anteriormente, todos los datos de registro se almacenan en la
EEROM de este instrumento con algunas excepciones. Estas excepciones tiene como
objetivo permitir el acceso de escritura para anular informacion. Los registros, que se
designan como valores de anulacion, se indican a continuacidn. Estos registros no estan
sujetos a restriccion en cuanto al nimero de escrituras.

Etiqueta de ID Numero de registro Uso en UDC

125 (7Dh) Punto de consigna del ordenador

Restricciones en cuanto al nimero de parametros en un mensaje
El nimero méaximo de parametros que se pueden escribir por peticion de escritura es 1.
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9.4.1 Ejemplos de configuracién de escritura

Ejemplon®1
A continuacion se muestra un ejemplo de una peticion de escritura del valor de la
ganancia 1 utilizando el cddigo de funcién 21 (15 hex.).

Mensaje de peticidn (escribir ganancia 1 = 1,5 “etiqueta de ID 17)
02 15 0B 06 00 03 00 01 00 02 3F CO 00 00 (CRC16)

Donde:
02 = Direccion
15 = Codigo de funcion 21 (15 hex.)
0B = Cuenta de bytes
06 = Tipo de referencia (coma flotante IEEE)
00 03 = Numero de archivo (valor de acceso a datos)
0001 = Direccidn de registro (acceso estandar - Ganancia 1 - etiqueta de ID 1)
0002 = Cuenta de registros (datos de coma flotante)
3FC00000= 1.50
(CRC16)

Esta es la respuesta a la peticion anterior.

Mensaje de respuesta (la respuesta es una devolucion de la peticion)
02 15 0B 06 00 01 00 02 00 02 3F CO0 00 00 (CRC16)
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10 Parametros Modbus de lectura, escritura
y anulaciéon, ademas de codigos de excepcidon

10.1 Descripcién general

Introduccidén

Esta seccion contiene informacion sobre los parametros de lectura, escritura y anulacion
del instrumento. Existen dos tipos de parametros:

» Transferencia de datos: estos parametros incluyen la lectura de datos de control
y del estado de las opciones, y la lectura o modificacion de puntos de consigna.

» Datos de configuracion: todos los datos de configuracion se indican en el orden
en que aparecen en el controlador.

Con cada tipo de parametro se indican los codigos de identificacion.

Contenido de esta seccion
En esta seccion se tratan los siguientes temas.

TEMA Consulte la
pagina

10.1  Descripcion general 201
10.2  Lectura de datos de control 202
10.3  Lectura del estado de las opciones 203
10.4  Informacidn varia de solo lectura 203
10.5 Puntos de consigna 205
10.6  Utilizacién de un punto de consigna del ordenador 206
(anulacién del punto de consigna del controlador)

10.7 Descripcion general 206
10.8 Parametros de configuracion 207
10.9 Cddigos de excepcién deRTU Modbus 230

Informacién general
Conservacion en la memoria no volatil

» Este controlador utiliza una memoria no volatil para almacenar los datos de
configuracién.Estas memorias garantizan la conservacion de los datos durante
un minimo de diez afios, siempre y cuando los datos no se escriban y borren mas
de 10.000 veces.Para no superar este nimero, se recomienda que las configuraciones
que cambien rapidamente, como el punto de consigna del ordenador, utilicen
la funcién de anulacion, que no afecta a la memoria no volatil.
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Parametros analdgicos

» Cuando se cambian las direcciones de los registros analégicos 0001 a 0074 (las que
se pueden modificar a través de comunicaciones), ocurre un ciclo de escritura una vez
recibido el mensaje y devuelta la respuesta.

Parametros de anulacién

e Ladireccion del registro analdgico de anulacién 007D (punto de consigna del
ordenador) no se almacena en la memoria no volatil. Se puede cambiar tan a menudo
como se desee sin que se vea afectada la capacidad de conservacion de la memoria
no volatil, pero el controlador debe permanecer en el modo esclavo.

Parametros digitales

» Cuando las direcciones de los registros de configuracion digitales 0080 a 00FA se
actualizan a través de comunicaciones, la memoria no volatil se actualiza tan pronto
como se recibe el mensaje.

Velocidades de transferencia de comunicaciones

e Un minimo de 20 ms para lecturas y un minimo de 200 ms para escrituras.
Cadigos de funcion admitidos

* PuertodeIR20y 21

» Puertos RS485y Ethernet 1, 2, 3, 4, 6, 16, 17, 20, 21

Modos de funcionamiento para comunicaciones

» Si el temporizador de retorno esta activado y ocurre una escritura o anulacion,
el controlador accede al modo esclavo. El teclado queda bloqueado. El objetivo de
este modo es que, si se pierden las comunicaciones y transcurre el tiempo de espera
del temporizador de retorno, el controlador accedera a un estado de funcionamiento
conocido.La configuracion del “modo de retorno y la salida” y el retorno al punto
de consigna se utilizan para configurar el estado de retorno del controlador. Si se
pulsa la tecla MAN/AUTO en el modo esclavo, el instrumento accede al modo
manual de emergencia. El operador local podréa entonces controlar la salida. Si se
desactiva el temporizador de retorno, el controlador accede al modo de supervision.

10.2 Lectura de datos de control

Descripcion general
Se pueden leer los siguientes datos de control en este instrumento:
* Entrada 1l
» Entrada 2
* PV, SP, salida

Direcciones de registro

Utilice los codigos de identificacion indicados en la Una peticién para leer los elementos
especificos.

Una peticion de escritura para estos c6digos generara un mensaje de error.
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Tabla 10-1 Parametros de datos de control

Descripcioén del Direccién de Tipo de | Acceso Rango de datos o
parametro registro datos seleccion enumerada
Hex. Decimal

Entrada n° 1 7B 123 FP RD En unidades de ingenieria
o porcentaje

Entrada n® 2 7C 124 FP RD En unidades de ingenieria
o porcentaje

PV, SP, salida TA 122 FP RD En unidades de ingenieria
0 porcentaje

10.3 Lectura del estado de las opciones de software

Lectura

Una lectura de la direccion de registro 00B9 de la Tabla 10-2 indicara cuales de las

opciones disponibles estan activadas/instaladas o desactivadas/no instaladas.
Tabla 10-2 Estado de las opciones

Descripcién del Direccién de Tipo de | Acceso Rango de datos o
parametro registro datos seleccidon enumerada
Hex. | Decimal
Estado de las 00B9 185 INT RD Consulte la Figura 10-1 estado
opciones de las opciones de software.
(solo lectura)

El campo de datos del mensaje de respuesta contendra un nimero decimal comprendido
entre 0 y 255. Convierta el nimero decimal a binario de la manera mostrada en la Figura
10-1 estado de las opciones de software para determinar qué opciones estan activas.

0 to 255

Convert decimal to binary

el

‘—} Dual Display

——— P SP Programming

O=not installed

EXAMPLE:3

P Limit Controller

Binary |0 |0

SP Programm

Dual Display

1=installed

ing — installed
— installed

Figura 10-1 Informacion sobre el estado de las opciones de software

4/07

UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual

203



Parametros Modbus de lectura, escrituray anulacion, ademas de cédigos de excepcidn

10.4
104.1

Informacién varia de sélo lectura
Direcciones de registro para informacién de solo lectura

Las direcciones de registro indicadas en la Tabla 10-3 representan alguna informacion
de solo lectura. No se permiten escrituras.

Tabla 10-3 Informacion varia de sélo lectura

Descripcion Direccion Tipo | Acceso Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Tipo de software | 009D | 157 INT | RD Sélo lectura (UDC2500)
37 = UDC2500
Version del 00A7 | 167 INT | RD Sélo lectura
software Valor inferior a 255
10.4.2 Informacion de soélo lectura del programa de puntos

de consigna

Las direcciones de registro indicadas en la Tabla 10-4 representan alguna informacion
de solo lectura para la programacion de puntos de consigna. No se permiten escrituras.

Tabla 10-4 Informacion de sélo lectura para el programa de puntos

de consigna

Descripcion del Direccion Tipo | Acceso Rango de datos o seleccion
parametro de registro de enumerada
datos

Hex. | Decimal
Numero de 00FB | 251 INT | RD 1-12
segmento SPP
actual
Tiempo de 00FC | 252 INT | RD 0 — 59 minutos
segmento restante
en minutos
Tiempo de 00FD | 253 INT | RD 0 -99 horas
segmento restante
en horas
Ciclos restantes O00FE | 254 INT |RD 0-100
Numero de ciclo | O0OFF | 255 INT |RD 0-100
actual
204 UDC2500 Universal Digital Controller Product Manual 4/07




Parametros Modbus de lectura, escrituray anulaciéon, ademas de cédigos de excepcién

10.5 Puntos de consigna

Descripcion general

Es posible utilizar dos puntos de consigna diferentes en el controlador. Las direcciones
de registro indicadas en la Tabla 10-5 cddigos de punto de consigna le permiten
seleccionar qué punto de consigna desea utilizar e introducir un valor en unidades

de ingenieria (lo que esté seleccionado en la direccion de registro 00A1) para ese punto
de consigna a través de comunicaciones.

Direcciones de registro

Realice la seleccion utilizando la direccion de registro 00AD e introduzca el valor del
punto de consigna elegido utilizando las direcciones de registro de la Tabla 10-5 cddigos
de punto de consigna.

Tabla 10-5 Selecciones de codigos de punto de consignha

Descripcion Direccién de Tipo | Acceso Rango de datos
del parametro registro de o seleccion enumerada
datos
Hex. | Decimal

Punto de consigna | 0027 | 039 FP L/E Valor comprendido dentro

local n° 1 de los limites del rango del
punto de consigna

Punto de consigna | 0035 | 053 FP L/E Valor comprendido dentro

local n° 2 de los limites del rango del
punto de consigna

Numero de puntos | 00AD | 173 INT | L/E 00 = sélo punto de

de consigna locales consigna local n° 1
01 = 2° punto de consigna
local a través del teclado o
de comunicaciones

Parametros asociados

Consulte la Tabla 10-6 para mostrar o modificar cualquiera de los pardmetros asociados
con el punto de consigna.

Tabla 10-6 Parametros asociados con el punto de consigna

Parametro Direccion de registro
Hex. Decimal
Limites del punto de consigna 0007, 0008 007, 008
Punto de consigna del ordenador | 007D 125
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10.6 Utilizacién de un punto de consigna del ordenador
(anulacién del punto de consigna del controlador)

10.7Descripcion general

Puede utilizar un punto de consigna generado por el ordenador para anular el punto
de consigna que utiliza el controlador. El valor generado por el ordenador tendra la
relacion y polarizacion que haya aplicado el controlador.

Direcciones de registro

Utilice el cadigo de identificacion de la Tabla 10-7 para introducir el punto de consigna
del ordenador.

Tabla 10-7 Seleccién del punto de consigna del ordenador

Descripcion Direccién Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos

Hex. | Decimal

Punto de 007D | 125 FP L/E Valor del ordenador con
consigna del la relacion y polarizacion
ordenador aplicadas por el controlador.

Dentro de los limites del
rango del punto de consigna,
en unidades de ingenieria

0 porcentaje.

Retorno

La invalidacion mediante el punto de consigna del ordenador se seguira utilizando hasta
que ocurra una retirada de comunicaciones o el controlador pase al modo de supervisién
a través de comunicaciones. La realizacion de lecturas periddicas en modo esclavo
durante el tiempo de retorno permitird mantener la anulacion hasta que se detenga la
comunicacion y transcurra el tiempo de retorno. No es aplicable a las comunicaciones por
infrarrojos.

ATENCION

Un valor de retorno 0 (codigo 79) permite que la anulacion continue indefinidamente

o hasta que se escriba la direccién de registro de reposicion del temporizador de retorno
1B90 utilizando el cddigo de funcidn 6, o la direccion de registro 7F utilizando el codigo
de funcién 21. Se puede escribir cualquier valor de datos, ya que se pasara por alto.

Cuando el punto de consigna esta anulado, en la pantalla superior aparece durante unos
instantes “COM?”, y en la pantalla inferior aparece el valor de CSP como CSXXXX.
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Tabla 10-7.1 Reposiciéon del temporizador de retorno

Descripcion del Direccién Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
parametro de registro de enumerada
datos

Hex. | Decimal

Reposicion del 7F 127 FP E Salir del modo esclavo
temporizador Sélo infrarrojos
de retorno

Parametros asociados

Consulte en la Tabla 10-8 los cédigos utilizados para mostrar o modificar cualquiera de
los parametros asociados con el punto de consigna del ordenador.

Tabla 10-8 Parametros asociados con el punto de consigna del ordenador

Parédmetro Direccion de registro
Hex. Decimal

Limites del punto de consigna 0007, 0008 007, 008
Punto de consigna local n° 1 0027 039
Punto de consigna local n° 2 0035 053
Seleccidn del punto de consigna | 00AD 173
local
Relacion de punto de consigna 005A 90
del ordenador
Polarizacion del punto de 005B 91
consigna del ordenador
Reposicion del temporizador de 007F 127
retorno
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10.8 Parametros de configuracion

Descripcion general

En las paginas siguientes se enumeran los cddigos de identificacidn de los parametros de
los diversos grupos de puesta a punto de este instrumento. La mayoria de los parametros
se pueden configurar desde los hosts. Algunos son de s6lo lectura y aparecen indicados
como tal, y no se pueden modificar.

Lectura o escritura

En funcidn de sus necesidades, realice una lectura o una escritura, utilizando el codigo
de identificacion y el cédigo de formato indicados en las tablas. El rango o seleccion
disponible para cada rango también aparece indicado en las tablas.

10.8.1 Ajuste

En la Tabla 10-9 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de ajuste (Tuning).

Tabla 10-9 Grupo de puesta a punto — Ajuste

Descripcion Direccién Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Ganancian°® 1 0001 | 001 FP L/E Ganancia de 0,01 a 1.000
0 banda Banda proporcional
proporcional de 0,1a1.000
Nota 1
Frecuencian®1 | 0002 | 002 FP L/E de 0,00 a 10,00
Nota 1
Reposicionn®1 | 0003 | 003 FP L/E de 0,02 a 50,00
Nota 1
Reposicién 000D | 013 FP L/E de -100 a +100
manual
Ganancia n® 2 0004 | 004 FP L/E Ganancia de 0,01 a 1.000
0 banda Banda proporcional
proporcional n° 2 de 0,1 a 1.000
Nota 1
Frecuencian®2 | 0005 | 005 FP L/E de 0,00 a 10,00
Nota 1
Reposicionn®2 | 0006 | 006 FP L/E de 0,02 a 50,00
Nota 1
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Descripcion Direccién Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Tiempo de ciclo | 15 21 INT L/E de 1 a 120 segundos
n°1
Tiempo de ciclo | 16 22 INT L/E de 1 a 120 segundos
n°2
Bloqueo 0084 | 132 INT L/E 0 = Sin bloqueo
(solo teclado) 1 = Calibracion bloqueada
Los cambios de los 2= +Config_uraci(’)n -
datos siempre son Temporizador, Ajuste,
posibles a_tra\{és Rampa de punto de
de comunicaciones, consigna y Accutune son
independientemente de lectura/escritura
de esta _ .
configuracion. 3 =+Ver — Ajuste y Rampa
de punto de consigna
son de lectura/escritura,
no hay disponibles otros
parametros
4 =Bloqueo maximo
Cadigo de 0050 | 080 INT L/E de 029999
seguridad
Bloqueo de tecla | 00BF | 191 INT L/E 0 = Desactivar
Manual/Auto 1 = Activar
Bloqueo de la 00EE | 238 INT L/E 0 = Desactivar
tecla Run/Hold 1 = Activar
Bloqueo de la 00ED | 237 INT L/E 0 = Desactivar
tecla de punto 1 = Activar
de consigna

NOTA 1: Las escrituras en estas ubicaciones no estan disponibles si Accutune esta activado.
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10.8.2 Rampal/frecuencia/programa de punto de consigna

En la Tabla 10-10 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de rampa/frecuencia de punto de
consigna.

Tabla 10-10 Grupo de puesta a punto — Rampa/frecuencia de punto
de consigna

Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal

Rampa de punto | 0096 | 150 INT | L/E 0 = Desactivado

de consigna 1 = Activado

Tiempo de rampa | 19 25 FP L/E de 0 a 255 (minutos)

de punto de

consigna unico

Valor de rampa 001A | 026 FP L/E Rango de PV en unidades

final de punto e ingenieria

de consigna

Frecuencia FO 240 INT |L/E 0 = Desactivado

de punto 1 = Activado

de consigna

Frecuencia 006C | 108 FP L/E de 029999

ascendente

(UI/HORA)

Frecuencia 006D | 109 FP L/E de 0 29999

descendente

(UI/HORA)

Programa 00B2 | 178 INT |L/E 0 = Desactivado

de punto 1 = Activado

de consigna

N° de segmento 58 88 FP L/E delal2

inicial

N° de segmento 00BO | 176 INT | L/E 0 = Mantenimiento 2

final 1 = Mantenimiento 4

(mantenimiento) 2 = Mantenimiento 6
3 = Mantenimiento8
4 = Mantenimiento10
5 = Mantenimiento12

Unidades de 00B6 | 182 INT | L/E 0 = Horas:Minutos

ingenieria para 1 = Grados/minuto

segmentos de 2 =Ul/hora

rampa

Ciclos del 59 89 FP L/E de 0 a 100

programa

Desviacion del 0057 | 087 FP L/E de0a99,9 (0=sin

mantenimiento mantenimiento)

garantizado
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Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal

Estado al final del | 00B5 | 181 INT | L/E 0 = Desactivar programa
programa de punto de consigna

1 = Mantener al final

del programa
Estado del ) 00B4 | 180 INT | L/E 0 = Ultimo punto de consigna
controlador al final y modo _
del programa 1 = Manual, salida

de autoproteccion
Reposicion del 00B3 | 179 INT | L/E 0 = Desactivar
programa de punto 1 = Através del teclado
consigna
(ToBEGIN)
Inicio en caliente | 00E2 | 226 INT | L/E 0 = Desactivado
de la variable de 1 = Activado
proceso
Tiempo de rampa | 0039 | 057 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
del segmento n° 1 0-59 minutos) o _

de 0 a 999 (grados/minuto)
Valor de punto 003A | 058 FP L/E Dentro de los limites
de consigna de del punto de consigna
mantenimiento del
segmento n° 2
Tiempo de 003B | 059 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
mantenimiento del 0-59 minutos)
segmento n° 2
Tiempo de rampa | 003C | 060 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
del segmento n° 3 0-59 minutos) o _

de 0 a 999 (grados/minuto)
Valor de punto 003D | 061 FP L/E Dentro de los limites del
de consigna de punto de consigna
mantenimiento
del segmento n° 4
Tiempo de 003E | 062 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
mantenimiento 0-59 minutos)
del segmento n° 4
Tiempo de rampa | 003F | 063 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
del segmento n® 5 0-59 minutos) o _

de 0 a 999 (grados/minuto)
Valor de punto 0040 | 064 FP L/E Dentro de los limites del
de consigna de punto de consigna
mantenimiento
del segmento n° 6
Tiempo de 0041 | 065 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
mantenimiento 0-59 minutos)
del segmento n° 6
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Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal

Tiempo de rampa | 0042 | 066 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
del segmento n® 7 0-59 minutos) o _

de 0 a 999 (grados/minuto)
Valor de punto 0043 | 067 FP L/E Dentro de los limites del
de consigna de punto de consigna
mantenimiento
del segmento n° 8
Tiempo de 0044 | 068 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
mantenimiento 0-59 minutos)
del segmento n° 8
Tiempo de rampa | 0045 | 069 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
del segmento n® 9 0-59 minutos) o _

de 0 a 999 (grados/minuto)
Valor de punto 0046 | 070 FP L/E Dentro de los limites
de consigna de del punto de consigna
mantenimiento del
segmento n° 10
Tiempo de 0047 | 071 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
mantenimiento del 0-59 minutos)
segmento n° 10
Tiempo de rampa | 0048 | 072 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
del segmento n° 11 0-59 minutos) o _

de 0 a 999 (grados/minuto)
Valor de punto de | 0049 | 073 FP L/E Dentro de los limites del
consigna de punto de consigna
mantenimiento del
segmento n° 12
Tiempo de 004A | 074 FP L/E 99,59 (0-99 horas:
mantenimiento del 0-59 minutos)
segmento n°® 12
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10.8.3 Accutune

En la Tabla 10-11 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto Accutune.

Tabla 10-11 Grupo de puesta a punto — Accutune

Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos

Hex. | Decimal

Supresién de 00C1 | 193 INT | L/E 0 = Desactivado

sobrecargas por 1 = Activado

I6gica difusa

Activar Accutune | 0098 | 152 INT | L/E 0 = Accutune desactivado
1= Ajuste

Seleccién de El 225 INT | L/E 0 = Manual

Accutune duplex 1 = Automatico

2 = Desactivado
(combinado)

Error de Accutune | 0097 | 151 INT | L/E 0 = Ninguno
(solo lectura) 3 = Fallo de identificacion
del proceso

4 = Accutune cancelado
mediante comando
5 = En funcionamiento
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10.8.4

Algoritmo
En la Tabla 10-12 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para

los parametros de funcidn del grupo de puesta a punto de algoritmo.
Tabla 10-12 Grupo de puesta a punto — Algoritmo

Descripcion del Direccion de Tipo | Acceso Rango de datos
parametro registro de o seleccion enumerada
datos
Hex. | Decimal
SIeIeC_C{ic')n ge 0080 | 128 INT L/E 0 = ON/OFF
algoritmo de -
cogntrol y 1=PID-A
(?cstat se/leci‘ugg_ 2=PID-B
afectard al cédigo - PP-
de ID 160 en Io% 3 = PD-A con reposicion
algoritmos de manual
salida) 4 = Paso de 3 posiciones
5 = Desactivar
Temporizador 00D8 | 216 INT L/E 0 = Desactivar
1 = Activar
Periodo 0063 | 099 FP L/E de 00,00 a 99,59
Inicio 00D9 | 217 INT L/E 0 = Teclado (tecla
Run/Hold)
1=Alarma?2
LDISP (seleccion) | 00DA | 218 INT L/E 0 = Tiempo restante
1 = Tiempo transcurrido
Reposicion del 00D6 | 214 INT L/E 0 = Teclado (tecla
temporizador Run/Hold)
1=AL1 (Alarma 1 o tecla)
Incremento del 00D7 | 215 INT L/E 0 = Minutos (cuenta
temporizador horas/minutos)
1 = Segundos (cuenta
minutos/segundos)
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10.8.5 Algoritmos de salida

En la Tabla 10-13 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de salida.

Tabla 10-13 Grupo de puesta a punto — Salida

Descripcion Direccion de Tipo | Acceso Rango de datos o seleccién
del parametro registro de enumerada
datos

Hex. | Decimal

Algoritmo 00AO0 | 160 INT L/E 0 =Tiempo simple

de salida 1 = No usado

2 = Corriente simple

3 =Paso de tres posiciones
o0 proporcional a la
posicion

4 = Tiempo duplex

5 = Corriente duplex

6 = Corriente/tiempo duplex

7 = Tiempo/corriente duplex

Incrementos 00BE | 190 INT | L/E 0 = incrementos de 1 segundo
del tiempo de 1 = incrementos de 1/3
ciclo del relé de segundo
Tiempo del 004B | 075 INT | L/E de 5 a 1800 segundos
motor para

paso de tres

posiciones

Rango 0099 | 153 INT | L/E 0 = Completo (100%)
de corriente 1 = Dividido (50%)
para corriente

duplex

Rango de 00EA | 235 INT | L/E 0=4-20 mA

salida de 1=0-20 mA

corriente
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10.8.6 Entrada 1

En la Tabla 10-14 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de la entrada 1.

Tabla 10-14 Grupo de puesta a punto — Entrada 1

Descripcion Direccion Tipo | Acceso Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos

Hex. | Decimal

Tipo de entrada | O0A8 | 168 INT L/E 1=BTC

1 2=ETCH
3=ETCL
4=JTCH
5=JTCM
6=JTCL
7=KTCH
8=KTCM
9=KTCL
10=NNMH
11=NNML

12 = NicrosilHTC
13 = Nicrosil L TC
14=RTC
15=STC
16=TTCH
17=TTCL
18=WTCH
19=WTCL
20=100 PT RTD
21 =100 PT LORTD
22 =200 PT RTD
23 =500 PT RTD
24 = Radiamatic RH
25 = Radiamatic RI
26 = 0-20 mA

27 =4-20 mA

28 =0-10 mV

29 =0-50 mV

30 =100 mV
31=0-5VvVCC
32=1-5VCC
33=0-10V CC

34 = No usado

35 = No usado

36 = Diferencial de termopar
37 = Termopar PR40-PR20

ATENCION

Si se cambia el tipo de entrada, se perderan los valores de la
calibracion de campo y se restauraran los valores de la calibracion de
fabrica.
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Descripcion
del parametro

Direccion
de registro

Hex. | Decimal

Tipo
de
datos

Acceso

Rango de datos o seleccion
enumerada

Caracterizacion
del transmisor
de la entrada 1

00A9 | 169

INT

L/E

0=BTC
1=ETCH
2=ETCL
3=JTCH
4=JTCM
5=JTCL
6=KTCH
7=KTCM
8=KTCL
9=NNMH
10=NNM L

11 = Nicrosil H TC
12 = Nicrosil L TC
13=RTC
14=STC
15=TTCH
16=TTCL
17=WTCH
18=WTCL

19 =100 PT RTD
20=100 PT LORTD
21=200PTRTD
22 =500 PT RTD
23 = Radiamatic RH
24 = Radiamatic RI
25 = Lineal

26 = Raiz cuadrada

Valor del rango
superior de la
entrada 1

001D | 029

FP

L/E

—999. a 9999, unidades de
ingenieria (solo tipos lineales)

Valor del rango
inferior de la
entrada 1

001E | 030

FP

L/E

—999 a 9999, unidades de
ingenieria (solo tipos lineales)

Relacioén de la
entrada 1

006A | 106

FP

L/E

-20,00 a 20,00

Polarizacion de
la entrada 1

006B | 107

FP

L/E

—999 a 9999, unidades de
ingenieria
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Descripcion Direccién Tipo | Acceso Rango de datos o seleccién

del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Filtro de la 002A | 042 FP L/E de 0 a 120 segundos
entrada 1
Rotura 00A4 | 164 INT | L/E 0 = Ninguno y autoproteccion
(deteccion de 1 = Ascendente
circuito abierto) 2 = Descendente3 = Sin
autoproteccion

Emisividad 0017 | 023 FP L/E 0,01a1,00
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10.8.7 Entrada 2

En la Tabla 10-15 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de la entrada 2.

Tabla 10-15 Grupo de puesta a punto — Entrada 2

Descripcion Direccion Tipo | Acceso Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos

Hex. | Decimal

Tipo de entrada | 00AA | 170 INT | L/E 0 = Desactivar

2 1 a 25 no usados

26 = 0-20 mA

27 =4-20 mA

28 a 30 = No usados
31=0-5VvCC
32=1-5VCC

33 = No usado

34 = No usado
35=0-2VCC

ATENCION

Si se cambia el tipo de entrada, se perderan los valores de la calibracion
de campo y se restauraran los valores de la calibracion de fabrica.
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Descripcion Direccién Tipo | Acceso Rango de datos o seleccién
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal

Caracterizacion | 00AB | 171 INT | L/E 0=BTC

del transmisor 1=ETCH

de la entrada 2 2=ETCL
3=JTCH
4=JTCM
5=JTCL
6=KTCH
7=KTCM
8=KTCL
9=NNMH
10=NNM L
11 = Nicrosil H TC
12 = Nicrosil L TC
13=RTC
14=STC
15=TTCH
16=TTCL
17=WTCH
18=WTCL
19 =100 PT RTD
20=100 PTLORTD
21 =200 PT RTD
22 =500 PT RTD
23 = Radiamatic RH
24 = Radiamatic RI
25 = Lineal
26 = Raiz cuadrada

Valor del rango | 0023 | 035 FP L/E —999. a 9999, unidades

superior de la de ingenieria

entrada 2

Valor del rango | 0024 | 036 FP L/E —999 a 9999, unidades

inferior de la de ingenieria

entrada 2

Relacion de 0025 | 037 FP L/E —-20,00 a 20,00

la entrada 2

Polarizacion 0026 | 038 FP L/E —999 a 9999, unidades

de la entrada 2 de ingenieria

Filtro de la 002B | 043 FP L/E de 0 a 120 segundos

entrada 2
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10.8.8

Control
En la Tabla 10-16 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para

los mensajes de funcion del grupo de puesta a punto de control.
Tabla 10-16 Grupo de puesta a punto — Control

Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del pardmetro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Seleccién 00AC | 172 INT | L/E 0 = Un conjunto Unicamente
de parametro 1 = 2 conjuntos seleccionados
de ajuste desde el teclado
2 = 2 conjuntos
con conmutacion
automatica de PV
3 = 2 conjuntos con
conmutacion automatica
de punto de consigna (SP)
Valor de 0038 | 056 FP L/E Dentro del rango de PV
conmutacion en unidades de ingenieria
automatica
(se utiliza con las
opciones 2 0 3 de
la seleccion 172)
Fuente del punto | 00AD | 173 INT | L/E 0 = Un punto de consigna
de consigna local local
(nimero de LSP) 1 = Dos puntos de consigna
locales
Retorno en modo | 0082 | 130 INT | L/E Modo de Modo de
de encendido control  punto de
consigna
0=MAN LSP
1=AUTO LSP
2=AUTO Ultimo RSP
3=LAST Ultimo SP
4=LAST Ultimo SP local
Fuente de RSP 0083 | 131 INT | L/E 0 = Ninguna
1 = Entrada 2
Seguimiento del | 008A | 138 INT | L/E 0 = Ninguno
punto de 1=LSP =PV (en manual)
consigna 2=LSP=RSP (en
conmutacion)
Limite superior 0007 | 007 FP L/E del 0 al 100% de la PV
del punto (unidades de ingenieria)
de consigna
de control
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Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal

Limite inferior 0008 | 008 FP L/E del 0 al 100% de la PV

del punto (unidades de ingenieria)

de consigna

de control

Direccion de la 0087 | 135 INT | L/E 0 = Directa

salida de control 1 = Inversa

Limite superior 000E | 014 FP L/E del -5 al 105% de la salida

de salida

Limite inferior 000F | 015 FP L/E del -5 al 105% de la salida

de la salida

Banda muerta 0012 | 018 FP L/E entre -5y +25,0%

de la salida para

tiempo duplex

Banda muerta 0014 | 020 FP L/E entre 0,5y 5,0%

de la salida para

TPSC

Histéresis 0013 | 019 FP L/E del 0,0 al 100,0% de la PV

de salida

Modo de 00D5 | 213 INT | L/E 0 = Con enclavamiento

autoproteccion 1 = Sin enclavamiento

Nivel de salida 0028 | 040 FP L/E de 0 a 100%

de autoproteccion

Salida en 00B7 | 183 INT | L/E 0 = Ultima

encendido 1 = Autoproteccion

de TPSC

Salida en 00B8 | 184 INT | L/E 0 =El motor pasa a la

autoproteccion posicion cerrada (0%)

de TPSC 1 =El motor pasa a la
posicion abierta (100%)

Unidades 0094 | 148 INT | L/E 0 = Ganancia

de banda 1 = Banda proporcional

proporcional

Unidades 0095 | 149 INT | L/E 0 = Minutos

de reposicién 1=RPM

Rango superior 0036 | 054 FP L Limite superior de la PV

de PV

Rango inferior 0037 | 055 FP L Limite inferior de la PV

de PV
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10.8.9 Opciones

En la Tabla 10-17 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de opciones.

Tabla 10-17 Grupo de puesta a punto — Opciones

Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Salida auxiliar* | 0086 | 134 INT | L/E 0 = Ninguna
1 =Entrada 1
2 = Entrada 2
3=PV
4 = Desviacion
5 = Salida
6 = Punto de consigna
7=LSP1
8=LSP2
Factor de 0031 | 049 FP L/E Dentro del rango de la variable
escala inferior seleccionada en ID 134
Factor de 0032 | 050 FP L/E Dentro del rango de la variable
escala superior seleccionada en ID 134
Rango de la 00EC | 236 INT | L/E 0=4-20 mA
salida auxiliar 1=0-20 mA
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Descripcion Direccién Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Entrada digital | 00BA | 186 INT | L/E 0 = Ninguna
ne 1 1= A manual
2 = A punto de consigna local
n°l
3 = A punto de consigna local
n°2
4 = A accién directa
5 = A retencion de rampa
6 = A conjunto de PID n° 2
7 = A ejecucion de rampa
8 = Hacia el inicio
9 =Sin | (reposicion)
10 = A salida de autoproteccion
manual
11 = Desactivar el teclado
12 = A temporizador
13 = Iniciar ajuste de ciclo
limitado
14 = Inicializacion de punto de
consigna (SP=PV)
15=ARSP
16 = Enclavamiento manual
17 = Lasalida 1 hace un
seguimiento de la entrada 2
18 = Iniciar/reiniciar rampa de
SP o programa de SP
Combinaciones | 00BC | 188 INT | L/E 0 = Desactivar
para la entrada 1=+PID2
digital n° 1 2 = +Directa
3=+LSP2
4 = +LSP1
5 = +Ejecutar
Entrada digital | 00BB | 187 INT | L/E Igual que la entrada digital n° 1
ne 2*
Combinaciones | 00BD | 189 INT | L/E Igual que las combinaciones
para la entrada para la entrada digital n° 1
digital n° 2*

* La salida auxiliar y la entrada digital n® 2 se excluyen reciprocamente.
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10.8.10

Comunicaciones
En la Tabla 10-18 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para

los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de comunicaciones.
Tabla 10-18 Grupo de puesta a punto — Comunicaciones

Descripcion del Direccién Tipo | Acces Rango de datos o seleccion
parametro de registro de 0 enumerada
datos
Hex. | Decimal
Direccion de 004D | 77 FP L/E 1-99
comunicaciones
Tipode 00E7 | 231 INT | L/E 8 = Bg;gggsar
comunicaciones 5 = Modbus X ag5
3 = Ethernet
Activar puerto 00F1 | 241 INT | L/E 0 = Desactivar
de infrarrojos 1 =Activar
Velocidad en 00E8 | 232 INT | L/E 0=4800
baudios 1=9600
2=19200
3=238400
Retardo de 004E | 78 FP L/E Retardo de la respuesta en ms
transmision (de1a500) + 6 ms
Orden de los bytes | 00E9 | 233 INT | L/E 0 =Big Endian ] )
de coma flotante 1 = Intercambio de bytes Big Endian
2 = Little Endian ) )
3 = Intercambio de bytes Little Endian
Activar retorno 00EA | 234 INT L/E 0 = Activar
1 = Desactivar
Tiempo 004F | 79 INT | L/E 0 = Sin retorno
de retorno 1 = Periodos de 255 muestras
Modo deretorno | 00A2 | 162 INT | L/E 0 = Ultimo modo y (iltima salida
y salida 1 = Modo manual; dltima salida
2 = Modo manual, salida de
autoproteccion
3 = Modo automatico
Retornoal punto | 00A3 | 163 INT | L/E 0 = Al ultimo punto de consigna local
de consigna utilizado
1=CSP
Relacién de punto | 005A | 90 FP L/E de —20,00 a 20,00
de consigna del
ordenador
Polarizacion del 005B | 91 FP L/E de —999 a 9999
punto de consigna
del ordenador
Unidades 00A1 | 161 INT | L/E | O=Porcentaje
de datos de 1 = Unidades de ingenieria
comunicaciones
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10.8.11 Alarmas

En la Tabla 10-19 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de alarmas.

Tabla 10-19 Grupo de puesta a punto — Alarmas

Descripcion Direccién Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Valor del puntode | 0009 | 009 FP L/E Dentro del rango del
consigna 1 de la parametro seleccionado o el
alarma 1 intervalo de PV para alarma
de desviacion
Valor del puntode | 000A | 010 FP L/E Dentro del rango del
consigna 2 de la parametro seleccionado o el
alarma 1 intervalo de PV para alarma
de desviacion
Valor del puntode | 000B | 011 FP L/E Dentro del rango del
consigna 1 de la parametro seleccionado o el
alarma 2 intervalo de PV para alarma
de desviacion
Valor del puntode | 000C | 012 FP L/E Dentro del rango del
consigna 2 de la parametro seleccionado o el
alarma 2 intervalo de PV para alarma
de desviacion
Tipo de punto de 008C | 140 INT | L/E 0 = Ninguno
consigna 1 de la 1=Entrada 1
alarma 1 2 = Entrada 2
3=PV
4 = Desviacion
5= Salida

6 = Alarma por retorno

7 = Evento de SP activado

8 = Evento de SP
desactivado

9 = Manual

10 = Punto de consigna
remoto

11 = Autoproteccion

12 = Frecuencia de cambio
de laPV

13 = Alarma en entrada

digital 1
14 = Alarma en entrada
digital 2

15 = Corte de bucle

16 = Desviacion en funcion
de SP2

17 = Advertencia de
termopar

18 = Fallo de termopar
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Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. Decimal

Tipo de punto de 008E | 142 INT | L/E Igual que 140

consigna 2 de la

alarma 1

Tipo de punto de 0090 | 144 INT | L/E Igual que 140

consigna 1 de la

alarma 2

Tipo de punto de 0092 | 146 INT L/E Igual que 140

consigna 2 de la

alarma 2

Evento de puntode | 008D | 141 INT L/E 0 = Alarma baja

consigna 1 de la 1 = Alarma alta

alarma 1

Evento de punto 008F | 143 INT L/E 0 = Alarma baja

de consigna 2 de 1 = Alarma alta

laalarma 1

Evento de punto 0091 | 145 INT L/E 0 = Alarma baja

de consigna 1 de 1 = Alarma alta

la alarma 2

Evento de punto 0093 | 147 INT L/E 0 = Alarma baja

de consigna 2 de 1 = Alarma alta

la alarma 2

Histéresis de 0029 | 041 FP L/E del 0,0 al 100% de la salida o

la alarma el intervalo

Enclavamiento 00C8 | 200 INT L/E 0 = Sin enclavamiento

de alarma para 1 = Con enclavamiento

lasalida 1

Estados de alarma 00C9 | 201 INT L/E Estado = 0 = No en alarma
Estado =1 = En alarma
Bit 0 = Estado de alarma 11
Bit 1 = Estado de alarma 12
Bit 2 = Estado de alarma 21
Bit 3 = Estado de alarma 22
Evento = 0 = Baja
Evento =1 = Alta
Bit 4 = Evento de alarma 11
Bit 5 = Evento de alarma 12
Bit 6 = Evento de alarma 21
Bit 7 = Evento de alarma 22
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Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Blogueo de alarma | 00CA | 202 INT | L/E 0 = Desactivar
1 1 =Blogueo 1
2 = Bloqueo 2
3=Bloqueo 12
Alarma de 009A | 154 INT | L/E 0 = Desactivar
diagnéstico 1=Alarmal
2=Alarma?2
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10.8.12 Pantalla

En la Tabla 10-20 se indican todas las direcciones de registro y rangos o selecciones para
los parametros de funcién del grupo de puesta a punto de pantalla.

Tabla 10-20 Grupo de puesta a punto — Pantalla

Descripcion Direccion Tipo | Acceso | Rango de datos o seleccion
del parametro de registro de enumerada
datos
Hex. | Decimal
Posiciondela | 009B | 155 INT | L/E 0 = XXXX - Fija
coma decimal 1 = XXX.X = Un decimal
flotante
2 = XX.XX - Dos decimales
flotantes
Unidades 0081 | 129 INT | L/E 0="°F
de temperatura 1=°C
2 = Ninguna
Frecuenciade | 00A6 | 166 INT | L/E 0 =60 hertzios
alimentacion 1 =50 hertzios
Idioma 00CO0 | 192 INT | L/E 0 =Ingleés
(pantallas) 1 = Francés
2 = Aleman
3 = Espariol
4 = Italiano
5 = Numérico
Activar 00AE | 174 INT | L/E 0 = Activar
pantalla 1 = Desactivar
inferior
Pantalla 00AF | 175 INT | L/E 0 = Punto de consigna
inferior 1 =PRY - PV con etiqueta
2 =PRN - PV sin etiqueta
Diagnostico 009f 159 INT | L/E 0 = Activar
de termopar 1 = Desactivar
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10.9 Cddigos de excepcién de RTU Modbus

Introduccién

Cuando un dispositivo maestro envia una consulta a un dispositivo esclavo, espera recibir
una respuesta normal. Pueden ocurrir uno de cuatro eventos posibles cuando el
dispositivo maestro envia una consulta:

El dispositivo esclavo recibe la consulta sin un error de comunicacién y puede
responder normalmente.
Devuelve una respuesta normal.

El dispositivo esclavo no recibe la consulta debido a un error de comunicacion.
No se devuelve una respuesta. El programa del dispositivo maestro terminara por
procesar una condicién de tiempo de espera para la consulta.

El dispositivo esclavo recibe la consulta, pero detecta un error de comunicacion
(paridad, LRC o CRC).

No se devuelve una respuesta. El programa del dispositivo maestro terminara
por procesar una condicion de tiempo de espera para la consulta.

El dispositivo esclavo recibe la consulta sin un error de comunicacion, pero no puede
procesarla (la solicitud corresponde a una bobina o registro inexistente).

El dispositivo esclavo devolvera una respuesta de excepcion informando al
dispositivo maestro acerca de la naturaleza del error (direccion de datos no vélida.)

El mensaje de respuesta de excepcion incluye dos campos que la distinguen de una
respuesta normal:

Campo de cddigo de funcion:

En una respuesta normal, el dispositivo esclavo devuelve el codigo de funcion de la
consulta original en el campo de codigo de funcion de la respuesta. Todos los codigos
de funcidn cuentan con un bit més significativo (MSB) de 0 (sus valores son
inferiores a 80 hexadecimal). En una respuesta de excepcion, el dispositivo esclavo
define el MSB del codigo de funcion como 1. Esto hace que el valor del codigo de
funcién de una respuesta de excepcidn sea exactamente 80 hexadecimal mayor que el
valor de una respuesta normal.

Con el MSB del cadigo de funcion definido, el programa de aplicacion del
dispositivo maestro puede reconocer la respuesta de excepcion y examinar el codigo
de excepcion en el campo de datos.

Campo de datos:

En una respuesta normal, el dispositivo esclavo puede devolver datos o estadisticas
en el campo de datos. En una respuesta de excepcion, el dispositivo esclavo devuelve
un codigo de excepcion en el campo de datos. Esto define la condicion del dispositivo
esclavo que causd la excepcion.
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Consulta

0203 18 20 00 02 CRC CRC

Ejemplo: error interno del dispositivo esclavo al leer 2 registros a partir de la direccién 1820h del
dispositivo esclavo identificado con la direccion de esclavo 02.

Respuesta

028304 CRC CRC

Ejemplo: devolver el MSB en el conjunto de bytes del cédigo de funcion con el fallo de dispositivo esclavo
(04) en el campo de datos.

Tabla 10-21 Cbédigos de excepcion de estado del nivel de datos de RTU Modbus

Cddigo de Definicién Descripcion
excepcion
01 Funcién no valida El mensaje recibido no es una accién permitida para
el dispositivo al que va dirigido.
02 Direccién de datos no La direccién indicada en la seccion del mensaje
valida correspondiente a los datos dependientes de la
funcion no es valida en el dispositivo al que va dirigido.
03 Valor de datos no valido El valor indicado en la ubicacion del dispositivo al que
va dirigido el mensaje se encuentra fuera del rango.
04 Fallo del dispositivo esclavo | El dispositivo al que va dirigido el mensaje no ha
podido procesar un mensaje valido debido a que
el dispositivo se encuentra en mal estado.
05, 06 Dispositivo esclavo El dispositivo al que va dirigido el mensaje lo ha
ocupado rechazado debido a que esta ocupado. Vuelva
a intentarlo mas tarde.
07 NAK, El dispositivo al que va dirigido el mensaje no puede
Confirmacion negativa procesarlo. Emita un sondeo de programa PROGRAM
POLL para obtener los datos de error dependientes del
dispositivo.
09 Desbordamiento de Los datos que se deben devolver para el nimero
memoria intermedia solicitado de registros no caben en el espacio
disponible de la memoria intermedia. Sélo cddigo
de funcion 20.
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11 Ethernet TCP/IP

11.1 Descripcién general

Los parametros de Ethernet sélo se pueden configurar mediante el software Process
Instrument Explorer.

El instrumento se envia de fabrica con la direccion Ethernet IP 10.0.0.2
La direccion MAC aparece impresa en la etiqueta de la caja de cada instrumento.

Al configurar una red, se recomienda utilizar un conmutador para conectar los UDC a
una LAN, en lugar de usar un concentrador. Esto se debe a que un conmutador sélo pasa
los mensajes para las direcciones IP que estan conectadas al conmutador, mientras que un
concentrador pasa todo el trafico de mensajes. Por tanto, el uso de un conmutador mejora
el rendimiento general del tréfico a y desde los UDC.
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12 Mas informacion

12.1Comunicaciones serie RTU Modbus

Consulte el documento 51-52-25-66 de Honeywell, Manual del usuario
de comunicaciones serie RTU Modbus.

12.2Mensajes Modbus en TCP/IP

Consulte el documento 51-52-25-121 de Honeywell, Guia de implementacion de
mensajes MODBUS en TCP/IP.

12.3Aplicacion de la instrumentacion digital en entornos con ruido
eléctrico intenso

Consulte el documento 51-52-05-01 de Honeywell, Como aplicar la instrumentacion
digital en entornos con ruido eléctrico intenso.
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Punto de consigna del ordenador, 207

Punto de consigna final de rampa de punto de consigna, 41

Puntos de consigna, 111, 205

Puntos de consigna de alarma, 123

R

Rampa de punto de consigna, 40, 127

Rechazo de sefiales parésitas, 8

Reinicializar el programa al principio, 131

Reinicio de programa de punto de consigna externo, 76
Relacion, 59, 64

Relacion de punto de consigna del ordenador, 81

Relés de alarma, 14

Relés de control, 14

Remote setpoint source, 67

Reposicion, 36

Reposicion 2, 37

Reposicion manual, 36

Restauracion de la calibracion de fabrica, 161
Restauracion de la calibracion de fabrica de la salida, 168
Restauracion de la configuracion de fabrica, 186
RETARDO DE TX, 80

Retirada del chasis, 191
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S

Salida de corriente, 27

Salida de la opcion de relé electromecénico doble, 27

Salida del colector abierto, 26

Salida del relé de estado solido, 25

Salida del relé electromecénico, 21, 24

Salida proporcional al tiempo, 53, 54

Salidas de alarma, 9

Segmentos de mantenimiento, 130

Seguimiento del punto de consigna, 67

Selecciones de cédigos de punto de consigna, 205, 206

Selecciones de entrada digital, 74

Setpoint tracking, 67

Sin enclavamiento, 126

Sintomas de fallo de alimentacion, 178

Sintomas de fallo del controlador, 176

Solucion de problemas/Servicio, 170

SPPROG, 43

SPRATE, 42

Status Data, 141

Supervisién y manejo, 98

Supresion de sobrecargas por légica difusa, 45, 121

SUPRESION DE SOBRECARGAS POR LOGICA
DIFUSA, 46

T

Tecla Auto/Manual, 102

Tecla de funcion de seleccion del punto de consigna, 102
Tecla Run/Hold, 102

Tecla RUN/HOLD, 127

Teclas, 3

Temporizador, 112

Temporizador, 51

Terminales de cableado de las entradas 1y 2, 151

TIEMPO CORRIENTE DUPLEX, 55
Tiempo de ciclo (calor), 37

Tiempo de ciclo (frio), 37

Tiempo de rampa de punto de consigna, 41
Tiempo de rampa o frecuencias, 130
TIEMPO DE RETORNO, 80

TIEMPO DEL MOTOR, 56

Tiempo duaplex, 54

Tiempo simple, 53, 54

Tiempos de ciclo de los relés, 56

TIME REMAINING, 113

TIME-OUT, 113

Tipo de actuacion de la entrada 1, 57, 62
Tipo de parametros de coma flotante, 193, 199
Tipo de parametros de enteros, 193

Tipo de software, 204, 205

Tipos de salidas del controlador, 9

TUNE, 46, 115

U

Unidad de rampa, 130

Unidades de banda proporcional, 71
Unidades de reposicion, 71
UNIDADES DE TEMPERATURA, 90

\Y

Valor de salida de autoproteccion, 70

VALOR DE SALIDA DE AUTOPROTECCION, 125

Valor de salida de autoproteccion para reinicio después de
interrumpirse la alimentacion eléctrica, 125

Valor del rango inferior de la entrada 1, 59, 64

Valor del rango superior de la entrada 1, 59, 64

Valores de rango minimo y maximo, 149

VELOCIDAD EN BAUDIOS, 80

Version del software, 204, 205

Visualizacion de la posicion del motor, 125

Visualizacion de los puntos de consigna de alarma, 123
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14 Ventas y servicio

Para solicitar asistencia con las aplicaciones, especificaciones actuales, precios o el nombre del distribuidor autorizado mas cercano, péngase
en contacto con una de las oficinas indicadas a continuacion.

PACIFICO ASIATICO
Productos de control
Oficinas centrales en Pacifico
Asidtico

Teléfono: +(65) 6355-2828
Fax: +(65) 6445-3033

Pacifico Asiético Global
Asistencia técnica
Instrumentos de campo
Teléfono: +65 6580 3156
Fax: +65 6445-3033
Instrumentos para
procesos

Teléfono: (603) 76950 4777
Fax: (603) 7958 8922

Australia

Honeywell Limited

Teléfono: +(61) 7-3846 1255
FAX: +(61) 7-3840 6481
Teléfono gratuito: 1300-36-
39-36

Fax sin cargo:
1300-36-04-70

China- RPC - Pekin
Honeywell China Inc.
Teléfono: +(86-10) 8458-
3280

Fax: +(86-10) 8458-4650

China- RPC - Shanghai
Honeywell China Inc.
Teléfono: (86-21) 5257-4568
Fax: (86-21) 6237-2826

China—RPC - Chengdu
Honeywell China Inc.
Teléfono: +(86-28) 8678-
6348

Fax: +(86-28) 8678-7061

China—RPC - Xi'an
Honeywell China Ltd - Xi'an.
Teléfono: +(86-29) 8833-
7490

Fax: +(86-29) 8833-7489

China—RPC - Shenzhen
Honeywell China Inc.
Teléfono: +(86) 755-2518-
1226

Fax: +(86) 755-2518-1221

Indonesia

PT Honeywell Indonesia
Teléfono: +(62) 21-535-8833
FAX: +(62) 21-5367 1008

India Automation India
Honeywell Ltd.

Teléfono: +(91) 5603-9400
Fax: +(91) 5603-9600

Jap6n Honeywell Inc.
Teléfono: +(81) 36730 7150
Fax: +(81) 367307228

Malasia

Honeywell Engineering

Sdn Bhd

Teléfono: +(60-3) 79504776
Fax: +(60-3) 7958-8922

Nueva Zelanda

Honeywell Limited

Teléfono: +(64-9) 623-5052
Fax: +(64-9) 623-5060
Teléfono gratuito: (0800) 202-
088

Filipinas

Honeywell Systems
(Philippines) Inc.

Teléfono: +(63-2) 633-2830-
31/

636 1661-62

Fax: +(63-2) 6384013

Singapur

Honeywell Pte Ltd.
Teléfono: +(65) 6580 3278
Fax: +(65) 6445-3033

Coreadel Sur

Honeywell Korea Co Ltd
Teléfono: +(822) 799 6315
Fax: +(822) 792 9015

Tailandia

Honeywell Systems
(Thailand) Ltd.

Teléfono: +(662) 693-3099
FAX: +(662) 693-3089

Taiwan, Republicade
China

Honeywell Taiwan Ltd.
Teléfono: +(886-2) 2245-
1000

FAX: +(886-2) 2245-3241

Paises del Sudeste
Asidtico

véase Honeywell Pte Ltd
(Singapur)

para:

Pakistan

Camboya

Guam

Laos

Myanmar

Vietnam

Timor Oriental

Paises del Sudeste
Asidtico

véase Honeywell Automation
India Ltd para:

Bangladesh

Nepal

SriLanka

EUROPA

Austria

Honeywell Austria GmbH
Teléfono: +43 (316)400123
FAX: +43 (316)40017

Bélgica

Honeywell SANNV
Teléfono: +32 (0) 2 728 24
07

FAX: +32 (0) 2728 22 45

Bulgaria

Honeywell EOOD

Teléfono: +(359) 2 40 20 900
FAX: +(359) 2 40 20 990

Republica Checa
Honeywell spol. s.r.o.
Teléfono: +420 242 442 232
FAX: +420 242 442 131

Dinamarca

Honeywell A/S

Teléfono: +(45) 39 55 55 55
FAX: +(45) 39 55 55 58

Finlandia

Honeywell OY

Teléfono: +358 (0) 20752
2753

FAX: +358 (0) 20752 2751

Francia

Honeywell SA

Teléfono: +33 (0)1 60198075
FAX: +33 (0)1 60198201

Alemania

Honeywell AG

Teléfono: +49 (69)8064336
FAX: +49 (69)806497336

Hungria

Honeywell Kift.

Teléfono: +36-1-451 4300
FAX: +36-1451 4343

Italia

Honeywell S.p.A.

Teléfono: +39 02 92146 307/
395

FAX: +39 0292146377

Paises Bajos

Honeywell B.V.

Teléfono: +31 (0) 20
5656200

FAX: +31 (0) 20 5656210

Noruega
Honeywell A/S
Teléfono: (45) 39 55 55 55

Polonia

Honeywell Sp. zo.o
Teléfono: +48-22-6060900
FAX: +48-22-6060901

Portugal

Honeywell Portugal Lda
Teléfono: +351 21 424 5000
FAX: +35121 424 50 99

Rumania

Honeywell Bucharest
Teléfono: +40 (0) 21
2316437

FAX: +40 (0) 21 2316439

Federacion Rusa (FR),
ZAO "Honeywell"

Teléfono: +7 (095) 796 98 00
FAX: +7 (495) 797 99 64

Republica Eslovaca

Honeywell s.r.o.

Teléfono: +421-2-58247 410
FAX: +421-2-58247 415
Espafia

Honeywell S.A.

Teléfono: +34 (0)91313 61
00

FAX: +34 (09131361 30

Suecia

Honeywell AB

Teléfono: +(46) 8 775 55 00
FAX: +(46) 8 775 56 00

Suiza

Honeywell AG

Teléfono: +41 18552448
FAX: +(41) 185524 45

Turquia

Honeywell Turkey A.S.
Teléfono: +90 216 578 71 00
FAX: +90 216 575 66 35

Ucrania

Honeywell

Tel.: +380-44-201 44 74
Fax: +380-44-201-44-75

Reino Unido

Honeywell Control Systems
Ltd.

Teléfono: +44 (0)1344
655251

FAX: +44 (0) 1344 655554

ORIENTE MEDIO

Abu Dhabi, EAU

Oficinas Centrales en Oriente
Medio

Honeywell Middle East Ltd.
Teléfono: +971 2 4041246
FAX: +971 2 4432536

Sultanato de Oman
Honeywell & Co Oman LLC
Teléfono: +968 24 701153/
Ext. 33

FAX: +968 24 787351

Arabia Saudi

Honeywell Turki Arabia Ltd
Oficina en Jubail
Teléfono: +966-3-341-0140
Fax: +966-3-341-0216
Honeywell - ATCO

Oficina en Dammam
Teléfono: 0096638304584
Fax: 0096638338059
Kuwait

Honeywell Kuwait KSC
Teléfono: +965 242 1327 a 3
Fax: +965 242 8315

y

Teléfono: +965 326
2934/1821

Fax: +965 326 1714

AFRICA

Distribuidores para el area
del Mediterraneo

y Africa

Honeywell SpA

Teléfono: +39 (02) 250 10
604

FAX: +39 (02) 250 10 659

Republica de Sudéfricay
paises subsaharianos
Honeywell Southem Africa
Honeywell S.A. Pty. Ltd.
Teléfono: +27 11 6958000
FAX: +27 118051504

AMERICA DEL NORTE
Canada

Honeywell Ltd.

Teléfono: 1-800-737-3360
FAX: 1-800-565-4130

EE.UU.

Honeywell Process
Solutions,

Teléfono: 1-800-343-0228
FAX: 1-717-771-8251
Correo electronico: sc-cp-
appssales@
honeywell.com

LATINOAMERICA
Argentina

Honeywell SAIC.
Teléfono: +(54-11) 4383-
3637

FAX: +(54-11) 43256470

Brasil

Honeywell do Brasil & Cia
Teléfono: +(55-11) 7266-
1900

FAX: +(55-11) 7266-1905

Chile

Honeywell Chile, S.A.
Teléfono: +(56-2) 233-0688
FAX: +(56-2) 231-6679

México

Honeywell S.A.de C.V.
Teléfono: +(52) 55 5259-
1966

FAX: +(52) 55 5570-2985

Puerto Rico

Honeywell Inc.

Teléfono: +(809) 792-7075
FAX: +(809) 792-0053

Trinidad Honeywell Inc.
Teléfono: +(868) 624-3964
FAX: +(868) 624-3969

Venezuela Honeywell CA
Teléfono: +(58-2) 238-0211
FAX: +(58-2) 238-3391
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